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Erklarung der Symbole auf dem Gerat

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mégliche Risiken lenken. Die Si-
cherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten, missen genau verstanden werden. Die Warnungen selbst
beseitigen keine Risiken und kénnen korrekte Manahmen zum Verhiiten von Unfallen nicht ersetzen.

Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen.

Tragen Sie einen Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht
bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem
Gerat heraustretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

Einschubrichtung beachten!

Hartholz (Buche, Eiche)

Weichholz (Fichte, Kiefer)

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit
diesem Zeichen versehen.

8 | DE www.scheppach.com
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1.

Einleitung

Hersteller:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde
Wirwiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit lhrem neuen Gerat.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten-
den Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden, die an
diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei:

unsachgemafer Behandlung

Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte

Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen

nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim-
mungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch.
Diese Bedienungsanleitung soll es lhnen erleichtern,
lhr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs-
gemaRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit dem Geréat sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerates er-
héhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt die fir
den Betrieb des Geréates geltenden Vorschriften lhres
Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas-
tikhiille geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei
dem Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beach-
tet werden.

An dem Gerat durfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch des Gerates unterwiesen und Uber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

10 | DE www.scheppach.com

Das geforderte Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
ten Ihres Landes sind die fiir den Betrieb von bauglei-
chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Regeln zu beachten.

Wi
de

r tbernehmen keine Haftung fur Unfélle oder Scha-
n, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den

Sicherheitshinweisen entstehen.

2,

10

Geratebeschreibung (Abb. 1)

Tischverbreiterung
Tischverbreiterung links
Tischverbreiterung rechts
Anschlag

. Anschlagleiste

. Haltestiitze vertikal

. Beweglicher Anschlag

. Druckleiste
. Halterung Druckleiste
Anschlag Grundkérper
. Niederhalter
. Haltestltze horizontal
Befestigungsklemme
Arbeitstisch
Klemmschraube zum Einstellen der Arbeitstiefe
Handgriff
Drehzahlschalter
Ein-/ Ausschalter
Uberlastschalter
Druckleiste front
. Halterung Druckleiste front mit Schrauben

. Querschneidlehre

10a.Sperrmutter Querschneidlehre

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

3.

Montagevorrichtung Tischverbreiterungen
Absaugadapter

Schutzhaube mit Passstift

Reduzierstiick

Werkzeugaufnahme

Maulschlissel SW18

Maulschliissel SW24

Lieferumfang

Tischfrasmaschine
Tischverbreiterung links (1a)
Tischverbreiterung rechts (1b)
2x Anschlagleiste (2a)

2x Niederhalter (2g)

2x Haltestutze vertikal (2b)



» 2x Befestigungsklemme (2i)

* Druckleiste (2d)

+ Halterung Druckleiste (2e)

* 2x Haltestitze horizontal (2h)

» Beweglicher Anschlag (2c)

» Anschlag Grundkérper (2f)

+ Druckleiste front (9)

» Halterung Druckleiste front mit Schrauben (9a)
» Absaugadapter (12)

+ 2x Schiebeholz

* Querschneidlehre (10)

+ Schutzhaube mit Passstift (13)

+ 8x Innensechskantschraube M5 x 20 (m)
* 6x Innensechskantschraube M5 x 12 (1)
* 2x Innensechskantschraube M6 x 16 (g)
+ 2x Sechskantschraube M6 x 40 (c)

* 7x Schlossschraube M6 x 20 (f)

+ 3x Schlossschraube M6 x 25 (d)

* 5x Schlossschraube M6 x 35 (e)

* 2x Randelschraube M6 (a)

* 17x Unterlegscheibe @ 6 (h)

* 14x Unterlegscheibe @ 5 (n)

* 13x Randelmutter M6 (b)

+ 2x Flugelmutter M6 (i)

*  2x Mutter M6 (j)

* 8x Mutter M5 (o)

» Innensechskantschlissel SW 4 (k)

* Maulschlissel SW 18

* Maulschlussel SW 24

* Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11)
* Werkzeugaufnahme @6/8/12

» Bedienungsanleitung

* Innensechskantschlissel SW 5 (p)

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieRlich fir folgende Tatig-
keiten bestimmt: Bearbeiten von Materialien aus
Holz- und Kunststoff, wie z.B.: Frasen von Nuten, Aus-
arbeiten von Vertiefungen, Kopieren von Kurven und
Schriftzigen innerhalb der vorgegebenen Maschinen-
grenzen. Die Frasmaschine darf nicht zum Bearbeiten
von Metall, Stein etc. verwendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaR. Fiir daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bestandteil der bestimmungsgeméaRen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-
nungsanleitung.

Personen welche die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und Uber mogliche Gefah-
ren unterrichtet sein.

Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu beach-
ten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haf-
tung des Herstellers und daraus entstehende Schaden
ganzlich aus.

Die Maschine darf nur mit Originalteilen und Original-
zubehor des Herstellers betrieben werden.

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften
des Herstellers sowie die in den Technischen Daten
angegebenen Abmessungen missen eingehalten wer-
den.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemanR nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
Ubernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie
bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.
Das Gerat ist zum Gebrauch durch Erwachsene be-
stimmt. Jugendliche Uber 16 Jahre dirfen das Gerat
nur unter Aufsicht benutzen. Der Hersteller haftet nicht
fur Schaden, die durch bestimmungswidrigen Ge-
brauch oder falsche Bedienung verursacht wurden.
Benutzen Sie das Gerat nur wie beschrieben und fir
die angegebenen Einsatzbereiche. Das Gerat ist nicht
fur den gewerblichen Einsatz bestimmt. Jede andere
Verwendung oder Veranderung des Gerates gilt als
nicht bestimmungsgeman und birgt erhebliche Unfall-
gefahren. Fir aus bestimmungswidriger Verwendung
entstandene Schaden ubernimmt der Hersteller keine
Haftung.

5. Allgemeine Sicherheitshinweise

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Ver-
letzungs- und Brandgefahr folgende grundsatzliche
SicherheitsmaRnahmen zu beachten. Lesen Sie al-
le diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
benutzen, und bewahren Sie die Sicherheitshinweise
gut auf.

www.scheppach.com DE | 11



Sicheres Arbeiten

1
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Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung

— Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur
Folge haben.

Berucksichtigen Sie Umgebungseinflisse

— Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen
aus.

— Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter
oder nasser Umgebung.

— Sorgen Sie fir gute Beleuchtung des Arbeits-
bereichs.

— Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

Schutzen Sie sich vor elektrischem Schlag

— Vermeiden Sie Kérperberiihrung mit geerdeten
Teilen (z. B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden,
Kuhlgeraten).

Halten Sie andere Personen fern.

— Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kin-
der, nicht das Elektrowerkzeug oder das Kabel
beriihren. Halten Sie sie von lhrem Arbeitsbe-
reich fern.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher

auf

— Unbenutzte Elektrowerkzeuge sollten an einem
trockenen, hochgelegenen oder abgeschlosse-
nen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern,
abgelegt werden.

Uberlasten Sie Ihr Elektrowerkzeug nicht

— Sie arbeiten besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug

— Verwenden Sie keine leistungsschwachen Elek-
trowerkzeuge fiir schwere Arbeiten.

— Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fir
solche Zwecke, fiur die es nicht vorgesehen ist.
Benutzen Sie zum Beispiel keine Handkreissa-
ge zum Schneiden von Baumasten oder Holz-
scheiten.

Tragen Sie geeignete Kleidung

— Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck,
sie kdnnten von beweglichen Teilen erfasst wer-
den.

— Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuh-
werk empfehlenswert.

— Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Benutzen Sie Schutzausristung

— Tragen Sie eine Schutzbrille.
— Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
eine Atemmaske.

SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an,
wenn Sie Holz, holzdhnliche Werkstoffe oder
Kunststoffe bearbeitet werden.

— Falls Anschllsse zur Staubabsaugung und
Auffangeinrichtung vorhanden sind, uberzeu-
gen Sie sich, dass diese angeschlossen und
richtig benutzt werden.

— Der Betrieb in geschlossenen Rdumen ist beim
Bearbeiten von Holz, holzéhnlichen Werkstof-
fen und Kunststoffen nur mit einer geeigneten
Absauganlage zuldssig.

Verwenden Sie das Kabel nicht fir Zwecke, fur

die es nicht bestimmt ist

— Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstlick

— Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen

Schraubstock, um das Werkstlick festzuhalten.

Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand

und ermdglicht die Bedienung der Maschine mit

beiden Handen.

Bei langen Werkstiicken ist eine zusatzliche

Auflage (Tisch, Bocke, etc.) erforderlich, um

ein Kippen der Maschine zu vermeiden.

Dricken Sie das Werkstick immer fest gegen

Arbeitsplatte und Anschlag, um ein Wackeln

bzw. Verdrehen des Werkstiickes zu verhin-

dern.

Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung

— Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

— Vermeiden Sie ungeschickte Handpositionen,
bei denen durch ein plétzliches Abrutschen
eine oder beide Hande den Fraser berihren
kénnten.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt

— Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und
sauber, um besser und sicherer arbeiten zu
kénnen.

— Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und
zum Werkzeugwechsel.

— Kontrollieren Sie regelméaRig die Anschluss-
leitung des Elektrowerkzeugs und lassen Sie
diese bei Beschadigung von einem anerkann-
ten Fachmann erneuern.

— Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen re-
gelmaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschédigt sind.

— Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei
von Ol und Fett.
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Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose

— Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder
eingeklemmte Holzteile bei laufendem Fraser.

— Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeu-
gen wie z. B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.

— Beschadigte Schalter missen bei einer Kun-
dendienstwerkstatt ersetzt werden.

— Benutzen Sie keine fehlerhaften oder bescha-
digten Anschlussleitungen.

— Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei
denen sich der Schalter nicht ein- und aus-

schalten lasst.
21 ACHTUNG!
— Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und
anderen Zubehdrs kann eine Verletzungsgefahr
fur Sie bedeuten.

— Wenn der Fraser beim Schneiden durch eine
zu groRe Vorschubkraft blockiert, schalten Sie
das Gerat aus und trennen Sie es vom Netz.

— Entfernen Sie das Werkstiick und stellen Sie si-
cher, dass der Fraser frei lauft. Schalten Sie das
Gerat ein, und fihren Sie den Schnittvorgang 22 Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug durch eine Elek-
erneut mit reduzierter Vorschubkraft durch. trofachkraft reparieren

16 Lassen Sie keine Werkzeugschlissel stecken — Dieses Elektrowerkzeug entspricht den ein-

— Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass schlagigen Sicherheitsbestimmungen. Repa-

Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind. raturen dirfen nur von einer Elektrofachkraft
17 Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf ausgefiihrt werden, indem Originalersatzteile

— Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim verwendet werden; anderenfalls konnen Unfalle
Einstecken des Steckers in die Steckdose aus- fir den Benutzer entstehen.
geschaltet ist.

18 Benutzen Sie Verlangerungskabel fiir den Aufien- Die Bedienperson muss sich immer vor der Ma-

bereich schine befinden, um eine Gefahrdung zu vermei-
— Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene den.

und entsprechend gekennzeichnete Verlange-

rungskabel. Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend

— Verwenden Sie die Kabeltrommel nur im ab-
gerollten Zustand.
19 Seien Sie stets aufmerksam
— Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzent-
riert sind.
20 Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventu-
elle Beschéadigungen
— Vor weiterem Gebrauch des Elektrowerkzeugs
mussen Schutzvorrichtungen oder leicht be-

des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umstanden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Verletzun-
gen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medi-
zinischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller
vom medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor
das Elektrowerkzeug bedient wird.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

schadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie » Prifen Sie die Fraseinheit vor der Verwendung auf

und bestimmungsgemaRe Funktion untersucht fehlerfreien Zustand.

werden. » Verwenden Sie die zur GroRRe der Fraseinheit pas-
— Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile ein- senden Tischeinlegeringe.

wandfrei funktionieren und nicht klemmen oder « Tragen Sie immer geeignete persdnliche Schutz-

ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile mis- ausrlstung. Dies schlieRt ein:

sen richtig montiert sein und alle Bedingungen * Gehdrschutz  zur
erfillen, um den einwandfreien Betrieb des

Verminderung des
schwerhdrig zu werden.

Risikos,

www.scheppach.com DE[13

Elektrowerkzeugs zu gewahrleisten.

— Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
muissen bestimmungsgemaf durch eine an-
erkannte Fachwerkstatt repariert oder ausge-
wechselt werden, soweit nichts anderes in der
Bedienungsanleitung angegeben ist.

Atemschutz zur Verminderung des Risikos, geféhr-
lichen Staub einzuatmen.

Méglichkeit von Verletzungen beim Hantieren mit
Fraseinheit und rauen Werkstoffen wegen scharfer
Kanten. Schutzbrille zur Vermeidung von Augenver-
letzungen durch wegfliegende Teile.



» Beim Bearbeiten von Holz muss die Bedienperson
Uber die Bedingungen informiert werden, welche
die Staubfreisetzung beeinflussen, z.B. die Art des
zu bearbeitenden Werkstoffs, die Bedeutung lokaler
Abscheidung (Erfassung und Quelle) und die richti-
ge Einstellung von Hauben/Leitblechen/Fiihrungen.

+ Warnung! Benutzen Sie keine nicht empfohlenen
Fraswerkzeuge, da dies bei Verlust der Kontrolle zu
Verletzungen filhren kann. Verwenden Sie nur fir
Handvorschub gestaltete und mit MAN(Handvor-
schub) gekennzeichnete Fraswerkzeuge nach EN
847-1.

* Durch unkontrolliertes Abkippen des Werkstiickes
verursachte gefahrliche Situation. Stiitzen Sie lan-
ge Werkstlicke ausreichend ab, um sie in ihrer Posi-
tion zu halten.

* Modglicher Rickschlag, eine plétzliche Reaktion
wegen einer aufler Kontrolle geratenen Fihrung
kleiner Werkstlick. Verwenden Sie zusatzliche Vor-
richtungen wie waagrechte Andruckvorrichtungen
bei der Bearbeitung von schmalen Werkstuck.

» Nicht gewartete Werkzeuge kénnen unkontrollier-
bare Situationen auslésen. Verwenden Sie nur
scharfe, gewartete und nach den Angaben des
Werkzeugherstellers eingestellte Fradswerkzeuge.

* Modgliche Berihrung von bewegten Teilen.
Vor dem Wechsel oder Einstellen schalten Sie die
Maschine aus und ziehen den Netzstecker.

* Modgliche Fehler bei der Position des Fraswerk-
zeugs. Setzen Sie das Fraswerkzeug richtig in die
Maschine ein. Schieben Sie das Werkstiick entge-
gen der Drehrichtung der Spindel vor.

+ Wahlen Sie die zum eingesetzten Fraswerkzeug
und dem verwendeten Werkstoff passende Dreh-
zahl.

» Halten Sie die Hande wahrend des Frasens am An-
schlag fern. Verwenden Sie Andruckvorrichtungen
(Druckschuhe)-sofern méglich- zusammen mit dem
Anschlag.

» Fehlende Queranschlage kénnen einen Riickschlag
verursachen. Beim Einsetzfrdsen verwenden Sie
hintere und/oder vordere Queranschlage, die am
Fréasanschlag befestigt sind.

6. Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken
auftreten.

+ Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgemafer Elektro-An-
schlussleitungen.

» Des Weiteren konnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

< Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die ,Si-
cherheitshinweise und die ,Bestimmungsgemafie
Verwendung", sowie die Bedienungsanleitung ins-
gesamt beachtet werden.

» Vermeiden Sie zuféllige Inbetriebsetzungen der Ma-
schine: beim Einflilhren des Steckers in die Steck-
dose darf die Betriebstaste nicht gedriickt werden.
Verwenden Sie das Werkzeug, das in dieser Bedie-
nungsanleitung empfohlen wird. So erreichen Sie,
dass lhre Maschine optimale Leistungen erbringt.

* Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

7. Technische Daten

MaRBeL xBxH 1030 x 360 x 311 mm
TischgroRe L x B 610 x 360 mm
Tischhéhe 311 mm
MaRe Tischverbreiterung 210 x 360 mm
LxB

Hdéhenverstellung Spindel 0-40 mm
Reduzierstiicke @32/475/55/75 mm
Spindel Drehzahl 11500 - 24000 min!
@ Fraser max. @ 50 mm
Gewicht 21 kg
Motor 230 - 240V~ /50 Hz
Aufnahmeleistung 1500 W
Schutzart 1P20

Schutzklasse

Technische Anderungen vorbehalten!

Gerausch und Vibration

A Warnung: Larm kann gravierende Auswirkungen
auf lhre Gesundheit haben. Ubersteigt der Maschinen-
larm 85 dB, tragen Sie bitte einen geeigneten Gehor-
schutz.

Gerauschkennwerte
Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN 61029
ermittelt.
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Schallleitungspegel L, 102 dB
Schalldruckpegel LpA 89dB
Unsicherheit K 3dB

WalpA

8. Auspacken

+ Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Ge-
rat vorsichtig heraus.

+ Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Ver-
packungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhan-
den).

+ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

+ Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
auf Transportschaden. Bei Beanstandungen muss
sofort der Zubringer versténdigt werden. Spétere
Reklamationen werden nicht anerkannt.

+ Bewahren Sie die Verpackung nach Mdéglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Be-
dienungsanleitung mit dem Gerat vertraut.

» Verwenden Sie bei Zubehor sowie Verschleil’- und
Ersatzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten
Sie bei lhrem Fachhandler.

+ Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Gerétes an.

/A WARNUNG!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein Kinder-
spielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeu-
teln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

9. Aufbau

A Achtung:
Ziehen Sie vor allen Einstell- oder Wartungsarbeiten
den Netzstecker.

Befestigung der Maschine

Fir den Gebrauch wird empfohlen, die Maschine mit-

tels der vier Locher auf einer Werkbank zu befestigen.

1 Die Montageoberflache muss vorgebohrt werden,
und zwar unter Berticksichtigung der Abstande der
zwei Befestigungslécher im Gestell.

2 Jeder Befestigungspunkt muss mithilfe von
Schrauben (nicht mitgeliefert) fest angezogen
werden.

3  Die Schrauben missen ausreichend lang sein: Be-
ricksichtigen Sie die Starke der Arbeitsflache, auf
der die Maschine befestigt ist.

4 Verwenden Sie die Beilagscheiben und verschrau-
ben Sie die Arbeitsflache mit den Muttern.

5 Die Arbeitsflache muss ausreichend groR3 sein,
um ein Kippen der Einheit wéhrend der Arbeit zu
verhindern.

Teile fiir Tischverbreiterung (Abb. 2)

« Tischverbreiterung links (1a)

» Tischverbreiterung rechts (1b)

* Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11)
* 6x Innensechskantschraube M5 x 12 (1)

» 8x Innensechskantschraube M5 x 20 (m)

* 14x Unterlegscheibe @ 5 (n)

* 8x Mutter M5 (o)

Montage der Tischverbreiterungen (Abb. 3)

Die Tischverbreiterungen (1) vergroRern die Tisch-
oberflache und ermdglichen damit das Bearbeiten
groBer Werkstlicke und das Ausfiihren besonderer
Frasarbeiten.

« Tischverbreiterungen (1a+1b) auf beiden Seiten mit
je 4 Innensechskantschrauben M5 x 20 (1), 4 Unter-
legscheiben @ 5 (m) und 4 Sechskantmuttern M5 (o)
seitlich und mit je 3 Innensechskantschrauben M5 x
12 (I) und 3 Unterlegscheiben @ 5 (n) stirnseitig am
Arbeitstisch (3) ansetzen.

* Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11) in die
Nut schieben, bis sie auf der Tischverbreiterung
links (1a) oder Tischverbreiterung rechts (1b) und
Arbeitstisch (4) aufliegt.

* Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11) anzie-
hen.

+ Alle Schraubenverbindungen fest anziehen.

* Wiederholen Sie den Vorgang auf der anderen Sei-
te.

Teile fiir Frasanschlag (Abb. 4)

* 2x Anschlagleiste (2a)

+ 2x Niederhalter (29)

« 2x Haltestiitze vertikal (2b)

» 2x Befestigungsklemme (2i)

* Druckleiste (2d)

« Halterung Druckleiste (2e)

* 2x Haltestutze horizontal (2h)

« Beweglicher Anschlag (2c)

* Anschlag Grundkérper (2f)

» Druckleiste front (9)

» Halterung Druckleiste front mit Schrauben (9a)
« Absaugadapter (12)

» 2x Innensechskantschraube M6 x 16 (g)
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+ 2x Sechskantschraube M6 x 40 (c) « Befestigen Sie die Halterung Druckleiste (2e) mit der

* 6x Schlossschraube M6 x 20 (f) Druckleiste (2d) mithilfe der zwei Sechskantschrau-

* 2x Schlossschraube M6 x 25 (d) ben M6 x 40 (c), zwei Unterlegscheiben & 6 (h) und

* 5x Schlossschraube M6 x 35 (e) zwei Muttern M6 (j). (Abb. 11)

* 2x Randelschraube M6 (a) « Setzen Sie fir die Befestigung der Anschlagleisten

+ 10x Randelmutter M6 (b) vier Schlossschrauben M6 x 20 (f), vier Unterleg-

+ 2x Flugelmutter M6 (i) scheiben & 6 (h) und vier Randelmuttern M6 (b) an.

* 15x Unterlegscheibe (h)

* 2x Mutter M6 (j) Schritt 7 (Abb. 12)

« Befestigen Sie die zwei Haltestuitzen horizontal (2h)
mit den Niederhaltern (2g) an den Haltestiitzen ver-
tikal (2b) mithilfe von zwei Befestigungsklemmen (2i)
und zwei Randelschrauben M6 (a), wie in Abb. 12
dargestellt.

Montage Frasanschlag (Abb. 5 - 16)

Schritt 1 (Abb. 5)

» Befestigen Sie die 2 Niederhalter (2g) an die Haltes-
titzen horizontal (2h) mithilfe von 2 Schlossschrau-
ben M6 x 35 (e), 2 Unterlegscheiben @ 6 (h) und Schritt 8 (Abb. 13+14)
zwei Randelmuttern M6 (b). « Schieben Sie die zwei Anschlagleisten (2a) durch

die Schlossschrauben M6 x 20 (2f), wie in Abb. 13

Schritt 2 (Abb. 6): und 14 dargestellt.

» Befestigen Sie die Druckleiste (2d) an der Halterung
Druckleiste (2e) mithilfe von 2 Schlossschrauben Schritt 9 (Abb. 15+16)

M6 x 25 (d), 2 Unterlegscheiben @ 6 (h) und 2 Fli- » Zur Montage des Anschlags am Arbeitstisch (3),
gelmuttern M6 (i). die beiden markierten Schrauben in die markierten
Nuten des Arbeitstisches (3) einfadeln und fixieren.

Schritt 3 (Abb. 7): + Richten Sie die Anschlagleisten (2a) in der ge-

» Stecken Sie den Absaugadapter (12) in den An- wiinschten Position aus und ziehen Sie die markier-
schlag Grundkérper (2f). ten Randelmuttern an.

Schritt 4 (Abb. 8): Montage Druckleiste front (Abb. 17+18)
+ Befestigen Sie die Haltestutzen vertikal (2b) am » Halterung Druckleiste front mit Schrauben (9a) mit-

Anschlag Grundkérper (2f) und am beweglichen
Anschlag (2c) mithilfe von jeweils einer Innensechs-
kantschraube M6 x 16 (g).

Schritt 5 (Abb. 9):

+ Legen Sie den beweglichen Anschlag (2c) in die vor-
gesehene Nut im Anschlag Grundkérper (2f) und
befestigen Sie diesen mithilfe von einer Schloss-
schraube M6 x 25 (d), Unterlegscheibe @ 6 (h) und
einer Randelmutter M6 (b) und einer Schlossschrau-
be M6 x 35 (e), Unterlegscheibe @ 6 (h) und einer
Randelmutter M6 (b).

+ Auf der linken Seite setzen Sie eine Schlossschrau-
be M6 x 20 (f) mit Unterlegscheibe @ 6 (h) an und
kontern diese mit einer R&ndelmutter M6 (b).

Schritt 6 (Abb. 10+11)

+ Setzen Sie zwei Sechskantschrauben M6 x 40 (c)
von unten in den Anschlag Grundkérper (2f) (Abb.
10).

hilfe der beiliegenden Schrauben am Arbeitstisch
befestigen (Abb. 17).

» Druckleiste front (9) an der Halterung (9a) mithilfe
von zwei Schlossschrauben M6 x 20 (f), zwei Unter-
legscheiben @ 6 (h) und zwei Randelmuttern M6 (b)
befestigen (Abb. 18).

« Zur Ausrichtung kann der Queranschlag (10) ver-
wendet werden.

Montage Schutzhaube (Abb. 19)

« Die Schutzhaube (13) auf den Anschlag Grund-
korper (2f) stecken und mithilfe vom mitgelieferten
Passstift fixieren.

HINWEIS: Zur Montage der Schutzhaube muss die
Druckleiste front mit Halterung (9+9a) demontiert wer-
den.
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Anschluss der Fraismaschine an eine Absauganlage

* Ein Anschluss an eine externe Absauganlage zum
Absaugen von Staub und Spanen (nicht im Liefer-
umfang enthalten) ist vorgesehen.

» Schieben Sie den Saugschlauch der Absauganla-
ge auf den Absaugadapter (12) hinten am Frasan-
schlag (2). Fir Schlauche mit einem Durchmesser
von 100mm finden Sie einen konischen Adapter in
der Verpackung.

10. In Betrieb nehmen

A Achtung!
Vor der Inbetriebnahme das Gerit unbedingt kom-
plett montieren!

Achtung: Die Frasmaschine hat eine Welle, die ver-
tikal zum Arbeitstisch steht. Die Achse dient der Auf-
nahme der Fraswerkzeuge, Scheiben und Formfraser.
Die Frasmaschine wird genutzt zur Herstellung von
Friesen, einfachen oder mehrfachen Vertiefungen,
Nuten, Falzen, Profilen und Gegenprofilen auf geraden
Oberflachen, usw.

Mit der Frasmaschine dirfen nur Fraser bis max. 50
mm Durchmesser verwendet werden. Wenn groRe-
re Durchmesser erforderlich sind, empfehlen wir das
Arbeiten in mehreren Schritten und das wiederholte
Anpassen mithilfe des Handgriffs (5), oder das schritt-
weise Einstellen des Anschlags.

Installation und Wechsel der Werkzeugaufnahme

(Abb. 20+21)

A Achtung!

Vor dem Wechseln der Werkzeugaufnahme (15) zie-

hen Sie den Netzstecker lhrer Maschine.

+ Wabhlen Sie die Werkzeugaufnahme aus, die genau
dem Durchmesser lhres Frasers entspricht.

+ Entfernen Sie das Reduzierstiick (14) der Offnung
(Abb. 20).

» Schieben Sie den Maulschlissel SW 18 (16) direkt
unter die Sicherungsmutter der Werkzeugaufnahme
(14) und halten Sie diesen fest.

* Ldsen Sie mit dem Maulschlissel SW24 (17) die Si-
cherungsmutter der Werkzeugaufnahme (14) gegen
den Uhrzeigersinn.

* Entnehmen Sie die Werkzeugaufnahme (14).

+ Setzen Sie nun die passende Werkzeugaufnahme
und das passende Fraswerkzeug ein. Das Fras-
werkzeug muss mindestens 20 mm eingeschoben
werden.

« Ziehen Sie die Sicherungsmutter der Werkzeugauf-
nahme (14) mit dem Maulschlissel SW24 (17) wie-
der fest.

+ Bringen Sie das Reduzierstiick (14) fiir die Offnung
in seine urspringliche Stellung zurtck.

» Justieren Sie den Anschlag je nach Bedarf mithilfe
der Skala auf dem Tisch.

« SchlieRen Sie die Absauganlage an. Es wir dringend
empfohlen, eine Absauganlage (oder ein Absaug-
system) anzuschlieBen, um die Offnung von Spénen
freizuhalten, um den Motor zu kihlen und um die
Werkstiickzufuhr zu erleichtern.

« SchlieBen Sie die Maschine wieder an das Strom-
netz an.

Einstellen des Anschlags

Die Verwendung des Anschlags ist obligatorisch. Je-
de Arbeit muss separat betrachtet werden. Bei jedem
neuen Gebrauch miissen Sie sich vergewissern, dass
die Schutzvorrichtungen richtig installiert und einge-
stellt sind. Bei jedem neuen Gebrauch muss jedes An-
driickstiick auf dem Anschlag neu eingestellt werden.
Vergewissern Sie sich, dass jede Schraube gut ange-
zogen ist, bevor Sie mit dem Frasen beginnen.

Gebrauch der Reduzierstiicke

Die Reduzierstiicke (14) missen verwendet werden,
um den Abstand zwischen dem Tisch und der Spindel
auf ein Minimum zu reduzieren. Vor dem Einschalten
der Maschine missen Sie systematisch kontrollieren,
dass die mitgelieferten Reduzierstlicke (14) richtig in-
stalliert sind.

Uberpriifen Sie, ob Sie den fiir das betreffende Fras-
werkzeug und dessen Einbauhdhe geeigneten Re-
duzierstiicke (14) gewahlt haben, um das Risiko des
Kippens des Werkstlicks beim Passieren der Bohrung
zu reduzieren.

Das Reduzierstiick (14) muss den Fraser so weit wie
maoglich umfassen.

Einstellen der Drehzahl, Abb. 22 + 28

Die Drehzahleinstellung (6) der Maschine hat 6 Stufen.

« Bestimmen Sie die optimale Drehzahl durch einen
Probeschnitt in einem Stick Abfallmaterial.
Achtung: Die Verwendung der korrekten Dreh-
zahl erhoht die Lebensdauer des Frasers. Sie be-
einflusst auch die bearbeitete Oberflache auf dem
Werkstiick.
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Stufe Drehzahl

1 ca. 11500 min-'
ca. 13000 min-!
ca. 15500 min-!
ca. 18000 min-'
ca. 21000 min-!
ca. 24000 min-'

ol |~ |WIN

Hinweis:

Die Werte in der Drehzahltabelle (Abb. 28) sind nur
Richtwerte. Diese kdnnen je nach Werkzeug und Holz-
art variieren.

Einstellen des Anschlages, Abb. 23 + 24

» Der Anschlag (1) ist auf die GroRe des Werkstiicks
und des Fraswerkzeuges einzustellen.

+ Losen Sie die zwei Randelmuttern (f+e) an der
Rickseite des Anschlags (1).

Die Anschlage und Druckvorrichtungen sollten so

eingestellt werden, dass sie eine sichere Fiihrung

des Werkstiicks am Ein- und Ausgangsteil der Ma-

schine sichern.

+ Schieben Sie den Anschlag (1) in die gewiinschte
Position. Verwenden Sie die Skala am Tisch (3), um
die Entfernung zwischen Anschlag (1) und Fraser-
mitte festzustellen.

* Ziehen Sie die zwei Randelmuttern an der Ricksei-
te wieder an, um den Anschlag (1) in dieser Position
festzuhalten.

Einstellen des Anschlags fiir Besdumen,

Abb. 23 + 24

« Beim Besaumen von Holz ist das Material, das links
vom Fraser herauskommt, diinner als das Material,
auf der rechten Seite.

» Die bewegliche Anschlag (2c) muss zur Anpassung
an das dunnere Material eingestellt werden. Dies
dient der Stutzung des Materials und sichert einen
genaueren Schnitt. Dazu die rechte Randelmutter
(f) I6sen, den beweglichen Anschlag (2c) nach vor-
ne stellen und festklemmen.

Einstellen der Druckleisten, Abb. 25

Die Druckleisten (9+2d) dienen dazu, das Werkstiick
an Ort und Stelle zu halten und Riickschlag zu vermei-
den.

+ Fraser auf niedrigste Position verfahren

+ Das zu bearbeitende Werkstiick einlegen und
Druckleiste (9+2d)A mit leichter Spannung an das
Werkstiick andriicken.

* Werkstlick entfernen.

« Fraser auf gewiinschte Héhe einstellen (siehe: Ein-
stellen der Arbeitstiefe).

Einstellen der Querschneidlehre, Abb. 26

» Die Querschneidlehre (10) gleitet horizontal den Ar-
beitstisch entlang, sie wird verwendet um Besaum-
und Gehrungsschnitte auszufihren.

* Um die Querschneidlehre (10) auf den gewiinsch-
ten Winkel einzustellen, 16sen Sie die Sperrmutter
Querschneidlehre (10a) und drehen Sie diese in den
gewinschten Winkel.

Ziehen Sie die Sperrmutter Querschneidlehre (10a)
wieder an.

* Machen Sie immer einen Probeschnitt an einem
Stlick Abfallmaterial, um sicherzustellen, dass die
Einstellungen stimmen.

Ein- und Ausschalten, Abb. 22

Vergewissern Sie sich, das alle Schlissel und Ein-
stellwerkzeuge vom Frastisch entfernt sind, dass die
Einstellungen vollstdndig und alle Sicherheitsabde-
ckungen montiert sind.

Dricken Sie den Ein-Schalter (7/,1*), um die Maschine
zu starten.

Driicken Sie den Aus-Schalter (7/0“), um die Maschi-
ne anzuhalten.

Vorsicht: Gerat lauft sofort mit der eingestellten Dreh-
zahl los.

Einstellen der Arbeitstiefe (Abb. 27)

Zum Einstellen oder Verringern der Spindelhdhe (dient
zum Einstellen der Héhe der Frasmesser) drehen Sie
den Handgriff (5), um die Héhe nach Wunsch zu ver-
ringern oder zu vergroRern.

Sichern Sie die Einstellung, indem Sie die Klemm-
schraube (4) fest anziehen.

11. Bedienung

+ Setzen Sie einen passenden Fraser in die Werk-
zeugaufnahme ein und sichern diesen, indem Sie
die Mutter der Werkzeugaufnahme fest anziehen.

« Justieren Sie Geschwindigkeit, Schnitttiefe, An-
schlagausrichtung und Querschneidlehre.
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» Vergewissern Sie sich, dass Sie den Zufuhran-
schlag richtig eingestellt ist, so dass er das unge-
schnittene Material stltzt. Den Ausgangsanschlag
so justieren, dass er das geschnittene Material
stutzt, und dass dabei ein Ausgleich fir das abge-
tragene Material geschaffen wird.

+ Schalten Sie die Frase ein.

» Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick kraftig
gegen den Anschlag gedrickt wird.

+ Schieben Sie das Werkstiick weich von rechts nach
links entgegen der Drehrichtung des Werkzeugs.

+ Halten Sie die Vorschubgeschwindigkeit konstant.
Schieben Sie nicht zu schnell, dies wiirde den Motor
zu sehr abbremsen.

* Wenn Sie zu schnell schieben, kénnten Sie eine
schlechte Schnittqualitat erreichen. Es kénnte auch
das Frasmesser oder den Motor schadigen.

+ Wenn Sie zu langsam schieben, kénnten Brandstel-
len am Werkstiick entstehen.

» Bei sehr hartem Holz und groRen Schnitten kann es
noétig sein, mehr als einen Arbeitsschritt zu machen,
um die gewlinschte Tiefe zu erreichen.

» Die richtige Vorschubgeschwindigkeit hangt von der
FrasergroBe, vom Materialtyp des Werkstlicks und
der Schnitttiefe ab. Uben Sie erst mit einem Stiick
Abfallmaterial, um die richtige Vorschubgeschwin-
digkeit und Abmessungen zu finden.

+ Die Maschine ist mit einem Uberlastschalter zum
Schutz des Motors ausgestattet. Im Falle einer
Uberlastung stoppt die Maschine automatisch.
Nach einer Weile kann der Uberlastschalter wieder
zuruckgesetzt werden.

12. Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-
schlossen. Der Anschluss entspricht den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwende-
te Verlangerungsleitung missen diesen Vorschriften
entsprechen.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung
An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Ursachen hierfiir kdnnen sein:
» Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Turspalten gefiihrt werden.

» Knickstellen durch unsachgemaRe Befestigung
oder Fihrung der Anschlussleitung.

+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung.

« Isolationsschaden durch Herausreilen aus der
Wandsteckdose.

» Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-

tionsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmaRig auf Scha-
den (iberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.

Elektrische Anschlussleitungen miissen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.
Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit Kenn-
zeichnung ,HO5VV-F*.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

Beim Einphasen-Wechselstrommotor empfehlen wir,
fir Maschinen mit hohem Anlaufstrom (ab 3000 Watt),
eine Absicherung von C 16A oder K 16A!

13. Reinigung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den Netzste-
cker.

+ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehduse so staub- und schmutzfrei wie
mdoglich. Reiben Sie das Gerat mit einem sauberen
Tuch ab oder blasen Sie es mit Druckluft bei niedri-
gem Druck aus.

»  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach jeder
Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Gerat regelmaRig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Verwenden
Sie keine Reinigungs- oder Ldsungsmittel; diese
kénnten die Kunststoffteile des Gerates angreifen.
Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das Gerate-
innere gelangen kann. Das Eindringen von Wasser
in ein Elektrogerat erhéht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.
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14. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fiir Kinder un-
zuganglichen Ort. Die optimale Lagertemperatur liegt
zwischen 5 und 30 °‘C. Bewahren Sie das Werkzeug
in der Originalverpackung auf. Decken Sie das Werk-
zeug ab, um es vor Staub oder Feuchtigkeit zu schit-
zen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem
Werkzeug auf.

15. Wartung

Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu war-
tenden Teile.

* Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme
Uber einen einwandfreien Zustand und ordnungsge-
maRes Funktionieren der Sicherheitseinrichtungen.

» Kontrollieren Sie samtliche Verbindungen vor jeder
neuen Inbetriebnahme auf festen Sitz.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemafen oder natirlichen
Verschleiy unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.

Verschleilteile*: Kohleblrsten, Fraser

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
Anschliisse und Reparaturen

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausris-
tung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fuhrt werden.

Geben Sie bei Rickfragen bitte folgende Daten:
+ Stromart des Motors

» Daten des Maschinen-Typenschildes

» Daten des Motor-Typenschildes

Ersatzteile und Zubehdr erhalten Sie in unserem Ser-
vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.

16. Entsorgung und Wiederverwertung
Hinweise zur Verpackung

oy . Die Verpackungsmaterialien sind
%@ %‘h .é recycelbar. Bitte Verpackungen

umweltgerecht entsorgen.

Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz
(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgerdte gehéren

ﬁ nicht in den Hausmiill, sondern sind einer
getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-
zufiihren!

« Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Altge-
rat verbaut sind, mussen vor Abgabe zerstdrungs-
frei entnommen werden! Deren Entsorgung wird
Uber das Batteriegesetz geregelt.

« Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronik-
geraten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Riickgabe verpflichtet.

« Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fir das
Loéschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

« Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne be-
deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht
Uber den Hausmiill entsorgt werden dirfen.

« Elektro- und Elektronikaltgerate kénnen bei folgen-
den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhdfe)

- Verkaufsstellen von Elektrogeréaten (stationar und
online), sofern Handler zur Riicknahme verpflich-
tet sind oder diese freiwillig anbieten.

- Bis zu drei Elektroaltgerdte pro Gerateart, mit
einer Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem ab-
geben oder einer anderen autorisierten Sammel-
stelle in lhrer Nahe zuflhren.

- Weitere erganzende Rucknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

» Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogera-
tes durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.
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+ Diese Aussagen gelten nur fur Gerate, die in den
Landern der Europaischen Union installiert und ver-
kauft werden und die der Europaischen Richtlinie
2012/19/EU unterliegen. In Landern auBerhalb der
Europaischen Union kénnen davon abweichende
Bestimmungen fir die Entsorgung von Elektro- und
Elektronik-Altgeraten gelten.

17. Storungsabhilfe

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt wie sie Abhilfe schaffen kénnen, wenn lhre Maschi-
ne einmal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie das Problem damit nicht lokalisieren und beseitigen kénnen, wenden Sie
sich an Ihre Service-Werkstatt.

Stérung Mégliche Ursache Abhilfe

Keine Netzspannung Spannungsversorgung kontrollieren

Maschine I3sst sich vorhanden
nicht einschalten
Kohleblrsten abgenutzt Maschine in die Kundendienstwerkstatt bringen
Netzseitige Vorsicherung kontrollieren
Maschine
schaltet wahrend Die Maschine lauft durch den eingebauten
des Leerlaufes Netzausfall Unterspannungsschutz nicht von selbst wieder an und
selbststandig ab muss nach Spannungswiederkehr erneut eingeschaltet
werden.
e\nsprechen des
M?SChme blsibt Uberlastungsschutzes Vor dem Weiterarbeiten Messer austauschen, bzw.
wahrend dem wegen stumpfer Messer -
. Abklhlen des Motors abwarten.
Bearbeiten stehen oder zu groBem Vorschub
bzw. Spandicke
Zu groRe Spanabnahme Spanabnahme verringern
Drehzahl sinkt wahrend T .
der Bearbeitung ab Zu grof3er Vorschub Vorschubgeschwindigkeit verringern
Stumpfer Fraser Fréaser austauschen
Stumpfer Fraser Fraser austauschen

Unsauberes Frasbild
UngleichmaRiger Vorschub | Mit konstantem Druck und reduziertem Vorschub fréasen

Zu groRe Spanabnahme Spanabnahme verringern
Spaneauswurf verstopft N .
(Ohne Absaugung) Stumpfer Fraser Fraser austauschen

Zu nasses Holz Nur trockenes Holz bearbeiten.
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Garantiebedingungen

Revisionsdatum 26.11.2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte ein Gerat dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und
bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefonisch iiber die Service-
rufnummer zur Verfiigung. Die nachfolgenden Hinweise sollen lhnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusétzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von Neugeréten. Die
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zusténdig, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Thnen erworbenen neuen Gerét, die auf einem Material- oder Her-
stellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur solcher Méngel oder den Austausch des Gerétes beschrankt
(ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte Gerdte oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte
bestimmungsgemaR nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3.Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schadden am Gerit, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
(z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder durch Einsatz des Geréts
unter ungeeigneten Umweltbedingungen sowie durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schéden am Gerit, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie .B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht
zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehdr), Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Ge-
waltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schéden durch Herunterfallen) entstanden sind.

Schaden am Gerdt oder an Teilen des Gerats, die auf einen bestimmungsgeméRen, iiblichen (betriehshedingten) oder sonstigen natiirlichen Ver-
schlei zuriickzufiihren sind sowie Schdden und/oder Abnutzung von VerschleiBteilen.

- Méngel am Gerat, die durch Verwendung von Zubehdr-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder nicht
bestimmungsgemaf verwendet werden.

Gerdte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

- Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Gerats unerheblich sind.

Geréte an denen eigenmachtig Reparaturen oder Reparaturen , insbesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.
Wenn die Kennzeichnung am Gerét bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber) fehlen oder unlesbar sind.

- Gerdte die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschaden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

4. Die Garantiezeit betrégt reguldr 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. MaBgeblich ist das
Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich erhoben werden. Die Geltendmachung
von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldn-
gerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt.
Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerdt ist in gesaubertem Zustand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin
enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung - der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerdt unvoll-
standig, ohne den kompletten Lieferumfang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertmaBig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerét
ausgetauscht wird oder eine Riickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Geréte konnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden. Bei nicht
berechtigter Reklamation bzw. auBerhalb der Garantiezeit trégt der Kaufer generell die Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall
melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.) an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerét mit einer kurzen Beschreibung der
Storung per Abhol-Service (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auBerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Beachtung der
entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerét
(modellabhéngig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden - frei von allen Betriebsstoffen ist. Das an unser Service-Center eingeschickte
Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschadigungen am Reklamationsgerat auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur
/ Austausch senden wir das Gerat frei an Sie zuriick. Konnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien
Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und
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5. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center.

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer
Homepage: https.//www.scheppach.com/de/service https://www.scheppach.com/delservice

Bitte senden Sie uns keine Gerate ohne vorherige Kontaktaufnahme und
Anmeldung bei unserem Service-Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit
unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb
14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Center.

Sollte in Ausnahmefallen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so
informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - VerschleiBteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle modellabhangigen Ver-
schleiBteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entladene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen
beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfrage bei
unserem Service-Center konnen Sie die defekten Geréte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per
Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, kdnnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kdnnen ggf. unserer Homepage
(www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

Scheppach GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.scheppach.com
Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 - E-Mail: service@scheppach.com
- Internet: http://www.scheppach.com

* Produktabhangig auch iiber 24 Monate; landerbezogen kdnnen erweiterte Garantieleistungen gelten
**Vlerbindungskosten: kostenlos aus dem deutschen Festnetz
A dieser iebedi ohne behalten wir uns jederzeit vor.

E‘é‘“ Ersatzteile
Zubehor Reparatur

Kontakt

Dokumente

®0
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Explanation of the symbols on the device

Symbols are used in this manual to draw your attention to potential hazards. The safety symbols and the
accompanying explanations must be fully understood. The warnings themselves will not rectify a hazard and cannot
replace proper accident prevention measures.

Warning - read the instruction manual to reduce the risk of injury.

Wear hearing protection. Excessive noise can result in a loss of hearing.

Wear a dust protection mask. When machining wood and other materials, harmful dust
may be generated. Do not machine material containing asbestos!

Wear eye protection. Sparks created during work or fragments, chippings and dust ejected
by the device can case sight loss.

Pay attention to the feed direction!

Hard wood (beech, oak)

Soft wood (spruce, pine)

We have marked points in these operating instructions that impact your safety with this

A Attention!
symbol.

24| GB www.scheppach.com



Table of contents: Page:
1. Introduction

2. DeVice deSCIIPLION ....ueiiiiiee et e e e e e e e e 26
3. SCOPE OFf AEIVEIY ...t 26
4. [ o] o= U T PRSP 27
5. General safety iINStrUCHIONS..........coiiiiii e 27
6. LT o [ = LN 1] S 29
7. TeChNICal Aata.........coceeiiiiieiicie e 30
8. UNPACKING .ttt ettt e e st e e e st e e e e nneee s 30
9. [ 1Yo 11 | SO PP TUPPRR 30
10 5 €= AU TSP 32
11 OPEIALION ..t 33
12. Electrical CONNECHION ......couiiei et 34
LS R O 1= T o 11 o To TR USRS PSPPI 34
L ] (o T To =Y PSPPSR 34
15. MaINTENANCE ... 35
16. Disposal and reCYCING.........coiiuiiiiiiie et e 35
17. TroUBIESNOOTING ...t 36

www.scheppach.com GB |25



1. Introduction In addition to the safety instructions in this operating
manual and the separate regulations of your country,
Manufacturer: the generally recognised technical rules relating to the
operation of such machines must also be observed.
Scheppach GmbH We accept no liability for accidents or damage that
Glinzburger Strafte 69 occur due to a failure to observe this manual and the
D-89335 Ichenhausen safety instructions.
Dear Customer 2. Device description (Fig. 1)
We hope your new tool brings you much enjoyment and
success. 1. Table width extension
1a. Left table extension
Note: 1b. Right table extension
In accordance with the applicable product liability laws, 2. Stop
the manufacturer of this device assumes no liability for 2a. Stop bar
damage to the device or caused by the device arising 2b. Vertical stop support
from: 2c. Moving stop
* Improper handling 2d. Pressure bar
+ Failure to comply with the operating manual, 2e. Pressure bar holder
* Repairs carried out by third parties, unauthorised 2f. Stop base
specialists 2g. Retaining device
+ Installing and replacing non-original spare parts, 2h. Horizontal stop support
* Improper use 2i. Fastening clamp
+ Failures of the electrical system in the event of the 3.  Work table
electrical regulations and VDE provisions 0100, DIN 4. Clamping screw to define the working depth
57113 / VDE 0113 not being observed 5. Handle
6. Speed switch
Note: 7. On/off switch
Read the whole text of the operating manual before as- 8. Overload switch
sembly and commissioning. 9. Front pressure bar
This operating manual should help you to familiarise 9a. Front pressure bar holder with screws
yourself with your device and to use it for its intended 10. Transverse cutting gauge
purpose. 10a.Transverse cutting gauge locking nut
The operating manual includes important instructions 11. Mounting device for table width extensions
for safe, proper and economic operation of the device, 12. Suction adapter
for avoiding danger, for minimising repair costs and 13. Protective cover with alignment pin
downtimes, and for increasing the reliability and ex- 14. Reduction piece
tending the service life of the device. 15. Tool receiver
In addition to the safety instructions in this operating 16. Combination spanner SW18
manual, you must also observe the regulations appli- 17. Combination spanner SW24

cable to the operation of the device in your country.
Keep the operating manual at the device, in a plastic 3. Scope of delivery
sleeve, protected from dirt and moisture. They must be

read and carefully observed by all operating personnel « Tabletop milling machine
before starting the work. + Left table width extension (1a)
The device may only be used by personnel who have » Right table width extension (1b)
been trained to use it and who have been instructed « 2x Stop bar (2a)

with respect to the associated hazards. » 2x Retaining device (2g)

The required minimum age must be observed. * 2x Vertical stop support (2b)

« 2x Fastening clamp (2i)
* Pressure bar (2d)
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» Pressure bar holder (2e)

* 2x Horizontal stop support (2h)

* Moving stop (2c)

+ Stop base body (2f)

» Front pressure bar (9)

+ Front pressure bar holder with screws (9a)
+ Suction adapter (12)

* 2x Wooden push block

» Transverse cutting gauge (10)

+ Protective cover with alignment pin (13)
» 8x Hexagonal socket screw M5 x 20 (m)
+ 6x Hexagonal socket screw M5 x 12 (I)
* 2x Hexagonal socket screw M6 x 16 (g)
* 2x Hexagonal bolt M6 x 40 (c)

+ 7x Coach bolt M6 x 20 (f)

+ 3x Coach bolt M6 x 25 (d)

* 5x Coach bolt M6 x 35 (e)

* 2x Knurled screw M6 (a)

+ 17x Washer @ 6 (h)

* 14x Washer @ 5 (n)

* 13x Knurled nut M6 (b)

+ 2x Wing nut M6 (i)

+ 2x Nut M6 (j)

+ 8x Nut M5 (o)

+ Allen key - size 4 (k)

* Combination spanner SW18

+ Combination spanner SW24

+ Table width extension mounting device (11)
» Tool receiver@6/8/12

+ Operating manual

+ Allen key - size 5 (p)

4. Proper use

The machine is only intended for the following activi-
ties: processing wood and plastic materials, such as:
milling grooves, working out recesses, copying curves
and lettering within the specified machine limits. The
milling machine must not be used for working on metal,
stone, etc.

The machine may only be used in the intended manner.
Any use beyond this is improper. The user/operator, not
the manufacturer, is responsible for damages or inju-
ries of any type resulting from this.

An element of the intended use is also the observance
of the safety instructions, as well as the assembly in-
structions and operating information in the operating
manual.

Persons who operate and maintain the machine must
be familiar with it and must be informed about potential
dangers.

In addition, the applicable accident prevention regula-
tions must be strictly observed.

Other general occupational health and safety-related
rules and regulations must be observed.

The liability of the manufacturer and resulting damages
are excluded in the event of modifications of the ma-
chine.

The machine may only be operated with original parts
and original accessories from the manufacturer.

The safety, operating and maintenance specifications
of the manufacturer, as well as the dimensions speci-
fied in the technical data, must be observed.

Please note that our equipment was not designed with
the intention of use for commercial or industrial purpos-
es. We assume no guarantee if the device is used in
commercial or industrial applications, or for equivalent
work.

The device is intended for use by adults. Children un-
der the age of 16 may only use the device when su-
pervised. The manufacturer is not liable for damage
caused by improper use or incorrect operation.

Only use the device as described and for the specified
areas of application. The device is not designed for
commercial use. Any other use or modification shall be
deemed to be improper use and could give rise to con-
siderable risk of accident. The manufacturer assumes
no liability for damage arising from inappropriate use.

5. General safety instructions

Attention! The following basic safety measures must
be observed when using electric tools for protection
against electric shock, and the risk of injury and fire.
Read all these notices before using the electric tool
and store the safety instructions well for later refer-
ence.

Safe work
1 Keep the work area orderly
— Disorder in the work area can lead to accidents.
2 Take environmental influences into account
— Do not expose electric tools to rain.
— Do not use electric tools in a damp or wet en-
vironment.
— Make sure that the work area is well-illuminated.
— Do not use electric tools where there is a risk of
fire or explosion.
3 Protect yourself from electric shock
— Avoid physical contact with earthed parts (e.g.
pipes, radiators, electric ranges, cooling units).
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4 Keep other persons away.

— Do not allow other persons, especially children,
to touch the electric tool or the cable. Keep them
away from your work area.

5 Securely store unused electric tools

— Unused electric tools should be stored in a dry,
elevated or closed location out of the reach of
children.

6 Do not overload your electric tool

— They work better and more safely in the specified
output range.

7 Use the correct electric tool

— Do not use low-output power tools for heavy
work.

— Do not use the electric tool for purposes for
which it is not intended. For example, do not
use handheld circular saws for the cutting of
branches or logs.

8 Wear suitable clothing

— Do not wear wide clothing or jewellery, which can
become entangled in moving parts.

— When working outdoors, anti-slip footwear is
recommended.

— Tie long hair back in a hair net.

9 Use protective equipment

— Wear protective goggles.
— Wear a mask when carrying out dust-creating
work.

10 Connect the dust extraction device if you will be
processing wood, materials similar to wood, or
plastics.

— If connections for dust extraction and a collect-
ing device are present, make sure that they are
connected and used properly.

— When processing wood, materials similar to
wood, and plastics. operation in enclosed spac-
es is only permitted with the use of a suitable
extraction system.

11 Do not use the cable for purposes for which it is
not intended
— Do not use the cable to pull the plug out of the

outlet. Protect the cable from heat, oil and sharp
edges.

12 Secure the workpiece
— Use the clamping devices or a vice to hold the

workpiece in place. It is thus held more securely
than with your hand and allows the machine to
be operated with both hands.

— An additional support is necessary for long
workpieces (table, trestle, etc.) in order to pre-
vent the machine from tipping over.

— Always press the workpiece firmly against
the working plate and stop in order to prevent
bouncing and twisting of the workpiece.

13 Avoid abnormal posture

— Make sure that you have secure footing and
always maintain your balance.

— Avoid awkward hand positions in which a sud-
den slip could cause one or both hands to come
into contact with the cutter.

14 Take care of your tools

— Keep cutting tools sharp and clean in order to
be able to work better and more safely.

— Follow the instructions for lubrication and for
tool replacement.

— Check the connection cable of the electric tool
regularly and have it replaced by a recognised
specialist when damaged.

— Check extension cables regularly and replace
them when damaged.

— Keep the handle dry, clean and free of oil and
grease.

15 Pull the connector out of the socket

— Never remove loose fragments chips or jammed
wood pieces from the running cutter.

— When the electric tool is not in use or prior to
maintenance and when replacing tools such as
saw blades, bits, milling heads.

— If the cutter jams during cutting due to exces-
sive feeding force, switch off the device and
disconnect it from the mains.

— Remove the workpiece and make sure that the
cutter runs freely. Switch the device on and car-
ry out the cutting operation again with reduced
feeding force.

16 Do not leave a tool key inserted

— Before switching on, make sure that keys and

adjusting tools are removed.
17 Avoid inadvertent starting

— Make sure that the switch is switched off when

plugging the plug into an outlet.
18 Use extension cables for outdoors

— Only use approved and appropriately identified
extension cables for use outdoors.

— Only use cable reels in the unrolled state.

19 Remain attentive at all times

— Pay attention to what you are doing. Remain
sensible when working. Do not use the electric
tool when you are distracted.
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20 Check the electric tool for potential damage

— Protective devices or other parts with minor
damage must be carefully inspected to ensure
that they function correctly and as intended pri-
or to continued use of the electric tool.

— Check whether the moving parts function
faultlessly and do not jam or whether parts are
damaged. All parts must be correctly mounted
and all conditions must be fulfilled to ensure
fault-free operation of the electric tool.

— Damaged protective devices and parts must be
properly repaired or replaced by a recognised
workshop, insofar as nothing different is spec-
ified in the operating manual.

— Damaged switches must be replaced at a cus-
tomer service workshop.

— Do not use any faulty or damaged connection
cables.

— Do not use any electric tool on which the switch
cannot be switched on and off.

21 ATTENTION!

— The use of other insertion tools and other ac-

cessories can entail a danger of injury.
22 Have your electric tool repaired by a qualified
electrician
— This electric tool conforms to the applicable
safety regulations. Repairs may only be per-
formed by an electrician using original spare
parts. Otherwise accidents can occur.

The operator must always stand in front of the ma-
chine to avoid danger.

Warning! This power tool generates an electromagnet-
ic field during operation. This field can impair active or
passive medical implants under certain conditions. In
order to prevent the risk of serious or deadly injuries,
we recommend that persons with medical implants
consult with their physician and the manufacturer of
the medical implant prior to operating the power tool.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

* Check that the milling unit is in a faultless condition
before use.

+ Use table insert rings appropriate for the size of the
milling unit.

» Always wear suitable personal protective equip-
ment. This includes:

* Hearing protection to avoid the risk of becoming
hearing impaired.

» Respiratory protection to avoid the risk of inhaling
harmful dust.

» Possibility of injury when handling the cutting unit
and rough materials due to sharp edges. Safety
goggles to avoid eye injuries due to ejected parts.

*« When working with wood, the operator must be
informed of the conditions that affect the release
of dust, e.g. the type of material to be processed,
the significance of local separation (collection or
source) and the correct setting of the hood/guide
plates/guides.

* Warning! Do not use milling tools that have not been
recommended, because this can lead to injuries
with a loss of control. Only use milling tools de-
signed for manual advance and marked with MAN
(manual advance) in accordance with EN 847-1.

« Dangerous situation caused by the uncontrolled tilt-
ing of the workpiece. Support long workpieces suffi-
ciently to hold their position.

« Possible rebound, a sudden reaction due to the
guide for a small workpiece being out of control.
Use additional equipment, such as horizontal pres-
sure devices, when processing narrow workpieces.

« Tools that have not been maintained can trigger un-
controllable situations. Only use sharp, maintained
milling tools in accordance with the tool manufactur-
er’s specifications.

» Possible contact with moving parts. Before chang-
ing or adjusting, switch off the machine and unplug
the power plug.

» Possible error when positioning the milling tool.
Correctly insert the milling tool in the machine. Slide
the workpiece forwards against the rotational direc-
tion of the spindle.

« Select a rotational speed that is suitable for the mill-
ing tool and material used.

+ Keep hands away when milling at the stop. Use
pressure devices (pressure shoes) together with the
stop if possible.

» Missing lateral stops can result in a rebound. During
insertion milling, use rear and/or front lateral stops,
which are fastened to the fence.

6. Residual risks

The machine has been built according to the state-of-
the-art and the recognised technical safety require-
ments. However, individual residual risks can arise
during operation.
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» Health hazard due to electrical power, with the use
of improper electrical connection cables.

» Furthermore, despite all precautions having been met,
some non-obvious residual risks may still remain.

* Residual risks can be minimised if the “Safety In-
structions” and the “Intended Use” together with the
operating manual as a whole are observed.

» Avoid accidental starting of the machine: the oper-
ating button may not be pressed when inserting the
plug in an outlet. Use the tool that is recommended
in this operating manual. This is how to ensure that
your machine provides optimum performance.

+ Keep your hands away from the working area when
the machine is in operation.

7. Technical data

Dimensions L x W x H 1030 x 360 x 311 mm

Table size L x W 610 x 360 mm
Table height 311 mm
Table width extension 210 x 360 mm
dimensions L x W

Height adjustment spindle 0-40 mm

Table insert rings

@32/47,5/55/75 mm

Spindle speed

11,500 - 24,000 rpm

Max. cutter @ @ 50 mm
Weight 21 kg
Engine 230-240V~/50Hz
Rated input 1500 W
Protection category 1P20

Protection class

Technical changes reserved!

Noise and vibration

A Warning: Noise can have serious effects on your
health. If the machine noise exceeds 85 dB, please

wear suitable hearing protection.

Noise data

The noise levels have been determined in accordance

with EN 61029.

Sound power level L, 102 dB
Sound pressure level LpA 89dB
Uncertainty K 3dB

walpA

8. Unpacking

» Open the packaging and carefully remove the de-
vice.

* Remove the packaging material, as well as the pack-
aging and transport safety devices (if present).

+ Check whether the scope of delivery is complete.

« Check the device and accessory parts for transport
damage. In the event of complaints the carrier must
be informed immediately. Later claims will not be
recognised.

» If possible, keep the packaging until the expiry of the
warranty period.

« Familiarise yourself with the product by means of the
operating instructions before using for the first time.

« With accessories as well as wearing parts and re-
placement parts use only original parts. Replace-
ment parts can be obtained from your dealer.

» When ordering please provide our article number as
well as type and year of manufacture for your equip-
ment.

/A WARNING!

The device and the packaging material are not
children‘s toys! Do not let children play with plas-
tic bags, films or small parts! There is a danger of
choking or suffocating!

9. Layout

A Attention:
Disconnect the mains plug before carrying out any ad-
justment or maintenance work.

Fastening the machine

For use, it is recommended to fix the machine on a

workbench by means of the four holes.

1 The mounting surface must be pre-drilled, taking
into account the spacing of the two mounting holes
in the frame.

2 Each attachment point must be tightened securely
using screws (not supplied).

3 The screws must be long enough: Take the thick-
ness of the work surface into account on which
the machine is mounted.

4 Use the washers and screw to the work surface
with the nuts.

5 The work surface must be large enough to prevent
the unit from tilting during work.
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Parts for table width extension (Fig. 2) Installing the cutter stop (Fig. 5 - 16)
+ Left table width extension (1a)
+ Right table width extension (1b) Step 1 (Fig. 5)
+ Table width extension mounting device (11) « Attach the 2 retaining devices (2g) to the horizontal
* 6x Hexagonal socket screw M5 x 12 (1) stop support (2h) using 2 carriage bolts M6 x 35 (e),
+ 8x Hexagonal socket screw M5 x 20 (m) 2 washers @ 6 (h) and two knurled nuts M6 (b).
* 14x Washer @ 5 (n)
* 8x Nut M5 (o) Step 2 (Fig. 6):

» Attach the pressure bar (2d) to the pressure bar
Installing the table width extensions (Fig. 3) holder (2e) using 2 carriage bolts M6 x 25 (d), 2
The table width extensions (1) enlarge the table sur- washers @ 6 (h) and 2 wing nuts M6 (i).
face and thus enable the machining of large workpiec-
es and the execution of special milling operations. Step 3 (fig. 7):

« Insert the suction adapter (12) into the stop base
+ Table extensions (1a + 1b) on both sides with 4 Allen body (2f).

screws M5 x 20 (m), 4 washers @ 5 (n) and 4 hexa-

gon nuts M5 (0) on each side and with 3 Allen screws Step 4 (fig. 8):

M5 x 12 (I) and 3 washers @ 5 (n) on the front of the » Fix the vertical stop supports (2b) to the stop base

work table (3). body (2f) and to the movable stop (2c) using a hexa-
* Push the table width extension mounting device (11) gon socket screw M6 x 16 (g) each.

into the groove until it rests on the left table width

extension (1a) or the right table width extension (1b) Step 5 (fig. 9):

and the work table (4). « Place the movable stop (2c) in the groove provided
» Tighten the table width extension mounting device in the stop base body (2f) and secure it using a car-

(11). riage bolt M6 x 25 (d), washer @ 6 (h) and knurled nut
« Tighten all screw connections firmly. M6 (b) and a carriage bolt M6 x 35 (e), washer & 6
» Repeat the process on the other side. (h) and knurled nut M6 (b).

+ On the left side fit a carriage bolt M6 x 20 (f) with

Parts for cutter stop (Fig. 4) washer @ 6 (h) and counter-lock it with a knurled nut
* 2x Stop bar (2a) M6 (b).
+ 2x Retaining device (2g)
» 2x Vertical stop support (2b) Step 6 (Fig. 10 + 11)
+ 2x Fastening clamp (2i) » Insert two hexagonal bolts M6 x 40 (c) from below
+ Pressure bar (2d) into the stop base body (2f) (Fig. 10).
* Pressure bar holder (2e) « Fix the pressure bar holder (2e) to the pressure bar
+ 2x Horizontal stop support (2h) (2d) using the two M6 x 40 hexagon bolts (c), two @
* Moving stop (2c) 6 washers (h) and two M6 nuts (j). (fig. 11)
» Stop base body (2f) « To fasten the stop bars, fit four carriage bolts M6 x
+ Front pressure bar (9) 20 (f), four washers @ 6 (h) and four knurled nuts
+ Front pressure bar holder with screws (9a) M6 (b).
« Suction adapter (12)
+ 2x Hexagonal socket screw M6 x 16 (g) Step 7 (fig. 12):
+ 2x Hexagonal bolt M6 x 40 (c) « Attach the two support brackets horizontally (2h)
* 6x Coach bolt M6 x 20 (f) with the retaining devices (2g) to the vertical stop
+ 2x Coach bolt M6 x 25 (d) supports (2b) using two fastening clamps (2i) and
+ 5x Coach bolt M6 x 35 (e) two knurled screws M6 (a) as shown in fig. 12.
* 2x Knurled screw M6 (a)
* 10x Knurled nut M6 (b) Step 8 (fig. 13+14):
+ 2x Wing nut M6 (i) + Slide the two stop bars (2a) with the carriage bolts
* 15x Washer (h) M6 x 20 (2f) as shown in fig. 13 and 14.

+ 2x Nut M6 (j)
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Step 9 (fig. 15+16):

* To mount the stop on the worktable (3), thread the
two marked screws into the marked grooves on the
worktable (3) and fasten them.

» Align the stop bars (2a) in the desired position and
tighten the marked knurled nuts.

Installing the front pressure bar (Fig. 17 + 18)

+ Fasten the front pressure bar holder with screws (9a)
to the worktable using the screws provided (Fig. 17).

» Fix the pressure strip front (9) to the bracket (9a) us-
ing two carriage bolts M6 x 20 (f), two washers & 6
(h) and two knurled nuts M6 (b) (fig. 18).

* The transverse stop (10) can be used for alignment.

Installing the protective cover (Fig. 19)
» Fit the protective cover (13) to the stop base body
(2f) and fix it in place using the aligning pin supplied.

NOTE: To fit the protective cover, the front pressure bar
with bracket (9+9a) must be dismantled.

Connection of the milling machine to a suction

system

» A connection to an external suction system for ex-
tracting dust and chips (not included in the scope of
delivery) is provided.

+ Push the vacuum hose of the suction system onto
the suction adapter (12) at the back of the cutter stop
(2). There is a conical adapter included in the pack-
aging for hoses with a diameter of 100 mm.

10. Start up

A Attention!
Always make sure the device is fully assembled
before commissioning!

Attention:The milling machine has a shaft that is ver-
tical to the work table. The axle is used to hold the
cutting tools, discs and shaping cutters. The milling
machine is used to produce friezes, single or multiple
recesses, grooves, rebates, profiles and counter pro-
files on straight surfaces, etc.

Only cutters up to a maximum 50 mm in diameter may
be used with the milling machine. If larger diameters
are required, we recommend working in several steps
and adjusting repeatedly using the handle (5), or ad-
justing the stop step by step.

Installing and changing the tool receiver

(Fig. 20 + 21)

A Attention!

Pull out the mains plug of your machine before chang-

ing the tool receiver (15).

» Select the tool receiver that exactly matches the di-
ameter of your cutter.

* Remove the reducer (14) from the opening (Fig. 20).

» Push the combination spanner SW 18 (16) directly
under the locking nut of the tool receiver (14) and
hold it in place.

» Use the combination screw SW24 (17) to loosen the
locking nut of the tool receiver(14) anti-clockwise.

* Remove the tool receiver (14).

* Now insert the appropriate tool receiver and the ap-
propriate milling tool. The milling tool must be insert-
ed at least 20 mm.

» Tighten the locking nut of the tool receiver (14) with
the Allen wrench SW24 (17).

* Place the reducer (14) for the opening to its original
position.

+ Adjust the stop as needed using the scale on the
table.

« Attach the suction system. It is strongly recommend-
ed to connect a suction system to keep the opening
free of chips, to cool the motor and to facilitate work-
piece feeding.

* Re-connect the machine to the mains.

Setting the stop

The use of the stop is mandatory. Each task must be
considered separately. Each time you use the ma-
chine, you must make sure that the protective devic-
es are correctly installed and adjusted. Each time it is
used again, each pressure piece must be readjusted
on the stop.

Make sure that each screw is well tightened before you
start cutting.

Use of the reducers

The reducers (14) must be used to reduce the distance
between the table and the spindle to a minimum. Be-
fore switching on the machine, you must systematical-
ly check that the supplied reducers (14) are correctly
installed.

Check that you have selected the appropriate reducer
(14) for the cutting tool in question and its installation
height in order to reduce the risk of the workpiece tilt-
ing when passing the hole.
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The reducer (14) must surround the cutter as far as
closely as possible.

Setting the tool speed, fig. 22 + 28

The speed setting (6) of the machine has 6 steps.

» Determine the optimum speed by making a test cut
in a piece of waste material.
Attention:Using the correct speed will increase the
service life of the cutter. It also influences the ma-
chined surface on the workpiece.

Step Speed

1 ca. 11,500 rpm
ca. 13,000 rpm
ca. 15,500 rpm
. 18,000 rpm
ca. 21,000 rpm
ca. 24,000 rpm

oo~ |Ww|N
(2
[V

Note:

The values in the speed table (Fig. 28) are only guide-
lines. These can vary depending on the tool and type
of wood.

Setting the stop, Fig. 23 + 24

* The stop (1) must be adjusted to the size of the
workpiece and the cutting tool.

* Loosen the two knurled nuts (f+e) on the back of
the stop (1).

Set the stops and pressure devices such that they

ensure the safe guidance of the workpiece at the

input and output section of the machine.

+ Slide the stop (1) to the desired position. Use the
scale on the table (3) to determine the distance be-
tween the stop (1) and the centre of the cutter.

» Tighten the two knurled nuts on the back again to
hold the stop (1) in this position.

Setting the stop for trimming, Fig. 23 + 24

* When trimming wood, the material that comes out
of the cutter on the left is thinner than the material
on the right.

+ The movable stop (2c) must be adjusted to adapt
to the thinner material. This serves to support the
material and ensures a more accurate cut. To do
this, loosen the right-hand knurled nut (f), move the
movable stop (2c) forward and clamp it tight.

Setting the pressure bars, Fig. 25

The pressure bars (9+2d) may help you to hold the

workpiece in place and prevent kick-back.

+ Drive milling cutter to the lowest position

« Insert the workpiece to be machined and press the
pressure bar (9+2d)A onto the workpiece with light
pressure.

* Remove workpiece.

+ Set the milling cutter to the desired height (see: Set-
ting the working depth).

Setting the transverse cutting gauge, Fig. 26

« The transverse cutting gauge (10) slides horizontal-
ly along the worktable and is used to make edging
and mitre cuts.

+ To set the transverse cutting gauge (10) to the de-
sired angle, loosen the transverse cutting gauge
locking nut (10a) and turn it to the desired angle.
Tighten the transverse cutting gauge locking nut
(10a) again.

» Always make a test cut on a piece of waste material
to ensure that the settings are correct.

Switching on and off, Fig. 22

Make sure that all keys and adjusting tools are re-
moved from the router table, that the adjustments are
complete and that all safety covers are fitted.

Press the on switch (7/”1”) to start the machine.

Press the off switch (7/70”) to stop the machine.
Caution: The device starts running immediately at the
set speed.

Setting the working depth (Fig. 27)

To adjust or decrease the spindle height (used to ad-
just the height of the cutter), turn the handle (5) to de-
crease or increase the height as desired.

Secure the setting by tightening the clamping screw

(4).
11. Operation

» Insert an appropriate cutter in the tool receiver and
secure this by tightening the tool receiver nut.

* Adjust speed, cutting depth, stop alignment and
transverse cutting gauge.

« Make sure that you set the feed stop correctly so
that it supports the uncut material. Adjust the out-
feed stop to support the cut material while compen-
sating for the removed material.

» Switch the cutter on.
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+ Make sure that the workpiece is pressed firmly
against the stop.

» Push the workpiece gently from right to left against
the direction of rotation of the tool.

» Keep the feed speed constant. Do not push too fast,
this would slow down the motor too much.

« If you push too fast, you could get a poor quality
cut. This could also damage the cutter or the motor.

+ If you push too slowly, burn marks could appear on
the workpiece.

* With very hard wood and large cuts, it may be nec-
essary to do more than one working step to achieve
the desired depth.

* The correct feed rate depends on the cutter size,
the material type of the workpiece and the cutting
depth. Practise with a piece of waste material first to
find the right feed speed and dimensions.

* The machine is equipped with an overload switch
to protect the motor. In the event of an overload,
the machine stops automatically. After a while, the
overload switch can be reset.

12. Electrical connection

The electrical motor installed is connected and ready
for operation. The connection complies with the appli-
cable VDE and DIN provisions.

The customer’s mains connection as well as the ex-
tension cable used must also comply with these reg-
ulations.

Damaged electrical connection cable
The insulation on electrical connection cables is often
damaged.

This may have the following causes:

* Pressure points, where connection cables are
passed through windows or doors.

» Kinks where the connection cable has been improp-
erly fastened or routed.

» Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

* Insulation damage due to being ripped out of the wall
outlet.

+ Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not

be used and are life-threatening due to the insulation

damage.

Check the electrical connection cables for damage
regularly. Ensure that the connection cables are dis-
connected from electrical power when checking for
damage.

Electrical connection cables must comply with the ap-
plicable VDE and DIN provisions. Only use connection
cables with the marking ,HO5VV-F*.

The printing of the type designation on the connection
cable is mandatory.

For single-phase AC motors, we recommend a fuse
rating of C 16A or K 16A for machines with a high start-
ing current (from 3000 watts)!

13. Cleaning

Danger!
Disconnect the mains plug before carrying out any
cleaning work.

« Keep protective devices, air vents and the motor
housing as free of dust and dirt as possible. Rub
the device clean with a clean cloth or blow it off with
compressed air at low pressure.

* We recommend that you clean the device directly
after every use.

« Clean the device at regular intervals using a damp
cloth and a little soft soap. Do not use any cleaning
products or solvents; they could attack the plastic
parts of the device. Make sure that no water can
penetrate the device interior. Water penetrating
an electric device increases the risk of an electric
shock.

14. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-free place that is inaccessible to children. The op-
timum storage temperature lies between 5 and 30 °C.
Store the tool in its original packaging. Cover the tool
to protect it from dust or moisture. Store the operating
manual with the tool.
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15. Maintenance

The device has no further internal parts that require
maintenance.

+ Before each start-up, make sure that the safety de-
vices are in perfect condition and are working prop-
erly.

+ Check all connections and tighten them if necessary
before each new start-up.

Service information

With this product, it is necessary to note that the follow-
ing parts are subject to natural or usage-related wear,
or that the following parts are required as consuma-
bles.

Wearing parts*:Carbon brushes, cutter

* may not be included in the scope of supply!
Connections and repairs

Connections and repair work on the electrical equip-
ment may only be carried out by electricians.

Please provide the following information in the event
of any queries:

* Type of current for the motor

* Machine data - type plate

+ Engine data - type plate

Spare parts and accessories can be obtained from our
Service Centre. To do this, scan the QR code on the
front page.

16. Disposal and recycling
Notes for packaging

oy oz The packaging materials are recy-
%@ %‘h é clable. Please dispose of packag-
ing in an environmentally friendly

manner.

Notes on the electrical and electronic equipment
act [ElektroG]

Waste electrical and electronic equipment
ﬁ does not belong in household waste, but
must be collected and disposed of sepa-

L ately!

Used batteries or rechargeable batteries that are not

installed permanently in the old appliance must be

removed non-destructively before disposal. Their
disposal is regulated by the battery law.

Owners or users of electrical and electronic devices

are legally obliged to return them after use.

The end user is responsible for deleting their per-

sonal data from the old device being disposed of!

The symbol of the crossed-out dustbin means that

waste electrical and electronic equipment must not

be disposed of with household waste.

Waste electrical and electronic equipment can be

handed in free of charge at the following places:

- Public disposal or collection points (e.g. municipal
works yards)

- Points of sale of electrical appliances (stationary
and online), provided that dealers are obliged to
take them back or offer to do so voluntarily.

- Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a new
device from the manufacturer or taken to another
authorised collection point in your vicinity.

- Further supplementary take-back conditions of
the manufacturers and distributors can be ob-
tained from the respective customer service.

If the manufacturer delivers a new electrical appli-
ance to a private household, the manufacturer can
arrange for the free collection of the old electrical
appliance upon request from the end user. Please
contact the manufacturer’'s customer service for
this.
These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European Un-
ion, different regulations may apply to the disposal of
waste electrical and electronic equipment.
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17. Troubleshooting

The following table shows fault symptoms and describes remedial measures in the event of your machine failing to

work properly. If you cannot localise and rectify the problem with this, please contact your service workshop.

Fault

The machine will not
switch on

Possible cause

Mains voltage is not
available.

Remedy

Check power supply

Carbon brushes worn

Contact the customer service workshop

Machine switches off
automatically while
idling

Mains failure

Check fuse on the mains side.

Due to the built-in undervoltage protection, the machine
does not restart by itself and must be switched on again
when the voltage is restored.

Machine stops during
machining

Overload protection has
tripped due to the cutter
blade being blunt, or the
feed rate or cutting depth
being too great

Before continuing work, replace the blades or wait for
the motor to cool down.

Speed drops during
machining

High degree of chip take-off

Reduce chip take-off

Feed to high

Reduce the feed speed

Blunt cutter

Replace cutter

Untidy cutting pattern

Blunt cutter

Replace cutter

Uneven feed

Cut with constant pressure and reduced feed rate

Chip ejector clogged
(without extraction)

High degree of chip take-off

Reduce chip take-off

Blunt cutter

Replace cutter

Wood is too wet

Only machine dry wood.
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Vysvétleni symbold na pristroji

Symboly pouzité v této pfiru¢ce vas maji upozornit na mozna rizika. Bezpe€nostni symboly a vysvétlivky, které je
provazeji, museji byt presné pochopeny. Samotné varovani rizika neodstrani a nemohou nahradit spravna opatreni
pro prevenci Uraz(.

Varovani - Pro snizeni rizika zranéni si pfe¢téte navod k obsluze.

Pouzivejte ochranu sluchu. Pusobeni hluku muze vést ke ztraté sluchu.

Pouzivejte ochrannou masku proti prachu. PFi zpracovavani dieva a dalSich materialu

‘ f) muUze vznikat zdravi $kodlivy prach. Nesmi byt zpracovavan material obsahujici azbest!
Pouzivejte ochranné bryle. B€hem prace vzniklé jiskry nebo z pfistroje odlétavajici tfisky,
=

hobliny a prachové ¢astice mohou zpUsobit ztratu zraku.

Respektujte smér zasouvani!

%\ Turdé devo (buk, dub)

Mékké dfevo (smrk, borovice)

A Pozor! Mista, ktera se tykaji bezpecnosti, jsme v navodu k pouziti oznagili touto znackou.
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1. Uvod Neprebirame Zadnou zaruku za nehody nebo $kody
zplUsobené nedodrzenim tohoto navodu a bezpecénost-
Vyrobce: nich pokynu.
Scheppach GmbH 2. Popis pristroje (obr. 1)
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen 1. Rozsifeni stolu
1a. Rozsifeni stolu vlevo
Vazeny zakazniku, 1b. Rozsifeni stolu vpravo
prejeme vam mnoho radosti a Uspéchu pfi praci s no- 2. Doraz
vym zafizenim. 2a. Dorazova lista
2b. PFidrzna podpéra svisla
Upozornéni: 2c. Pohyblivy doraz
Vyrobce tohoto zafizeni neruéi podle platného zako- 2d. Tla¢na lista
na o odpovédnosti za vady vyrobku za Skody, které 2e. Drzak tlacné listy
vzniknou na tomto zafizeni nebo jeho prostfednictvim 2f. Doraz zakladniho télesa
v pfipadé: 2g. Pridrzovac
* neodborné manipulace, 2h. PFidrzna podpéra vodorovna
* Nedodrzovani navodu k obsluze, 2i. Pfipevnovaci svorka

* Opravy tfeti osobou, neopravnénymi odborniky 3. Pracovni stul
* Montaz a vyména neoriginalnich nahradnich dila 4. Upinaci Sroub pro nastaveni pracovni hloubky
» pouziti, které neni v souladu s ur¢enim 5. Rukojet
» vypadku elektrického zafizeni v pfipadé nedodrzeni 6. Prepinac otacek

elektrickych predpist a ustanoveni VDE 0100, DIN 7. Spinac/vypinac

57113/ VDE 0113 8. Spinac proti pfetizeni

9. Tlaéna lista predni

Méjte na paméti: 9a. Drzak tlacné listy pfedni se Srouby

Pfed montazi a zprovoznénim si pfectéte cely text na- 10. Sablona prigného fezu

vodu k obsluze. 10a.Blokovaci matice Sablony pfiéného fezu
Tento navod k obsluze vam ma usnadnit seznameni se 11. Montazni pfipravek rozsifeni stolu
zafizenim a jeho pouzivani v souladu s uréenim. 12. Odsavaci adaptér

Navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny, jak se za- 13. Ochranny kryt s licovanym kolikem
fizenim pracovat bezpecné, odborné a ekonomicky, 14. Redukéni kus

abyste se vyhnuli rizikiim, uSetfili naklady za opravy, 15. Upevnéni nastroje

omezili dobu necinnosti a zvysili spolehlivost a Zivot- 16. Ockovy kli¢ SW18

nost zafizeni. 17. Ockovy kli¢ SW24

Kromé bezpec€nostnich ustanoveni tohoto navodu k
obsluze musite bezpodminedné& dodrovat predpisy 3. Rozsah dodavky
své zemé, které plati pro provoz zafizeni.

Uchovavejte navod k obsluze u zafizeni v plastovém + Stolova frézka

obalu, ktery jej bude chranit pfed znecisténim a vihkos- * Rozsifeni stolu vlevo (1a)

ti. Pfed zapocCetim prace si jej musi kazdy pracovnik » Rozsifeni stolu vpravo (1b)
obsluhy precist a peclivé jej dodrZzovat. * 2x dorazova lista (2a)

Se zarfizenim sméji pracovat jen osoby, které jsou po- * 2x pfidrzovac (2g)

uceny o jeho pouziti a informovany o nebezpecich, kte- » 2x pfidrzna podpéra svisla (2b)
ra jsou s nim spojena. * 2x pfipevnovaci svorka (2i)
Dodrzujte minimalni pozadovany vék obsluhy. « Tlagna lista (2d)

Kromé bezpecnostnich pokynu, které jsou obsazeny v » Drzak tlacné listy (2e)

tomto navodu k obsluze, a zvlastnich pfedpisd vasi zeme, * 2x pfidrzna podpéra vodorovna (2h)
je pfi provozu konstrukéné stejnych stroji zapotiebi dodr- « Pohyblivy doraz (2c)

Zovat vSeobecné uznavana technicka pravidla. » Doraz zakladniho télesa (2f)

www.scheppach.com Ccz139



+ Tlaéna lista pfedni (9)

» Drzak tlaéné listy pfedni se Srouby (9a)

+ Odsavaci adaptér (12)

+ 2x posuvné dfevo

+ Sablona pfiéného Fezu (10)

» Ochranny kryt s licovanym kolikem (13)

+ 8x Sroub s vnitfnim Sestihranem M5 x 20 (m)
* 6x 8roub s vnitfnim Sestihranem M5 x 12 (1)
* 2x 8roub s vnitfnim Sestihranem M6 x 16 (g)
+ 2x 8roub se Sestihrannou hlavou M6 x 40 (c)
* 7x vratovy Sroub M6 x 20 (f)

+ 3xvratovy Sroub M6 x 25 (d)

+ 5x vratovy Sroub M6 x 35 (e)

* 2x 8roub s ryhovanou hlavou M6 (a)

* 17x podlozka & 6 (h)

* 14x podlozka @ 5 (n)

* 13x ryhovana matice M6 (b)

+ 2x kiidlova matice M6 (i)

* 2x matice M6 (j)

* 8x matice M5 (o)

* Imbusovy kli¢ vel. 4 (k)

+ Ockovy klic SW 18

» Ockovy kli¢ SW 24

* Montazni pfipravek rozsifeni stolu (11)

* Upevnéni nastroje 36/8/12

» Navod k obsluze

* Imbusovy kli¢ vel. 5 (p)

4. Pouziti v souladu s uréenim

Stroj je ur¢eny vyhradné pro nasledujici ¢innosti: Ob-
rabéni materialt ze dfeva a plastu, jako napf.: Frézo-
vani drazek, vypracovani prohlubni, kopirovani kfivek
a tahd pisma v ramci zadanych mezi stroje. Fréza se
nesmi pouzivat k obrabéni kovu, kamene atd.

Stroj se smi pouzivat pouze v souladu s jeho uré¢enim.
Jakékoliv jiné pouziti je v rozporu s uréenim. Za Skody
nebo zranéni v§eho druhu, které vzniknou na zakladé
pouziti v rozporu s uréenim, zodpovida uzivatel/obslu-
hujici osoba a ne vyrobce.

Soucasti pouziti k uréenému ucelu je dodrzovani bez-
pec¢nostnich pokynu a také montazni navod a provozni
pokyny v navodu k obsluze.

Osoby provadéjici obsluhu a udrzbu stroje s nim musi
byt seznameny a informovany o potencialnich nebez-
pecich.

Kromé toho je tfeba co nejpfesnéji dodrzovat platné
predpisy pro prevenci nehodovosti.

Je tfeba dodrzovat ostatni v§eobecna pravidla pro ob-
lasti pracovniho |ékarstvi a bezpeénostné technicka
pravidla.

Zmény stroje zcela vylu€uji ru¢eni vyrobce za $kody,
které takto vzniknou.

Stroj smi byt pouzivan jen s originalnimi dily a original-
nim pfislusenstvim vyrobce.

Je nutné dodrzovat veSkeré predpisy vyrobce tykajici
se bezpec¢nosti, prace a udrzby stroje, a také rozméry
uvedené v technickych datech.

Respektujte prosim, Ze nas pfistroj v souladu s uréenim
neni konstruovan pro komeréni, femesiné a primyslo-
vé pouziti. Nepfebirame zodpovédnost v pfipadé, kdyz
se pfistroj pouzije v komerénich, femeslnych nebo prua-
myslovych provozech, a pfi srovnatelnych ¢innostech.
Pristroj je uréeny k pouzivani dospélymi osobami.
Mladistvi nad 16 let smé&ji pfistroj pouzivat pouze pod
dohledem. Vyrobce neruci za $kody, které byly zapfi-
¢inény pouzitim v rozporu s uréenim nebo chybnou
obsluhou.

Pristroj pouzivejte pouze v souladu s popisem a v
uvedeném rozsahu pouziti. PFistroj neni uréeny ke
komer&nimu pouziti. Jakékoli jiné pouzivani pristroje
nebo jeho zmény jsou povazovany za pouziti v rozporu
s uréenim a znamenaji vyrazné nebezpedi Urazu. Za
Skody vzniklé z pouZiti v rozporu s uréenim nepfebira
vyrobce Zadnou odpovédnost.

5. VSeobecné bezpecnostni pokyny

Pozor! Pfi pouzivani elektrického naradi se na ochra-
nu proti zranénim zpdsobenym elektrickym proudem a
proti pozaru musi dodrzovat nasledujici zakladni bez-
pecnostni pfedpisy. Pfed pouzitim tohoto elektrického
naradi si prec¢téte vSechna tato upozornéni a bezpec-
nostni pokyny dobfe ulozte.

Bezpecna prace
1 Udrzujte svoji pracovni oblast v pofadku
— Neporadek v pracovni oblasti mize mit za na-
sledek nehody.
2 Zohlednéte okolni vlivy
— Nevystavujte elektrické nastroje desti.
— NepouzZivejte elektrické nastroje ve vihkém nebo
mokrém prostredi.
— Zajistéte dobré osvétleni pracovni oblasti.
— Elektricky nastroj nepouzivejte, hrozi-li nebez-
peci pozaru nebo vybuchu.
3 Chrarite se pfed zasazenim elektrickym proudem
— Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi dily (napf.
trubkami, radiatory, elektrickymi plotnami, chla-
dicimi zafizenimi).
4 Zabrante pfistupu jinym osobam.
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— Nenechte jiné osoby, zvlasté déti, dotykat se
elektrického nastroje nebo kabelu. Nedovolte
jim vstoupit do vasi pracovni oblasti.

Nepouzivané elektrické nastroje bezpetné ulozte

— Nepouzivané elektrické nastroje by mély byt
uloZené na suchém, vysoko poloZzeném nebo
uzaméeném misté, mimo dosah déti.

Nepretézujte elektricky nastroj

— V uvedeném rozsahu vykonu budete pracovat
|épe a bezpecénéji.

Pouzivejte spravny elektricky nastroj

— Nepouzivejte pro tézké prace elektrické nastroje
se slabym vykonem.

— Nepouzivejte elektricky nastroj k ucelim, pro
které neni uren. NepouZivejte napfiklad ruc¢-
ni okruzni pilu k fezani stromovych vétvi nebo
polen.

Noste vhodny odév

— Nenoste volny odév nebo $perky, mohly by byt
zachyceny pohyblivymi dily.

— P¥ipraci venku se doporucuje obuv odolna proti
skluzu.

— V ptipadé dlouhych vlasl noste vlasovou sitku.

Pouzivejte ochranné pomucky

— Pouzivejte ochranné bryle.

— Priprasnych pracich pouzivejte dychaci masku.

Pfipojte zafizeni na odsavani prachu, pokud ob-
rabite dfevo, materialy na bazi dfeva nebo umélé
hmoty.

— Jsou-li k dispozici pfipojky pro odsavani prachu
a zachytné zafizeni, pfesvédcete se, Ze jsou
tato zafizeni pfipojena a spravné pouzivana.

— Provoz v uzavienych prostorech pfi obrabéni
dfeva, materiadld na bazi dfeva a umélé hmoty
je pfipustny pouze s vhodnym odsavacim za-
fizenim.

Nepouzivejte kabel k u¢elim, pro které neni uréen

— Nepouzivejte kabel k vytazeni zastréky ze za-
suvky. Chrarite kabel pfed horkem, olejem a
ostrymi hranami.

Zajistéte obrobek

— Pouzijte k pfidrzeni obrobku upinaci zafize-
ni nebo svérak. Je jimi drzen bezpecnéji nez
vasi rukou a umozriuje obsluhu stroje obéma
rukama.

— Budete-li opracovavat delSi pfedméty, bude
nutna podpéra (stul, podstavce atd.), aby se
zabranilo preklopeni stroje.

13
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— Opracovavany predmét vzdy pevné pfitisknéte
proti pracovni desce a zarazce, abyste zabranili
viklani, pfipadné prevraceni opracovavaného
pfedmétu.

Vyhnéte se neobvyklému drzeni téla

— Zaujméte bezpecny postoj a neustale udrzuje
rovnovahu.

— Vyhnéte se nespravnym poloham rukou, kdy by
se kvuli ndhlému vyklouznuti mohla jedna ruka
nebo obé ruce dotknout frézy.

Pecujte svédomité o své nastroje

— UdrZujte fezné nastroje ostré a Cisté, abyste
mohli pracovat |épe a bezpecnéji.

— Dodrzujte pokyny k mazani a vyméneé nastrojl.

— Kontrolujte pravidelné pfipojovaci vedeni elek-
trického nastroje a nechte je pfi poskozeni vy-
ménit uznavanym odbornikem.

— Kontrolujte pravidelné prodluZovaci vedeni a v
pfipadé poskozeni je vymérite.

— Udrzujte rukojeti suché, ¢isté a zbavené oleje
a tuku.

Vytahnéte vidlici z elektrické zasuvky

— S frézou v provozu nikdy neodstrafiujte tfisky,
hobliny nebo vzpfi¢ené kousky dieva.

— Pokud elektricky nastroj nepouzivate, pred
udrzbou a pfi vyméné nastroju, napf. pilového
listu, vrtaka, fréz.

— Kdyz se fréza pfi fezani zablokuje pfili§ vel-
kym odporem proti posuvu, pfistroj vypnéte a
odpojte od sité.

— Odstrarite obrobek a ujistéte se, Ze fréza volné
bé&zi. PFistroj zapnéte a znovu provedte fezaci
proces s niz§im odporem proti posuvu.

Nenechavejte nastrojové klice vsazené

— Zkontrolujte pfed zapnutim, Ze jsou kli¢e a na-
stavovaci nastroje odstranéné.

Vyhnéte se neimysinému spusténi

— Ujistéte se, Ze je spinac pfi zasunuti vidlice do
elektrické zasuvky vypnuty.

Venku pouzivejte prodluzovaci kabel

— Venku pouzivejte pouze k tomu schvalené a
odpovidajicim zplisobem oznac¢ené prodluzo-
vaci kabely.

— Navijak prodluzovacich kabelll pouzivejte pou-
ze s odvinutym kabelem.

Bud'te vzdy pozorni

— Davejte pozor na to, co délate. Pracujte s rozu-
mem. Elektricky nastroj nepouzivejte, jestlize
se nesoustredite.

Zkontrolujte elektricky nastroj, zda neni pfipadné

poskozeny
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— Pted dal§im pouzivanim elektrického nastroje
se musi ochranna zafizeni nebo lehce posko-
zené dily peclivé prohlédnout, zda funguji bez-
vadné a v souladu s uréenim.

— Zkontrolujte, zda pohyblivé dily bezvadné
funguji a nejsou vzpti¢ené, a zda nejsou dily
poskozené. VesSkeré dily musi byt spravné na-
montované a splfiovat vSechny podminky pro
zaru€eni bezvadného provozu elektrického
nastroje.

— Poskozena ochranna zafizeni a dily musi v
souladu s uréenim opravit nebo vyménit uzna-
vana odborna dilna, neni-li v navodu k obsluze
uvedeno jinak.

— Poskozené spinace musi byt nahrazeny v dilné
zakaznického servisu.

— Nepouzivejte zadné vadné nebo posSkozené
pfivodni kabely.

— Nepouzivejte elektrické nastroje, u nichz nelze
zapnout a vypnout spinac.

21 POZOR!

— Pouziti jinych pracovnich nastroju nebo jiného
pfisluSenstvi pro vas mize znamenat nebez-
pedi poranéni.

22 Svij elektricky nastroj nechavejte opravovat od-
bornymi elektrikari
— Toto elektrické nafradi odpovida pFisluSnym
bezpeénostnim pfedpistiim. Opravy smi prova-
dét pouze kvalifikovany elektrikaf s pouzivanim
originalnich nahradnich dil(; jinak mize dojit k
Urazum uzivatele.

Obsluha se vzdy musi nachazet pfed strojem, aby
se zabranilo ohrozeni.

Varovani! Tento elektricky nastroj vytvari béhem
provozu elektromagnetické pole. Toto pole miize za
uréitych podminek ovliviiovat aktivni nebo pasivni
zdravotni implantaty. Pro sniZeni rizika vaznych nebo
smrtelnych Urazt doporu¢ujeme osobam se zdravotni-
mi implantaty, aby se pfed obsluhou tohoto elektrické-
ho nastroje obratily na svého |ékafe nebo na vyrobce
zdravotniho implantatu.

DODATECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

» Pred pouzitim frézovaci jednotky zkontrolujte jeji
nezavadny stav.

+ Pouzivejte vkladaci krouzky stolu vhodné podle ve-
likosti frézovaci jednotky.

Noste vzdy vhodné osobni ochranné pomucky. To
zahrnuje:

Chranice sluchu pro snizeni rizika vzniku nedosly-
chavosti.

Ochranu dychacich cest pro zabranéni vdechnuti
nebezpecného prachu.

Moznost zranéni o ostré hrany pfi manipulaci s fré-
zovaci jednotkou a hrubymi materialy. Ochranné
bryle, aby se zabranilo poranéni oci odletujicimi
dily.

Pfi obrabéni dfeva musi byt obsluha informovana
o podminkéach, které ovliviuji uvolfiovani prachu,
napf. druh obradbéného materialu, vyznam mistni
separace (zachytavani nebo zdroj) a spravné nasta-
veni krytd / vodicich desek / vodicich prvkd.
Varovani! Nepouzivejte nedoporu¢ené frézovaci
nastroje, protoZze to pfi ztraté kontroly mize vést
ke zranénim. PouZivejte pouze frézovaci nastroje
navrzené pro ruéni posuv a ozna¢ené MAN (ru¢ni
posuv) podle normy EN 847-1.

Nebezpecna situace zplsobena nekontrolovanym
odklopenim obrobku. Dlouhé obrobky dostate¢né
podeprete, aby se udrzely ve své poloze.

Mozny zpétny raz, nahla reakce v dusledku vedeni
malych obrobk( mimo kontrolu. Pouzivejte pfidavna
zarizeni, jako vodorovna pritlaéna zafizeni pfi obra-
béni uzkych obrobku.

Neudrzované nastroje mohou vyvolat nekontrolo-
vatelné situace. Pouzivejte pouze ostré, udrzované
a podle udaju vyrobce nastroju sefizené frézovaci
nastroje.

Mozny kontakt s pohybujicimi se dily. Pfed zménou
nebo sefizovanim stroj vypnéte a vytahnéte sitovou
zastréku.

Mozna chyba v poloze frézovaciho nastroje. Frézo-
vaci nastroj vlozte do stroje spravné. Obrobek po-
souvejte proti sméru otaceni vietena.

Zvolte otaCky vhodné pro pouzivany frézovaci na-
stroj a obrabény material.

Béhem frézovani udrzujte ruce bezpetné na dora-
zu. Spoleéné s dorazem pouzivejte pokud mozno
pfitlacna zafizeni (pfitlacné podlozky).

Chybéjici pFicné dorazy mohou zpUsobit zpétny raz.
Pfi zapoustécim frézovani pouzivejte zadni a/nebo
predni pFicné dorazy, které jsou pfipevnény na do-
razu frézy.
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6. Zbytkova rizika

Stroj je zkonstruovan podle aktualniho stavu techniky a
podle uznavanych bezpeénostné-technickych norem.
Presto se mohou béhem prace vyskytnout jednotliva
zbytkova rizika.

* Ohrozeni zdravi zasahem elektrickym proudem pfi
pouziti elektrickych pFivodnich kabelu, které nejsou
v poradku.

» Kromé toho mohou pfes vSechna pfijata preventivni
opatfeni vzniknout zbytkova rizika, kterda nebudou
zjevna.

* Zbytkova rizika Ize minimalizovat, pokud budete do-
drZzovat ,bezpecnostni pokyny“ a ,pouZziti v souladu
s uréenym uc¢elem” a kompletni ,navod k obsluze*.

* Zabrante nahodnému spusténi stroje: pfi vlozeni vi-
dlice do elektrické zasuvky nesmi byt stisknut hlavni
spinac. Pouzivejte nastroj, ktery je doporuc¢en v na-
vodu k obsluze. Tim dosahnete toho, Zze bude vas
stroj poskytovat optimalni vykon.

» Pfi provozu stroje nevkladejte ruce do pracovniho
prostoru.

7. Technické udaje

Rozméry Dx S x V 1030 x 360 x 311 mm

Velikost stolu D x § 610 x 360 mm
Vyska stolu 311 mm
Rozrpéry rozsSifeni stolu 210 x 360 mm
DxS

Nastaveni vySky vietena 0-40mm

@32/47,5/55/75 mm
11500 - 24000 min~'

Stolové vkladaci krouzky

Otacky vietena

d frézky max. @50 mm
Hmotnost 21 kg
Motor 230 - 240V~ /50 Hz
PFikon 1500 W
Stupeni kryti IP20

Tfida ochrany |

Technické zmény vyhrazeny!

Hluk a vibrace

A Varovani: Hluk maze mit zavazny vliv na vase zdra-
vi. Jestlize hluk stroje pfekroci 85 dB, pouzijte, prosim,
vhodnou ochranu sluchu.

Charakteristiky hluénosti
Hodnoty hluku byly zjistény podle normy EN 61029.

Hladina akustického vykonu L, 102 dB
Hladina akustického tlaku L, 89 dB
Kolisavost K 3dB

walpA

8. Rozbaleni

» Otevrete baleni a opatrné vyjméte pfistroj.

« Odstrante material obalu a obalové a pfepravni po-
jistky (pokud je jimi vyrobek opatfen).

» Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky uplny.

« Zkontrolujte pfistroj a dily pfislusenstvi, zda se pfi
prepravé neposkodily. V pfipadé reklamaci je tfeba
okamzité uvédomit dodavatele. Pozdé&jsi reklamace
nebudou uznany.

* Uchovejte obal dle moZnosti az do uplynuti zaru¢ni
doby.

« Seznamte se pfed pouzitim s pfistrojem podle na-
vodu k obsluze.

* Pouzivejte u pFisluSenstvi a opotfebitelnych a na-
hradnich dild pouze originalni dily. Nahradni dily
obdrZite u specializovaného prodejce.

« Uvedte pfi objednavani nase ¢isla vyrobku a rovnéz
typ a rok vyroby pfistroje.

A VAROVANI!

Pristroj a obalovy material nejsou hracka! S plas-
tovymi sacky, foliemi a drobnym dily si nesméji
hrat déti! Hrozi nebezpeci spolknuti téchto véci a
uduseni!

9. Konstrukce

A Pozor:
Pred provadénim veskerého nastavovani a udrzby vy-
tahnéte sitovou zastréku.

PFipevnéni stroje

Pfed pouzitim se doporucuje stul pfipevnit prostied-

nictvim &tyf otvord na dilenském stole.

1 Montazni povrch musi byt pfedvrtany, a sice se
zohlednénim vzdalenosti dvou pfipeviovacich
otvorl v podstavci.

2 Kazdy upeviovaci bod se musi pevné utahnout
pomoci $roubu (nedodavanych).

3 Srouby museji byt dostateén& dlouhé: Zohled-
néte tloustku pracovni plochy, na které je stroj
pfipevnény.
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4 Pouzijte pfilozky a pfiSroubujte pracovni plochu
maticemi.

5 Pracovni plocha musi byt dostate¢né velka, aby
se zabranilo pfevraceni jednotky béhem prace.

Dily pro rozsifeni stolu (obr. 2)

+ Rozsifeni stolu vlevo (1a)

* RozSifeni stolu vpravo (1b)

* Montazni pfipravek rozsifeni stolu (11)

+ 6x Sroub s vnitfnim Sestihranem M5 x 12 (1)
* 8x 8roub s vnitfnim Sestihranem M5 x 20 (m)
* 14x podlozka @ 5 (n)

+ 8x matice M5 (o)

Montaz rozsifeni stolu (obr. 3)

Rozs$ifeni stolu (1) zvétSuji povrch stolu a umoznuji tak
obrabéni velkych obrobk(i a provadéni zvlastnich fré-
zovacich praci.

* Rozsifeni stolu (1a+1b) lehce usadte na obou stra-
nach vzdy 4 Srouby s vnitinim Sestihranem M5 x 20
(m), 4 podlozkami @ 5 (n) a 4 Sestihrannymi matice-
mi M5 (0) bo¢né a vzdy 3 Srouby s vnitfnim Sestih-
ranem M5 x 12 (I) a 3 podlozkami & 5 (n) ¢elné na
pracovnim stole (3).

» Zasuiite montazni pfipravek rozsifeni stolu (11) do
drazky tak, aby doléhal na rozsifeni stolu vlevo (1a)
nebo rozsifeni stolu vpravo (1b) a pracovni stal (4).

« Utahnéte montazni pfipravek rozsifeni stolu (11).

* VSechny Sroubové spoje pevné utahnéte.

+ Opakujte postup na druhé strane.

Dily pro doraz frézy (obr. 4)

+ 2x dorazova lista (2a)

* 2x pridrzovac (2g)

+ 2x pfidrzna podpéra svisla (2b)

+ 2x pripeviiovaci svorka (2i)

+ Tlaéna lista (2d)

+ Drzak tlacné listy (2e)

+ 2x pfidrzna podpéra vodorovna (2h)

* Pohyblivy doraz (2c)

+ Doraz zakladniho télesa (2f)

+ Tlaéna lista pfedni (9)

» Drzak tlaéné listy pfedni se Srouby (9a)

+ Odsavaci adaptér (12)

* 2x 8roub s vnitfnim Sestihranem M6 x 16 (g)
* 2x 8roub se Sestihrannou hlavou M6 x 40 (c)
+ 6x vratovy Sroub M6 x 20 (f)

+ 2x vratovy Sroub M6 x 25 (d)

» 5x vratovy Sroub M6 x 35 (e)

+ 2x 8roub s ryhovanou hlavou M6 (a)

* 10x ryhovana matice M6 (b)
» 2x kiidlova matice M6 (i)

» 15x podlozka (h)

» 2x matice M6 (j)

Montaz dorazu frézy (obr. 5 - 16)

Krok 1 (obr. 5)

» Pripevnéte 2 pfidrzovace (2g) na pfidrzné podpéry
vodorovné (2h) pomoci 2 vratovych Sroubt M6 x 35
(e), 2 podlozek @ 6 (h) a dvou ryhovanych matic M6
(b).

Krok 2 (obr. 6):

» Pripevnéte tlacnou listu (2d) na drzak tlacné listy
(2e) pomoci 2 vratovych Sroubl M6 x 25 (d), 2 pod-
lozek @ 6 (h) a 2 kfidlovych matic M6 (i).

Krok 3 (obr. 7):
* Vsadte odsavaci adaptér (12) do dorazu zakladniho
télesa (2f).

Krok 4 (obr. 8):

» Pripevnéte pfidrzné podpéry svislé (2b) na doraz
zakladniho télesa (2f) a na pohyblivy doraz (2c) po-
moci vzdy jednoho Sroubu s vnitfnim Sestihranem
M6 x 16 (g).

Krok 5 (obr. 9):

» Vlozte pohyblivy doraz (2c) do ur¢ené drazky pohy-
blivého dorazu zakladniho télesa (2f) a pfipevnéte
jej pomoci jednoho vratového Sroubu M6 x 25 (d),
podlozky @ 6 (h) a jedné ryhované matice M6 (b) a
jednoho vratového Sroubu M6 x 35 (e), podlozky @ 6
(h) a jedné ryhované matice M6 (b).

* Na levé strané vsadte jeden vratovy Sroub M6 x 20
(f) s podlozkou @ 6 (h) a zajistéte ryhovanou matici
M6 (b).

Krok 6 (obr. 10+11)

* Vsadte dva Srouby se Sestihrannou hlavou M6 x 40
(c) zdola do dorazu zakladniho télesa (2f) (obr. 10).

« PFipevnéte drzak tlacné listy (2e) s tlacnou liStou
(2d) pomoci dvou Sroubll se Sestihrannou hlavou
M6 x 40 (c), dvou podlozek @ 6 (h) a dvou matic M6
(j)- (Obr. 11)

« Vsadte pro pfipevnéni dorazovych list Ctyfi vratové
Srouby M6 x 20 (f), ¢tyfi podlozky @ 6 (h) a &tyfi ry-
hované matice M6 (b).
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Krok 7 (obr. 12)

» Prfipevnéte dvé pfidrzné podpéry (2h) s pfidrzovaci
(2g) na pfidrzné podpéry svislé (2b) pomoci dvou
pfipevnovacich svorek (2i) a dvou Sroubt s ryhova-
nou hlavou M6 (a) podle znazornéni na obr. 12.

Krok 8 (obr. 13+14)
* Vsunte dvé dorazové liSty (2a) skrz vratové Srouby
M6 x 20 (2f) podle znazornéni na obr. 13 a 14.

Krok 9 (obr. 15+16)

+ K montazi dorazu na pracovnim stole (3) zavedte
dva oznacené Srouby do oznacenych drazek (3) a
zafixujte.

« Zarovnejte dorazové listy (2a) v poZzadované poloze
a utdhnéte oznacené ryhované matice.

Montaz tlacné listy predni (obr. 17+18)

+ Drzak tlacné listy pfedni se Srouby (9a) pfipevnéte
pomoci pfiloZenych Sroubl (obr. 17).

+ PFipevnéte tlac¢nou listu predni (9) na drzaku (9a)
pomoci dvou vratovych Sroubtd M6 x 20 (f), dvou
podlozek @ 6 (h) a dvou ryhovanych matic M6 (b)
(obr. 18).

» K zarovnani Ize pouzit pfi¢ny doraz (10).

Montaz ochranného krytu (obr. 19)

+ Nasadte ochranny kryt (13) na doraz zakladniho
télesa (2f) a zafixujte pomoci dodaného licovaného
koliku.

UPOZORNENI: K montazi ochranného krytu se musi
demontovat tla¢na lista pfedni s drzakem (9+9a).

Pripojeni frézy k odsavacimu zafizeni

» Predpoklada se pfipojeni k externimu odsavacimu
zafizeni k odsavani prachu a tfisek (neni v rozsahu
dodavky).

» Nasurite nasavaci hadici odsavaciho zafizeni na od-
savaci adaptér (12) vzadu na dorazu frézy (2). Pro
hadice s primérem 100mm najdete kdnicky adaptér
v obalu.

10. Uvedeni do provozu

A Pozor!
Pfed uvedenim do provozu pristroj bezpodmine¢-
né kompletné smontujte!

Pozor: Frézovaci stroj ma hfidel, ktera je svisla k
pracovnimu stolu. Osa slouzi k upnuti frézovacich
nastroju, kotouc¢l a tvarovych fréz. Fréza se pouziva
k vytvafeni obrub, jednoduchych nebo dvojitych pro-
hlubni, drazek, prehybani, profili a protilehlych profilti
na rovnych povrsich atd.

S frézovacim strojem se sméji pouzivat pouze frézky
do priméru 50 mm. Jsou-li potfebné vétsi priméry,
doporucujeme praci ve vice krocich a opakované pfi-
zplUsobeni pomoci rukojeti (5) nebo nastaveni dorazu.

Instalace a vyména upevnéni nastroje (obr. 20+21)

A Pozor!

Pfed vyménou upevnéni nastroje (15) vytahnéte sito-

vou zastréku stroje.

« Vyberte upevnéni nastroje, které pfesné odpovida
priméru vasi frézky.

» Odstrarite redukéni kus (14) otvoru (obr. 20).

« Zasurnte o€kovy kli¢ SW 18 (16) pfimo pod pojistnou
matici upevnéni nastroje (14) a pfidrzte jej na pevné.

» Pomoci ockového klice SW24 (17) povolte pojistnou
matici upevnéni nastroje (14) proti sméru hodino-
vych rucicek.

* Vyjméte upevnéni nastroje (14).

* Nyni vlozte pfisluS§né upevnéni nastroje a pfislusny
frézovaci nastroj. Frézovaci nastroj musi byt zasu-
nut minimalné 20 mm.

« Utahnéte pojistnou matici upevnéni nastroje (14) po-
moci o¢kového klice SW24 (17).

* Vratte redukéni kus (14) pro otvor do jeho pdvodni
polohy.

» Sefidte doraz podle potfeby pomoci stupnice na
stole.

» PFipojte odsavaci zafizeni. Dlirazné doporucujeme
pfipojit odsavaci zafizeni (nebo néjaky odsavaci
systém), aby se otvor udrZoval prosty tfisek, aby se
chladil motor a aby se usnadnilo pfivadéni obrobku.

» Pripojte znovu stroj k elektrické siti.

Nastaveni dorazu

Pouzivani dorazu je povinné. Kazda prace se musi
posuzovat samostatné. Pfi kazdém novém pouziti se
musite ujistit, Ze jsou ochranna zafizeni spravné nain-
stalovana a nastavena.
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Pfi kazdém novém pouziti se musi kazdy pfitlaény kus
na dorazu nové nastavit.

Ujistéte se, Ze je kazdy Sroub dobfe utaZeny, nez za-
Enete s frézovanim.

Pouziti redukénich kust

Redukéni kusy (14) se museji pouzivat ke zmenseni
vzdalenosti mezi stolem a vietenem na minimum. Pfed
zapnutim stroje musite systematicky kontrolovat, zda
jsou dodané redukéni kusy (14) spravné nainstalovany.

Zkontrolujte, zda jste vybrali redukéni kus (14) vhod-
ny pro dany frézovaci nastroj a jeho montazni vysku,
aby se snizilo riziko pfevraceni obrobku pfi prachodu
otvorem.

Redukeni kus (14) musi frézku obepinat co nejvice.

Nastaveni otacek, obr. 22 + 28

Nastaveni ota€ek (6) stroje ma 6 stupriu.

» Urcete optimalni otacky zkuSebnim fezem do kusu
odpadniho materialu.
Pozor: Pouzivani spravnych otaéek prodluzuje zi-
votnost frézky. Ovliviiuje i obrobeny povrch na ob-
robku.

Stupen Otacky
1 cca 11500 min-!
2 cca 13000 min-'
3 cca 15500 min™'
4 cca 18000 min-'
5 cca 21000 min™'
6 cca 24000 min-!
Upozornéni:

Hodnoty v tabulce otacek (obr. 28) jsou pouze orien-
taéni. Ty se mohou liSit v zavislosti na nastroji a dru-
hu dfeva.

Nastaveni dorazu, obr. 23 + 24

+ Doraz (1) je tfeba nastavit na velikost obrobku a
frézovaciho nastroje.

* Uvolnéte dvé ryhované matice (f+e) na zadni stra-
né dorazu (1).

Dorazy a tlakové pripravky by se mély nastavit tak,

aby zajistily bezpeéné vedeni obrobku na vstupni

a vystupni ¢ast stroje.

» Posurite doraz (1) do pozadované polohy. Pouzijte
stupnici na stole (3) s uréeni vzdalenosti mezi do-
razem (1) a stfedem frézky.

« Utahnéte znovu dvé ryhované matice na zadni stra-
né k uchyceni dorazu (1) v této poloze.

Nastaveni dorazu pro omitani, obr. 23 + 24

« Pfi omitani dfeva je material, ktery vychazi vlevo z
frézky, ten¢i nez material na pravé strané.

» Pohyblivy doraz (2c) se musi nastavit k pfizplisobe-
ni na ten¢i material. To slouzi k podepfeni materialu
ryhovanou matici (f), nastavte pohyblivy doraz (2c)
dopfedu a pevné upnéte.

Nastaveni tlaénych list, obr. 25

Tlaéné listy (9+2d) jsou konstruované tak, aby drzely

obrobek na misté a zabrafovaly zpétnému razu.

« Jedte frézou do nejnizsi polohy

« Vlozte obrobek uréeny k obrabéni a pfitlacte lehkym
tlakem tla¢nou listu (9+2d) A na obrobek.

» Odstrante obrobek.

* Nastavte frézu na pozadovanou vysku (viz: Nasta-
veni pracovni hloubky).

Nastaveni Sablony priéného fezu, obr. 26

+ Sablona pfi¢ného fezu (10) klouze vodorovné podél
pracovniho stolu, pouziva se k provadéni omitacich
a zkosenych fezu.

» Pro nastaveni $ablony pfi¢ného fezu (10) na po-
Zadovany uhel uvolnéte blokovaci matici $ablony
pficného fezu (10a) a otocte tuto do pozadované-
ho uhlu.

Dotahnéte znovu blokovaci matici $ablony pFicné-
ho fezu (10a).

* Provedte vzdy zkuSebni fez na kusu odpadniho
materialu, abyste se ujistili, Ze nastaveni souhlasi.

Zapnuti a vypnuti, obr. 22

Ujistéte se, ze jsou vSechny klice a nastavovaci na-
stroje ze stolu frézky odstranéné, Ze jsou nastaveni
uplna a Ze jsou namontované vSechny bezpecnostni
kryty.

Stisknéte hlavni vypinac¢ (7/“1“) pro spusténi stroje.
Stisknéte hlavni vypina¢ (7/“0“) pro zastaveni stroje.
Pozor: Pristroj se okamzité rozbéhne s nastavenymi
otackami.
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Nastaveni pracovni hloubky (obr. 27)

K nastaveni nebo zmenSeni vysky vretena (slouzi k
nastaveni vysky frézovacich nozu) otacejte rukojeti (5)
pro zmenseni nebo zvétSeni vysky podle prani.
Zajistéte nastaveni pevnym utazenim svéraciho Srou-
bu (4).

11. Obsluha

* Vsadte vhodnou frézku do upnuti nastroje a zajisté-
te ji pevnym utazZenim matice upnuti nastroje.

+ Sefidte rychlost, hloubku fezu, zarovnani dorazu a
$ablonu pfi¢ného fezu.

« Ujistéte se, Ze je doraz podavani spravné nasta-
veny tak, aby podpiral nefezany material. Sefidte
vystupni doraz tak, aby podpiral fezany material a
aby bylo zaji§téno vyrovnavani pro ubirany material.

+ Zapnéte frézku.

» Ujistéte se, Ze je obrobek silné tlacen proti dorazu.

» Posunujte obrobek mékce zprava doleva proti smé-
ru otaCeni nastroje.

» Udrzujte rychlost posuvu konstantni. Neposunujte
pfilis rychle, to by pfili§ brzdilo motor.

* Posunujete-li pFili§ rychle, mohli byste dosahnout
$patné kvality fezu. To by mohlo po$kodit frézovaci
nlz nebo motor.

* Posunujete-li pFili§ pomalu, mohla by na obrobku
vzniknout spalena mista.

» U velmi tvrdého dieva a velkych fez( maze byt po-
tfeba provést vice nez jeden pracovni krok, aby se
dosahlo pozadované hloubky.

» Spravna rychlost posuvu zavisi na velikosti frézky,
typu materialu obrobku a hloubce fezu. Cviéte nej-
prve s kusem odpadniho materialu, abyste nalezli
spravnou rychlost posuvu a rozméry.

+ Stroj je vybaven spina¢em proti pfetizeni na ochra-
nu motoru. V pfipadé pfetiZzeni se stroj automaticky
zastavi. Po ur€ité dobé Ize spina¢ pfetizeni zase
resetovat.

12. Elektrické pfipojeni
Instalovany elektromotor je pfipojen v provozuschop-
ném stavu. Pfipojka musi odpovidat pfisluSnym pred-

pisim VDE a DIN.

Témto predpisum musi odpovidat sitova pfipojka za-
kaznika i pouzité prodluZzovaci kabely.

Vadny elektricky pfivodni kabel
U elektrickych pfivodnich kabelu ¢asto dochazi k po-
Skozeni izolace.

Jeho pfi¢inami mohou byt:

» Smacknuta mista, je-li pfivodni kabel veden oknem
nebo Stérbinou ve dvefich.

» Prohnuti kvlli nevhodnému upevnéni nebo vedeni
pfivodniho kabelu.

« Zlomeni kvuli pfejizdéni pfes pfivodni kabel.

» Poskozeni izolace kvuli vytrzeni z elektrické zasuv-
ky ve sténé.

» Praskliny v disledku starnuti izolace.

Tyto vadné elektrické pfivodni kabely nesmi byt pouzi-

vany a kvuli poskozeni izolace jsou Zivotu nebezpecné.

Pravidelné kontrolujte, zda elektrické pfivodni kabely
nejsou poskozeny. Davejte pozor, aby nebyl pfivodni
kabel pfi kontrole pFipojen do elektrické sité.

Elektrické pfivodni kabely musi odpovidat pfislusSnym
predpisim VDE a DIN. Pouzivejte pouze pFivodni ka-

bely s ozna¢enim ,HO5VV-F*.

Uvedeni typového oznaceni na pfivodnim kabelu je
povinné.

U jednofazového motoru na stfidavy proud doporuéu-

jeme pro stroje s vysokym rozb&éhovym proudem (od

3000 W) jisténi C 16A nebo K 16A!
13. Cisténi

Nebezpedi!
Pfed provadénim veskerych Eisticich praci odpojte si-
tovou zastréku.

« Udrzujte ochranna zafizeni, vétraci $térbiny a plast
motoru pokud mozno bez prachu a necistot. Otiete
pfistroj ¢istym hadrem nebo jej ofouknéte stlacenym
vzduchem s nizkym tlakem.

« Doporucujeme pfistroj vycistit ihned po kazdém po-
uziti.

« Cistéte pristroj pravideln& vihkym hadrem a tro-
chou tekutého mydla. Nepouzivejte zadné Cdistici
prostiedky nebo rozpoustédla; mohly by pos$kodit
plastové dily pfistroje. Dbejte na to, aby se dovnitf
pFistroje nemohla dostat Zadna voda. Vniknuti vody
do elektrického zafizeni zvySuje riziko Urazu elek-
trickym proudem.
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14. Skladovani

UlozZte pfistroj a jeho pFisluSenstvi na tmavém, suchém
misté, chranéném prfed mrazem a nedostupném pro
déti. Optimalni skladovaci teplota se pohybuje mezi 5 a
30°C. Nastroj uchovavejte v originalnim baleni. Nastroj
zakryjte, aby byl chranén pred prachem nebo vlhkosti.
Navod k obsluze uchovavejte v blizkosti nastroje.

15. Udrzba

UvnitF nastroje se nenachazeji zadné dily, na kterych
by bylo potfeba provadét udrzbu.

* Pfed kazdym uvedenim do provozu se ujistéte, Ze
jsou bezpecnostni zafizeni v bezvadném stavu a
funguji spravné.

* Pfed kazdym novym uvedenim do provozu zkontro-
lujte pevné usazeni vSech spoju.

Servisni informace

Je nutno dbat na to, Ze v pfipadé tohoto vyrobku nasle-
dujici dily podléhaji opotfebeni, které je dano pouziva-
nim nebo se tak déje pfirozené, pfip. Ze na nasledujici
dily je pohlizeno jako na spotfebni material.
Opotrebitelné dily*: Uhlikové kartacky, frézka

* neni nutné zahrnuto v obsahu dodavky!

Pripojky a opravy

Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni mohou pro-
vadét pouze odborni elektrikafi.

Pfi zpétnych dotazech uvadéjte nasledujici udaje:
* Typ proudu napajejiciho motor

+ Udaje z typového $titku stroje

« Udaje z typového titku motoru

Nahradni dily a pFisluSenstvi obdrzite v nasem servis-
nim stfedisku. Naskenujte k tomu QR kéd na titulni
strané.

16. Likvidace a recyklace
Upozornéni k obalu
Balici materialy jsou recyklovatel-
{ ; y (]
%69 @] .é né. Obaly prosim likvidujte zpiso-

bem Setrnym k Zivotnimu prostre-
di.

Upozornéni k zakonu o elektrickych a elektronic-
kych zarizenich (ElektroG)

E Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni
nepatfi do domovniho odpadu, ale musi se

EEEE sbirat a likvidovat oddélené!

« Staré baterie nebo akumulatory, které nejsou na-
pevno zabudované ve starém pfistroji, musi byt pfed
odevzdanim bez poskozeni vyjmuty! Jejich likvidaci
upravuje zakon o bateriich.

« Majitelé nebo uzivatelé elektrickych a elektronic-
kych zafizeni jsou ze zakona povinni je po pouziti
vratit.

« Koncovy uzivatel je zodpovédny za vymazani svych
osobnich Udaju ze starého zafizeni uréeného k li-
kvidaci!

« Symbol pfeskrtnuté popelnice znamena, Ze se od-
padni elektricka a elektronicka zafizeni nesmi likvi-
dovat spole¢né s domovnim odpadem.

» Elektricka a elektronicka zafizeni mtzete bezplatné
odevzdat na nasledujicich mistech:

- Vefejné skladky nebo sbérna mista odpadd (napf.
obecni stavebni dvory)

- Prodejni mista elektrospotiebicu (stacionarni a
online), pokud jsou obchodnici povinni je odebirat
nebo to nabizeji dobrovolné.

- AZ tfi kusy elektroodpadu od jednoho typu spo-
trebi¢e s délkou hrany maximalné 25 cm Ize bez-
platné vratit vyrobci, aniz by bylo nutné predtim
zakoupit novy spotfebi¢ od vyrobce nebo jej ode-
vzdat na jiném autorizovaném sbérném misté ve
vasem okoli.

- Pro dalsi doplfujici podminky zpétného odbéru
vyrobcu a distributord se obrat'te na pfislusny za-
kaznicky servis.

« V pfipadé, Ze vyrobce doda novy elektrospotiebié
do soukromé domacnosti, mize na zadost konco-
vého uzivatele zajistit bezplatny sbér elektroodpa-
du. Za timto u€elem kontaktujte zakaznicky servis
vyrobce.

« Tato prohlaseni se vztahuji pouze na pfistroje insta-
lované a prodavané v zemich Evropské unie a pod-
|éhajici evropské smérnici 2012/19/EU. V zemich
mimo Evropskou unii mohou pro likvidaci elektrood-
padu platit jiné pfedpisy.
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17. ,Odstranovani poruch

Nasledujici tabulka zobrazuje znamky chyb a popisuje, jak Ize provést napravu, pokud vas stroj nepracuje spravné.
Pokud nemuzete problém takto lokalizovat a odstranit, obratte se na svou servisni dilnu.

Porucha Mozna pfi¢ina Reseni
Nenl pntomno sitove Zkontrolujte zdroj napéti
napéti
Stroj nelze zapnout — -
Uhlllsove kartgcky Jsou Stroj odvezte do dilny zadkaznického servisu
opotfebované
Zkontrolujte sitové pojistky
Stroj se béhem
volnob&hu samoginné | Vypadek sité Stroj se kvUli zabudované ochrané proti podpéti sam
vypina opét nespusti a musi byt znovu zapnuty po obnové
napéti.
Reakce ochrany proti
Stroj zUstava béhem pretizeni kvuli tupym nozum | Pfed dal$i praci vyménte noze, resp. vyckejte na
obrabéni stat nebo pfili§ velkému posuvu, | vychladnuti motoru.
resp. tloustce tfisek
PFilis velky ubér hoblin Snizte Ubér hoblin
Béhem obrabéni klesa o . .
podet otatek PFili§ velky posun Shnizte rychlost posuvu
Tupa frézka Vymérite frézku
Netista kresba Tupa frézka Vymeérite frézku
frézovani Nerovnomérny posuv Frézujte s konstantnim tlakem a snizenym posuvem
Ptili§ velky ubér hoblin Snizte ubér hoblin
Ucpany v’yh’oz’ tisek Tupa frézka Vymeérite frézku
(bez odsavani)
PFili§ mokré dfevo Obrabéjte pouze suché drevo.
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Vysvetlenie symbolov na pristroji

Pouzitie symbolov v tejto priruéke ma upriamit vasu pozornost na mozné rizika. Bezpecnostné symboly a
vysvetlenia, ktoré ich sprevadzaju, musia byt presne pochopené. Vystrahy samotné neodstranuju rizika a nemoézu
nahradit spravne opatrenia na zabranenie nehodam.

Varovanie - Precitajte si navod na obsluhu, aby ste znizili riziko poranenia.

Noste ochranu sluchu. Vplyv hluku méze spésobit’ stratu sluchu.

vznikat zdraviu Skodlivy prach. Material obsahujuci azbest sa nesmie opracovavat!

Noste ochranné okuliare. Po€as prace vznikaju iskry alebo z pristroja odletuju triesky,
piliny a prach, ktoré mézu zapri€init’ stratu zraku.

@ Noste ochranni masku proti prachu. Pri opracovavani dreva a inych materialov moze
B

Dodrziavajte smer zasuvania!

Tvrdé drevo (buk, dub)

Mékké drevo (smrek, borovica)

A Pozor! V tomto navode na obsluhu sme miesta, ktoré sa tykaju vasej bezpeénosti, oznagili tymto
: znakom.
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1. UVOd Okrem bezpecénostnych upozorneni obsiahnutych v
tomto navode na obsluhu a osobitnych predpisov vasej

Vyrobca: krajiny treba reSpektovat vSeobecne uznavané tech-
nické pravidla pre prevadzku konstrukéne rovnakych

Scheppach GmbH strojov.

Glinzburger Strafte 69 Nepreberame zodpovednost za Ziadne nehody ani

D-89335 Ichenhausen Skody, ku ktorym dojde v dosledku nedodrzania tohto

navodu a bezpecnostnych upozorneni.
Vazeny zakaznik,
Zelame Vam vela zabavy a Gspechov pri praci s Vasim 2. Popis pristroja (obr. 1)
novym pristrojom.

1. Rozsirenie stola

Upozornenie: 1a. Rozsirenie stola, vlavo
Vyrobca tohto pristroja neru¢i podla platného zakona 1b. RozSirenie stola, vpravo
o ruceni za vyrobok za Skody, ktoré vzniknu na tomto 2. Doraz
pristroji alebo budu spésobené tymto pristrojom pri: 2a. Dorazova lista
* neodbornej manipulcii, 2b. Vertikalna pridrzna podpera
* Nedodrziavanie navodu na obsluhu 2c. Pohyblivy doraz
* Opravy tretimi stranami, nie autorizovanymi odbor- 2d. Pritla¢na lista
nikmi 2e. Drziak pritlagnej listy
* Montaz a vymena neoriginalnych nahradnych dielov 2f. Doraz kostry
* pouziti v rozpore s uréenim 2g. Pridrziava¢
» Vypadky elektrického zariadenia pri nedodrziavani 2h. Horizontalna pridrzna podpera
elektrickych predpisov a ustanoveni VDE 0100, DIN 2i. Upevnovacia svorka

57113/ VDE 0113 3. Pracovny stol

4. Upinacia skrutka na nastavenie pracovnej hibky

Dodrziavajte: 5. Rukovat

Pred montazou a uvedenim do prevadzky si precitajte 6. Spinac otacok

cely text navodu na obsluhu. 7. Zapinac/vypinaé

Navod na obsluhu vam ma ulahgit, aby ste sa obozna- 8. Vypinac pri pretazeni
9

mili s pristrojom a pouzivali ho v stlade s jeho uréenymi Predna pritla¢na lista

moznostami pouzitia. 9a. Drziak prednej pritlacnej listy so skrutkami
Navod na obsluhu obsahuje dblezité pokyny, ako s pri- 10. Posuvné meradlo prie¢neho rezu

strojom bezpeéne, odborne a hospodarne pracovat a 10a.Blokovacia matica posuvného meradla prie¢neho
ako zabranite nebezpeenstvam, usetrite naklady na rezu

opravy, znizite Casy prestojov a zvySite spolahlivost a 11. Montazny pripravok rozSireni stola
Zivotnost prisluSenstva. 12. Odsavaci adaptér

Okrem bezpeénostnych ustanoveni tohto navodu na 13. Ochranny kryt so zalicovanym kolikom
obsluhu musite bezpodmiene¢ne dodrziavat predpisy 14. Redukény kus

svojej krajiny platné pre prevadzku pristroja. 15. Uchytenie nastroja

Navod na obsluhu uschovajte pri pristroji a v plastovom 16. Otvoreny klu¢ vel. 18

obale, aby bol chraneny pred Spinou a vihkostou. VSet- 17. Otvoreny kla¢ vel. 24

ci obsluhujuci pracovnici si ho musia pred zaciatkom

prace preéitat a starostlivo ho dodrziavat. 3. Rozsah dodavky

Na pristroji méZu pracovat len osoby, ktoré boli pouce-

né o pouzivani pristroja a boli informované o nebezpe- » Stolova frézka

¢enstvach, ktoré su s tym spojené. * Rozsirenie stola vlavo (1a)

Treba dodrziavat pozadovany minimalny vek. * RozSirenie stola vpravo (1b)

+ 2x dorazova lista (2a)
« 2x pridrziavac (2g)
* 2x pridrzna podpera vertikalna (2b)
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+ 2x upevnovacia svorka (2i)

+ Pritlaéna lista (2d)

+ Drziak pritlacne;j listy (2e)

* 2x pridrzna podpera horizontalna (2b)

* Pohyblivy doraz (2c)

+ Doraz kostry (2f)

* Predna pritla¢na lista (9)

» Drziak prednej pritlacnej liSty so skrutkami (9a)

+ Odsavaci adaptér (12)

* 2x posuvné drevo

* Posuvné meradlo prie€neho rezu (10)

+ Ochranny kryt so zalicovanym kolikom (13)

+ 8x inbusova skrutka M5 x 20 (m)

* 6x inbusova skrutka M5 x 12 (1)

* 2x inbusova skrutka M6 x 16 (g)

+ 2x skrutka so Sesthrannou hlavou M6 x 40 (c)

» 7x skrutka s plochou gulovou hlavou a Stvorhranom
M6 x 20 (f)

+ 3x skrutka s plochou gulovou hlavou a $tvorhranom
M6 x 25 (d)

» 5x skrutka s plochou gulovou hlavou a Stvorhranom
M6 x 35 (e)

» 2x skrutka s ryhovanou hlavou M6 (a)

* 17x podlozka & 6 (h)

* 14x podlozka @ 5 (n)

* 13x ryhovana matica M6 (b)

+ 2x kridlova matica M6 (i)

* 2x matica M6 (j)

* 8x matica M5 (o)

* Imbusovy klu¢ vel. 4 (k)

+ Otvoreny klu¢ vel. 18

» Otvoreny kl'u¢ vel. 24

* Montazny pripravok rozsirenia stola (11)

+ Uchytenie nastroja@6/8/12

» Navod na obsluhu

+ Imbusovy klu¢ vel. 5 (p)

4. Pouzitie v sulade s urcenim

Stroj je ur€eny vyhradne na nasledujuce ¢innosti: obra-
banie materialov z dreva a plastu, ako napr.: frézovanie
drazok, zhotovenie priehlbin, kopirovanie kriviek a ta-
hov pisma v ramci zadanych hranic stroja. Frézovacka
sa nesmie pouzivat na obrabanie kovu, kamena atd.
Stroj sa méze pouzivat iba v sulade so svojim uréenim.
Kazdé iné pouzitie presahujuce uréenie je povazované
za pouzivanie v rozpore s uréenim. Za $kody z neho
vzniknuté alebo poranenia akéhokolvek druhu ruci po-
uzivatel/obsluha a nie vyrobca.

Sucastou pouzivania v sulade s ur€enim je aj dodrzia-
vanie bezpecnostnych upozorneni, ako aj navodu na
montaz a prevadzkovych pokynov v navode na obsluhu.
Osoby, ktoré obsluhuju stroj a vykonavaju Gadrzbu, mu-
sia byt oboznamené so strojom a moznymi nebezpe-
Censtvami.

Okrem toho sa musia ¢o najdokladnejsSie dodrziavat
predpisy na zabranenie Urazom.

Musia sa dodrzZiavat aj iné vSeobecné pracovno-lekar-
ske a bezpecnostno-technické pravidla.

Pri Skodach vzniknutych v désledku zmien na stroji sa
vylu€uje zaruka vyrobcu.

Stroj sa smie pouzivat iba s originalnymi dielmi a origi-
nalnym prislu§enstvom od vyrobcu.

Musia sa dodrziavat bezpe€nostné, pracovné predpisy
a predpisy tykajuce sa udrzby, ako aj rozmery uvedené
v technickych udajoch.

Dbajte, prosim, na to, Ze nasSe pristroje neboli v stlade
s uréenim skonstruované na komercné, remeselné ani
priemyselné pouzitie. Ak sa pristroj pouziva v komerc¢-
nych, remeselnych alebo priemyselnych podnikoch, ako
aj na podobné ¢innosti, nepreberame ziadnu zaruku.
Zariadenie je ur€ené na pouzivanie dospelymi. Mladis-
tvi vo veku nad 16 rokov smu pristroj pouzivat iba pod
dozorom. Vyrobca neruci za Skody, ktoré boli spéso-
bené pouzitim v rozpore s ur€enim alebo nespravnou
obsluhou.

Pristroj pouzivajte len tak, ako je popisané, a len v
uvedenych oblastiach pouzitia. Pristroj nie je uréeny
na komeréné pouzitie. Kazdé iné pouzitie alebo zmena
pristroja sa povazuje za pouZzitie v rozpore s uréenim a
predstavuje zna¢né nebezpec€enstva Urazu. Za Skody
vzniknuté pouzitim v rozpore s uréenim neprebera vy-
robca Ziadnu zodpovednost.

5. VSeobecné bezpecnostné upozor-
nenia

Pozor! Pri pouzivani elektrickych pristrojov je nut-
né na ochranu pred zasahom elektrickym pradom,
pred nebezpeéenstvom poranenia a nebezpecen-
stvom poziaru dodrziavat nasledujuce zakladné bez-
pecnostné upozornenia. Predtym ako pouzijete tento
elektricky pristroj, precitajte si vSetky bezpe€nostné
upozornenia a dobre ich uschovajte.

Bezpecna praca
1 Va$e pracovné okolie udrziavajte Gisté.
— Nasledkom neporiadku v pracovnej oblasti mézu
byt nehody.
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2 Zohladnite vplyvy okolia.

— Elektrické pristroje nevystavujte dazdu.

— Elektrické pristroje nepouzivajte vo vihkom ani
mokrom prostredi.

— Postarajte sa o dobré osvetlenie pracovnej ob-
lasti.

— Elektrické pristroje nepouzivajte na miestach,
kde hrozi nebezpeéenstvo vzniku poziaru ale-
bo vybuchu.

3 Chrarite sa pred zasahom elektrickym pradom.

— Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi dielmi
(napr. rarami, radiatormi, elektrickymi sporakmi,
chladiacimi zariadeniami).

4 Zabrante pristupu dalSich oséb.

— Inym osobam, hlavne detom, zabrarite kontaktu
s elektrickymi pristrojmi alebo kablom. Udrzia-
vajte ich v dostato¢nej vzdialenosti od pracovne;j
oblasti.

5 Nepouzivané elektrické pristroje bezpecne uscho-

vajte

— Nepouzivané elektrické pristroje sa musia skla-
dovat na suchom, vysoko poloZenom alebo uza-
tvorenom priestore, mimo dosahu deti.

6 Vas elektricky pristroj nepretazujte.

— Pracujte lepSie a bezpec¢nejsie v uvedenom roz-
sahu vykonu.

7 Pouzivajte spravny elektricky pristroj

— Elektrické pristroje nepouzivajte na tazké prace.

— Elektricky pristroj pouzivajte iba na taky ciel,
na aky je uréeny. Ruénu kotu€ovu pilu nepou-
Zivajte napriklad na rezanie konarov ani polien.

8 Noste vhodny odev

— Nenoste volné oble€enie ani $perky, mohli by
byt zachytené pohyblivymi ¢astami.

— Pri pracach na vonku odporuéame nosit pro-
tiSmykovu obuv.

— Pri dlhych vlasoch noste sietku na vlasy.

9 Pouzivajte ochranny vystroj.

— Noste ochranné okuliare.

— Pripracach, pri ktorych sa vytvara prach, noste
ochrannu masku.

10 Zariadenie pripojte na odsavanie prachu, ak bude-
te obrabat drevo, drevu podobné materialy alebo
plasty.

— Ak su k dispozicii pripojky na odsavanie prachu
a pripojky zachytavacieho zariadenia, presved¢-
te sa, €i su tieto pripojené a spravne pouzité.

— Prevadzka v uzatvorenych priestoroch je pri
obrabani dreva, drevu podobnych materialov
a plastov dovolena iba s vhodnym odsavacim
zariadenim.

-

-

Kabel pouzivajte iba na taky ucel, na aky je uréeny

— Kabel nepouzivajte na vytahovanie zastrcky
zo zasuvky. Kabel chrante pred horucavou,
olejom a ostrymi hranami.

Obrobok zaistite.

— Na upevnenie obrobku pouzivajte upinacie za-
riadenia alebo zverak. Obrobok je nim drzany
bezpecnejSie ako rukou a umozni to obsluhu
stroja obomi rukami.

— Pri dlhych obrobkoch sa vyzaduje pridavna
podpera (stél, kozliky atd.) na zabranenie pre-
vrateniu stroja.

— Obrobok vzdy pevne zatlacte proti pracovnej
doske a dorazu, aby sa zabranilo kyvaniu, prip.
otacaniu obrobku.

Vyhybajte sa abnormalnemu drzaniu tela

— Postarajte sa o bezpecny postoj a neustale
udrziavajte rovnovahu.

— Vyhybajte sa ,neSikovnym® poloham ruk,
pri ktorych by ste mohli ne¢akanym skiznu-
tim jednej alebo oboch ruk prist do kontaktu
s frézou.

O va$e pristroje sa dokladne starajte

— S cielom lepSej a bezpetnej prace udrziavajte
rezné nastroje ostré a Cisté.

— Dodrziavajte upozornenie k mazaniu a vymene
nastrojov.

— Pravidelne kontrolujte pripojovacie vedenie
elektrického pristroja a pri poskodeni ho ne-
chajte vymenit odbornikom.

— PredlZzovacie vedenia pravidelne kontrolujte
a v pripade poskodenia ich vymerite.

— Rukovate udrziavajte suché, Cisté a bez zna-
mok oleja a tuku.

Zastréku vytiahnite zo zasuvky.

— Pri beziacej fréze nikdy neodstrariujte triesky,

piliny ani zaseknuté kusy dreva.

— Pri nepouzivani elektrického pristroja,
pred udrzbou a pri vymene nastrojov, napr.
pilového kotuca, vrtaka, frézy.

— Ak je fréza pri rezani blokovana prili§ velkou
posuvnou silou, zariadenie vypnite a odpojte
ho od siete.

— Odstrarte obrobok a zabezpedte, aby sa fréza
volne pohybovala. Zariadenie zapnite a pro-
ces rezania vykonajte opakovane so zniZzenou
posuvnou silou.

Nenechavaijte zasunuté pristrojové kltice

— Pred zapnutim sa uistite, Ze klu¢e a nastavo-
vacie pristroje su odstranené.

Zabrante neumyselnému nabehu.

54| SK www.scheppach.com



Obsluhujuca osoba sa musi nachadzat’ vzdy pred
strojom, aby zabranila ohrozeniu.

— Uistite sa, Ze je spina¢ pri zasunuti zastréky
do zasuvky vypnuty.
18 Pre vonkajSiu oblast pouzivajte predlZovaci kabel.
— Na volnom priestranstve pouzivajte iba povo-
lené a prislu§ne oznacené predlzovacie kable.
— Pouzivajte kablovy bubon iba v rozvinutom
stave.
19 Budte neustale opatrni
— Davajte pozor na to, ¢o robite. Pri praci sa
riadte zdravym usudkom. Elektricky pristroj
nepouzivajte, ak sa nesustredite.
20 Elektricky pristroj skontrolujte ohladne pripadnych

Varovanie! Tento elektricky pristroj vytvara po-
Cas prevadzky elektromagnetické pole. Toto pole mbéze
za urcitych okolnosti ovplyvnit aktivne alebo pasivne
implantaty. Na zniZzenie nebezpecéenstva zavaznych
alebo smrtelnych poraneni odporiéame osobam s im-
plantatmi prekonzultovat situaciu so svojim lekarom
a vyrobcom implantatu este predtym, ako zaénu ob-
sluhovat elektricky pristroj.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

21

22

poskodeni

— Pred dal$im pouzivanim elektrického pristroja
sa musia ochranné zariadenia alebo lahko po-
Skodené diely dékladne prekontrolovat na ich
bezchybnu funkciu v sulade s uréenim.

— Skontrolujte, ¢i pohyblivé diely funguju bez-
chybne a nezasekavaju sa, alebo ¢&i nie su po-
Skodené diely. VSetky diely musia byt spravne
namontované a splinit vSetky podmienky pre za-
ru¢enie bezchybnej prevadzky elektrického
pristroja.

— Poskodené ochranné zariadenia a diely sa mu-
sia v sulade s predpismi nechat opravit alebo
vymenit v autorizovanej dielni, pokial nie je
v navode na obsluhu uvedené inak.

— Poskodené spinace sa musia nechat vymenit
v dielni zakaznickeho servisu.

— Nepouzivajte chybné ani poSkodené pripojné
vedenia.

— Nepouzivajte ziadne elektrické pristroje, pri kto-
rych nie je mozné spina¢ zapnut a vypnut.

POZOR!

— Pouzivanie inych nastrojov a iného prislusen-
stva moOze pre vas znamenat nebezpecéenstvo
poranenia.

Elektricky pristroj nechajte opravit vyuenym

elektrikarom.

— Tento elektricky pristroj zodpoveda prislu§nym
bezpeénostnym ustanoveniam. Opravy smie
vykonavat iba elektrikar tak, ze pouziva origi-
nalne nahradné diely, v opacénom pripade méze
dojst k nehodam.

Frézovaciu jednotku pred pouZitim skontrolujte na
bezchybny stav.

Pouzite vkladacie kruzky stola vhodné pre velkost
frézovacej jednotky.

Vzdy noste vhodny osobny ochranny vystroj. Tento
obsahuje:

Ochranu sluchu na zabranenie moznému vzniku
nedoslychavosti.

Ochranu dychania na zabranenie riziku vdychnutia
nebezpecného prachu.

Moznost poraneni pri manipuldcii s frézovacou jed-
notkou a drsnymi materialmi kvéli ostrym hranam.
Ochranné okuliare na zabranenie poraneniam oci
spOdsobenym odlietavajlcimi dielmi.

Obsluhujica osoba sa pri spracovavani dreva musi
informovat o podmienkach, ktoré negativne ovplyv-
fiuju emisie prachu, napr. o druhu obrabaného ma-
teridlu, vyzname lokalnej separacie (zaznamenanie
a zdroj) a spravnom nastaveni krytov/vodiacich ple-
chov/vedeni.

Varovanie! Nepouzivajte neodporu¢ané frézovacie
nastroje, pretozZe pri strate kontroly to méze viest k
poraneniam. Pouzivajte iba frézovacie nastroje pod-
fa normy EN 847-1 vytvarované pre ru¢ny posuv a
oznac¢ené pomocou MAN (ruény posuv).

Vplyvom nekontrolovaného vyklopenia obrobku sp6-
sobena nebezpecna situacia. DIhé obrobky dosta-
to€ne podoprite, aby ste ich udrzali v ich pozicii.
Mozny spatny naraz, nahla reakcia kvoli vedeniu
malych obrobkov, ktoré sa dostalo mimo kontroly.
Pri obrabani uzkych obrobkov pouzivajte dodato¢-
né zariadenia, ako napriklad vodorovné pritlacné
zariadenia.

Neudrziavané nastroje mézu spdsobit nekontrolo-
vatelné situacie. Pouzivajte iba ostré, udrziavané a
podla udajov vyrobcu nastroja nastavené frézova-
cie nastroje.
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* Mozné dotknutie sa pohybujucich sa dielov.
Pred vymenou alebo nastavenim vypnite stroj a vy-
tiahnite sietovu zéstréku.

* Mozné chyby pri pozicii frézovacieho nastroja. Fré-
zovaci nastroj do stroja vlozte spravne. Obrobok po-
sUvajte proti smeru otacania vretena.

» Zvolte vhodné otacky pre pouzity frézovaci nastroj
a pouzity material.

+ Pocas frézovania nedavajte ruky do blizkosti dora-
zu. Ak je to mozné, pouzivajte pritlacné zariadenia
(pritlacné patky) spoloéne s dorazom.

+ Chybajlice prie€ne dorazy mozu sposobit spatny
naraz. Pri nasadzovacom frézovani pouZzite zadné
al/alebo predné prie€ne dorazy, ktoré su upevnené
na frézovacom doraze.

6. Zvyskové rizika

Stroj je skonstruovany podla stavu techniky a prijatych
bezpeénostnotechnickych pravidiel. Napriek tomu sa
md&Zzu pri praci vyskytnuat jednotlivé zvySkoveé rizika.

* Ohrozenie zdravia prudom pri pouziti elektrickych
pripojnych vedeni v rozpore s uréenim.

» Napriek vSetkym prijatym opatreniam mozu pretrva-
vat zvyskové rizika, ktoré nie su o€ividné.

» Zvyskové rizika je mozné minimalizovat, ak sa spolu
dodrziavaju ,bezpeénostné upozornenia“ a ,pouzitie
v sulade s uréenim*, ako aj navod na obsluhu.

* Vyhybajte sa nahodnym uvedeniam stroja do pre-
vadzky: pri zasunuti zastréky do zasuvky sa nesmie
stlacit tlagidlo prevadzky. Pouzivajte nastroj odporu-
¢any v navode na obsluhu. Tak dosiahnete, Ze stroj
dosiahne optimalne vykony.

» Nikdy nevkladajte ruky do pracovnej oblasti, ked je
stroj v prevadzke.

7. Technické udaje

Rozmery D x S x V 1030 x 360 x 311 mm

Velkost stola D x S 610 x 360 mm
Vyska stola 311 mm
Rozmery rozSirenia stola 210 x 360 mm
Dx$

Nastavenie vysky 0-40 mm
vretena

Vkladacie prstence stola @32/47,5/55/75 mm

Otacky vretena 11 500 — 24 000 min-'

@ frézy max. @50 mm
Hmotnost’ 21 kg
Motor 230 -240V~/50 Hz
Prikon 1500 W
Druh krytia IP 20

Trieda ochrany |

Technické zmeny vyhradené!

Hluk a vibracie

A Varovanie: Hluk méZe mat zavazny vplyv na vase
zdravie. Ak hluk stroja presiahne 85 dB, noste, prosim,
vhodnu ochranu sluchu.

Hodnoty hluku
Hodnoty hluku boli stanovené v sulade s normou
EN 61029.

Hladina akustického vykonu L, 102 dB
Hladina akustického tlaku L, 89.dB
Neistota K 3dB

walpA

8. Vybalenie

« Otvorte obal a opatrne vyberte pristroj.

» Odstrarite baliaci material, ako aj obalové a preprav-
né poistky (ak su pouzité).

« Skontrolujte, ¢i je rozsah dodavky kompletny.

» Pristroj a diely prisluSenstva skontrolujte ohfadom
poskodeni spdsobenych prepravou. V pripade re-
klamacii ihned informujte dodavatela. Neskors$ie
reklamacie nebudu uznané.

» Obal podla moznosti uschovajte az do uplynutia za-
ruénej doby.

* Pred pouzitim sa oboznamte s pristrojom na zaklade
navodu na obsluhu.

« Pri prisluSenstve, ako aj pri dieloch podliehajucich
opotrebovaniu a nahradnych dieloch pouzivajte iba
originalne diely. Nahradné diely ziskate u svojho
Specializovaného predajcu.

* Pri objednavkach uvadzajte naSe Cisla vyrobkov,
ako aj typ a rok vyroby pristroja.

A VYSTRAHA!

Pristroj a baliaci material nie st hrackami pre deti!
Deti sa nesmu hrat' s plastovymi vreckami, féliami
a malymi dielmi! Existuje nebezpecenstvo prehlt-
nutia a zadusenia!
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9. Zostavenie

A Pozor:
Pred vSetkymi nastavovacimi a udrzbovymi pracami
vytiahnite sietovu zastréku.

Upevnenie stroja

Pre pouzitie sa stroj odporu¢a upevnit na pracovny

stél pomocou Styroch otvorov.

1 Montazny povrch sa musi predvitat, a to s ohla-
dom na vzdialenosti dvoch upeviiovacich otvorov
v podstavci.

2 Kazdy upevnovaci bod sa musi pevne utiahnut
pomocou skrutiek (nie su v rozsahu dodavky).

3 Skrutky musia byt dostato¢ne dlhé: prihliadajte
na hrabku pracovnej plochy, na ktorej je upev-
neny stroj.

4  Pouzite podlozky a zoskrutkujte pracovnu plochu
maticami.

5 Pracovna plocha musi byt dostato€ne velka, aby
sa zabranilo preklopeniu jednotky pocas prace.

Diely pre rozSirenie stola (obr. 2)

* RozSirenie stola viavo (1a)

* RozSirenie stola vpravo (1b)

* Montazny pripravok rozsirenia stola (11)
+ 6x inbusova skrutka M5 x 12 (1)

+ 8x inbusova skrutka M5 x 20 (m)

* 14x podlozka @ 5 (n)

+ 8x matica M5 (o)

Montaz rozsireni stola (obr. 3)

Rozsirenia stola (1) zva¢suju povrch stola a tym umoz-
fiuju obrabanie velkych obrobkov a vykonavanie $peci-
alnych frézovacich prac.

* RozSirenia stola (1a+1b) nasad'te na oboch stranach
na pracovny stol (3), kazdé so 4 inbusovymi skrutka-
mi M5 x 20 (m), 4 podlozkami @ 5 (n) a 4 Sesthran-
nymi maticami M5 (o) po stranach a 3 inbusovymi
skrutkami M5 x 12 (I) a 3 podlozkami @ 5 (n) z €elnej
strany.

+ ZasUvajte montazny pripravok rozsirenia stola (11)
do drazky, kym nebude priliehat k rozsireniu stola
vlavo (1a) alebo rozs$ireniu stola vpravo (1b) a pra-
covnému stolu (4).

+ Utiahnite montazny pripravok rozsirenia stola (11).

* Pevne utiahnite vSetky skrutkové spoje.

» Tento postup zopakujte na druhej strane.

Diely pre frézovaci doraz (obr. 4)

« 2xdorazova lista (2a)

* 2x pridrziavac (29)

* 2x pridrzna podpera vertikalna (2b)

« 2xupeviiovacia svorka (2i)

» Pritla¢na lista (2d)

« Drziak pritlacnej lity (2e)

« 2x pridrzna podpera horizontalna (2b)

» Pohyblivy doraz (2c)

» Doraz kostry (2f)

+ Predna pritla¢na lista (9)

» Drziak prednej pritlacnej listy so skrutkami (9a)

+ Odsavaci adaptér (12)

* 2xinbusova skrutka M6 x 16 (g)

» 2x skrutka so Sesthrannou hlavou M6 x 40 (c)

* 6x skrutka s plochou gulovou hlavou a §tvorhranom
M6 x 20 (f)

» 2x skrutka s plochou gulovou hlavou a Stvorhranom
M6 x 25 (d)

« 5x skrutka s plochou gulovou hlavou a $tvorhranom
M6 x 35 (e)

» 2x skrutka s ryhovanou hlavou M6 (a)

* 10x ryhovana matica M6 (b)

» 2x kridlova matica M6 (i)

» 15x podlozka (h)

« 2x matica M6 (j)

Montaz frézovacieho dorazu (obr. 5 - 16)

Krok 1 (obr. 5)

» Upevnite 2 pridrziavace (2g) na horizontalne pridrz-
né podpery (2h) pomocou 2 skrutiek s plochou gulo-
vou hlavou a $tvorhranom M6 x 35 (e), 2 podloziek &
6 (h) a dvoch ryhovanych matic M6 (b).

Krok 2 (obr. 6):

« Upevnite pritlaénu listu (2d) na drziak pritlacnej listy
(2e) pomocou 2 skrutiek s plochou gulovou hlavou
a Stvorhranom M6 x 25 (d), 2 podloziek @ 6 (h) a 2
kridlovych matic M6 (i).

Krok 3 (obr. 7):
« Zasurite odsavaci adaptér (12) do dorazu kostry (2f).

Krok 4 (obr. 8):

« Upevnite horizontalne pridrzné podpery (2b) na do-
raze kostry (2f) a na pohyblivom doraze (2c) pomo-
cou inbusovej skrutky M6 x 16 (g).
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Krok 5 (obr. 9):

* Polozte pohyblivy doraz (2c) do ur€enej drazky v
doraze kostry (2f) a upevnite ho pomocou skrutky
s plochou gulovou hlavou a $tvorhranom M6 x 25
(d), podlozky @ 6 (h) a ryhovanej matice M6 (b) a
skrutky s plochou gulovou hlavou a Stvorhranom M6
x 35 (e), podlozky & 6 (h) a ryhovanej matice M6 (b).

* Na lavej strane nasadte skrutku s plochou gulovou
hlavou a $tvorhranom M6 x 20 (f) s podlozkou & 6
(h) a zaistite ju ryhovanou maticou M6 (b).

Krok 6 (obr. 10+11)
* Nasadte dve skrutky so $esthrannou hlavou M6 x
40 (c) zdola do dorazu kostry (2f) (obr. 10).

« Upevnite drziak pritlacnej listy (2e) s pritlacnou lis-
tou (2d) pomocou dvoch skrutiek so Sesthrannou
hlavou M6 x 40 (c), dvoch podloZiek @ 6 (h) a dvoch
matic M6 (j). (obr. 11)

* Pre upevnenie dorazovych lit nasadte Styri skrutky
s plochou gulovou hlavou a $tvorhranom M6 x 20 (f),
Styri podlozky & 6 (h) a Styri ryhované matice M6 (b).

Krok 7 (obr. 12)

* Upevnite dve horizontalne pridrzné podpery (2h) s
pridrziavaémi (2g) na vertikalnu pridrzna podperu
(2b) pomocou dvoch upeviiovacich svoriek (2i) a
dvoch skrutiek s ryhovanou hlavou M6 (a), ako je to
zobrazené na obr. 12.

Krok 8 (obr. 13+14)

* Prestréte dve dorazové listy (2a) cez skrutky s plo-
chou gufovou hlavou a $tvorhranom M6 x 20 (2f),
ako je to zobrazené na obr. 13 a 14.

Krok 9 (obr. 15+16)

* Pre montaz dorazu na pracovnom stole (3) navlec¢-
te obidve oznacené skrutky do oznacenych drazok
pracovného stola (3) a zafixujte.

* Vyrovnajte dorazové listy (2a) v pozadovanej polohe
a utiahnite ozna¢ené ryhované matice.

Montaz prednej pritlacnej liSty (obr. 17+18)

» Upevnite drziak prednej pritlaénej listy so skrutkami
(9a) na pracovny stol pomocou priloZzenych skrutiek
(obr. 17).

* Upevnite prednu pritla¢na listu (9) na drziak (9a) po-
mocou dvoch skrutiek s plochou gulovou hlavou a
Stvorhranom M6 x 20 (f), dvoch podloziek & 6 (h) a
dvoch ryhovanych matic M6 (b) (obr. 18).

+ Na vyrovnanie sa moze pouzit prie¢ny doraz (10).

Montaz ochranného krytu (obr. 19)
« Nasurite ochranny kryt (13) na doraz kostry (2f) a za-
fixujte ho pomocou dodaného zalicovaného kolika.

UPOZORNENIE: pre montdz ochranného krytu sa
musi demontovat predna pritlaéna lista s drziakom
(9+9a).

Pripojenie frézovacky k odsavaciemu zariadeniu

» S pripojenim k externému odsavaciemu zariadeniu
na odsavanie prachu a triesok (nie je v rozsahu do-
davky) sa pocita.

« Nasurite nasavaciu hadicu odsavacieho zariadenia
na odsavaci adaptér (12) vzadu na frézovacom do-
raze (2). Pre hadice s priemerom 100 mm najdete v
baleni kuzelovy adaptér.

10. Uvedenie do prevadzky

A Pozor!
Pristroj pred uvedenim do prevadzky bezpodmie-
ne¢ne kompletne zmontujte!

Pozor: frézovatka ma hriadel, ktory stoji vertikalne k
pracovnému stroju. Os slizi na uchytenie frézovacich
nastrojov, kotu€ov a tvarovych fréz. Frézovacka sa
pouziva na vyrobu vlysov, jednoduchych alebo viacna-
sobnych priehlbin, drazok, polodrazok, profilov a proti-
profilov na rovnych povrchoch atd.

S frézovackou sa smu pouzivat iba frézy do max.
50 mm. Ak su potrebné vacsie priemery, odporu¢ame
pracu vo viacerych krokoch a opakované prispésobe-
nie pomocou rukovate (5) alebo postupné nastavenie
dorazu.

InStalacia a vymena uchytenia nastroja (obr. 20+21)

A Pozor!

Pred vymenou uchytenia nastroja (15) vytiahnite sieto-

v zastréku vasho stroja.

« Vyberte uchytenie nastroja, ktoré presne zodpoveda
priemeru vasej frézy.

» Odstrarite redukény kus (14) otvoru (obr. 20).

« Otvoreny klu¢ vel. 18 (16) zasurite priamo pod poist-
nu maticu uchytenia nastroja (14) a pevne ho drzte.

+ Pomocou otvoreného klu¢a vel. 24 (17) uvolnite
poistnt maticu uchytenia nastroja (14) proti smeru
hodinovych rugiciek.

» Odoberte uchytenie nastroja (14).
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+ Teraz vlozte vhodné uchytenie nastroja a vhodny
frézovaci nastroj. Frézovaci nastroj sa musi zasunut
miniméalne 20 mm.

» Pomocou otvoreného kltica vel. 24 (17) opat utiahni-
te poistnd maticu uchytenia nastroja (14).

» Redukény kus (14) pre otvor vratte spat do jeho po-
vodnej polohy.

» Nastavte doraz podla potreby pomocou stupnice na
stole.

» Pripojte odsavacie zariadenie. Dérazne odporuca-
me pripojit odsavacie zariadenie (alebo odsavaci
systém) na udrziavanie otvoru bez triesok, aby sa
chladil motor a ufah¢il prisun obrobkov.

* Znova pripojte stroj k elektrickej sieti.

Nastavenie dorazu

Pouzitie dorazu je povinné. Kazda praca sa musi po-
sudzovat zvlast. Pri kazdom novom pouziti sa musite
uistit, Ze ochranné zariadenia suU spravne nainstalo-
vané a nastavené. Pri kazdom novom pouziti sa musi
pritlaény kus na doraze nanovo nastavit.

Skor ako zacnete frézovat, tak sa uistite, Ze kazda
skrutka je dobre dotiahnuta.

Pouzitie redukénych kusov

Redukéné kusy (14) sa musia pouzit na znizenie vzdia-
lenosti medzi stolom a vretenom na minimum. Pred
zapnutim stroja musite systematicky skontrolovat, ¢i
su dodané redukéné kusy (14) spravne nainstalované.

Skontrolujte, ¢i ste pre prislusny frézovaci nastroj a je-
ho montaznu vysku zvolili vhodny redukény kus (14),
aby ste zniZili riziko preklopenia obrobku pri prechode
otvorom.

Redukény kus (14) musi frézu ¢o najviac obopinat.

Nastavenie otacok, obr. 22 + 28

Nastavenie otacok (6) stroja ma 6 stupriov.

» Urcite optimalne otacky skusobnym rezom v kuse
odpadového materialu.
Pozor: pouzitie spravnych otacok zvysuje zivotnost’
frézy. Ovplyviiuju aj obrabanu plochu na obrobku.

Stupen Otacky
1 cca 11 500 min”'
2 cca 13 000 min-!
3 cca 15500 min™'
4 cca 18000 min-'

5 cca 21000 min™’

6 cca 24000 min”'

Upozornenie:
Hodnoty v tabulke otacok (obr. 28) su len orientacné
hodnoty. Tieto sa m6Zu menit v zavislosti od nastroja
a druhu dreva.

Nastavenie dorazu, obr. 23 + 24

» Doraz (1) sa musi nastavit na velkost obrobku a
frézovacieho nastroja.

» Uvolnite dve ryhované matice (f+e) na zadnej stra-
ne dorazu (1).

Dorazy a pritlacné zariadenia by mali byt nastave-

né tak, aby zabezpecili bezpeéné vedenie obrobku

na vstupnej a vystupnej ¢asti stroja.

» Posurite doraz (1) do pozadovanej polohy. Na sta-
novenie vzdialenosti medzi dorazom (1) a stredom
frézy pouzite stupnicu na stole (3).

* Znova utiahnite dve ryhované matice na zadnej
strane, aby ste doraz (1) zachytili v tejto polohe.

Nastavenie dorazu pre omietanie, obr. 23 + 24

* Pri omietani dreva je materidl, ktory vychadza viavo
od frézy, ten8i ako material na pravej strane.

» Pre prispésobenie sa musi pohyblivy doraz (2c) na-
stavit na ten$i material. Sl0Zi to na podopretie ma-
terialu a zaistuje presnejsi rez. Za tymto ucelom
uvolnite ryhovanu maticu (f), pohyblivy doraz (2c)
prestavte dopredu a pevne zovrite.

Nastavenie pritlaénych list, obr. 25

Pritlaéné listy (9+2d) sluzia na to, aby obrobok drzali

na mieste a predisli spatnému narazu.

* Frézu presuiite do najnizSej pozicie.

» Vlozte obrobok, ktory sa ma obrobit a pritlaénu listu
(9+2d) zlahka pritlaéte na obrobok.

» Odstrarte obrobok.

» Frézu nastavte na pozadovanu vysku (pozri: Nasta-
venie pracovnej hibky).

Nastavenie posuvného meradla prieéneho rezu,

obr. 26

» Posuvné meradlo prie¢neho rezu (10) sa vodorovne
kize pozdiz pracovného stola, pouZiva sa na vyko-
nanie orezavacich a ukosovych rezov.

* Pre nastavenie posuvného meradla prie€neho rezu
(10) na pozadovany uhol uvolnite blokovaciu maticu
posuvného meradla prieéneho rezu (10a) a otocte
ju do poZadovaného uhla.
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Znovu utiahnite blokovaciu maticu posuvného me-
radla prie¢neho rezu (10a).

* Vzdy urobte skuSobny rez na kuse odpadového ma-
terialu, aby ste zaistili zhodu nastaveni.

Zapnutie a vypnutie, obr. 22

Uistite sa, Ze zo stola frézky su odstranené vsetky kl'u-
¢e a nastavovacie nastroje, Ze su vSetky nastavenia
kompletné a vSetky bezpe€nostné kryty namontované.

Pre spustenie stroja stlacte zapinac (7/,1°).

Pre zastavenie stroja stlacte vypina¢ (7/,0).

Opatrne: pristroj sa okamzite spusti s nastavenymi
otackami.

Nastavenie pracovnej hibky (obr. 27)

Na nastavenie alebo znizenie vySky vretena (sluzi
na nastavenie vysky frézovacich nozov) otocte ruko-
vat (5), aby ste zmenSili alebo zvacsili vysku tak, ako
chcete.

Nastavenie zaistite tym, Ze pevne utiahnete upinaciu
skrutku (4).

11. Obsluha

* Nasadte vhodnu frézu do uchytenia nastroja a za-
istite ju tym, Ze pevne utiahnete maticu uchytenia
nastroja.

* Nastavte rychlost, hibku rezu, vyrovnanie dorazu a
posuvné meradlo prie€neho rezu.

+ Uistite sa, Ze doraz privodu je spravne nastaveny
tak, aby podopieral nerezany material. Vystupny
doraz nastavte tak, aby podopieral rezany mate-
ridl a aby sa pri tom vytvorilo vyrovnanie pre ub-
raty material.

+ Zapnite frézu.

+ Uistite sa, Ze obrobok je silno tlaceny proti dorazu.

+ Zlahka tlacte obrobok sprava dolava proti smeru
otacania obrobku.

+ Drzte rychlost posuvu konstantnu. Netlacte prili$
rychlo, prili§ by to zabrzdilo motor.

* Ak budete tlagit prili$ rychlo, mohli by ste dosiahnut’
zI4 kvalitu rezu. Mohlo by to aj poskodit' frézovaci
ndz alebo motor.

* Ak budete tlacit prili§ pomaly, na obrobku by mohli
vzniknut spalené miesta.

* V pripade prili§ tvrdého dreva a velkych rezov mbze
byt nutné urobit viac ako jeden pracovny krok, aby
ste dosiahli pozadovanu hibku.

« Spravna rychlost posuvu zavisi od velkosti frézy,
typu materialu obrobku a hibky rezu. Najskér cvigte
na kuse odpadového materialu, aby ste nasli sprav-
nu rychlost posuvu a rozmery.

« Stroj je vybaveny vypinaéom pri pretazeni na
ochranu motora. Stroj sa v pripade pretazZenia au-
tomaticky zastavi. Vypina¢ pri pretazeni je po chvili
mozné opat vratit do pédvodného stavu.

12. Elektricka pripojka

NainStalovany elektromotor je pripojeny a pripraveny
na prevadzku. Pripojenie zodpoveda prislusnym usta-
noveniam VDE a DIN.

Sietova pripojka na strane zakaznika, ako aj predlzo-
vacie vedenie musia zodpovedat tymto predpisom.

Poskodené elektrické pripojné vedenie
Na elektrickych pripojnych vedeniach €asto vznikaju
Skody na izolacii.

Pri¢inami m6zu byt:

+ Stlacené miesta, ked sa pripojné vedenia vedu
cez okno alebo medzeru medzi dverami.

« Zalomené miesta v doésledku neodborného upevne-
nia alebo vedenia pripojného vedenia.

* Rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pripoj-
né vedenie.

+ Skody na izolacii pri vytrhnuti zo zasuvky v stene.

» Trhliny pri zostarnuti izolacie.

Takéto poSkodené elektrické pripojné vedenia sa ne-

smu pouzivat a z dévodu poSkodenia izolacie su Zivo-

tunebezpecné.

Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontrolujte
ohladne pos$kodeni. Davajte pozor na to, aby pri kon-
trole pripojného vedenia nebolo vedenie pripojené
k elektrickej sieti.

Elektrické pripojné vedenia musia zodpovedat prislus-
nym ustanoveniam VDE a DIN. Pouzivajte iba pripojné
vedenia s ozna¢enim ,HO5VV-F*.

Vytlacenie oznacenia typu na pripojnom kabli je pred-
pis.

Pri motore na jednofazovy striedavy prud odpori¢ame
pre stroje s vysokym nabehovym pruadom (od 3 000 W)
istenie poistkami C 16A alebo K 16A!
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13. Cistenie

Nebezpecenstvo!
Pred vsetkymi Cistiacimi pracami vytiahnite sietovu
zastréku.

* Ochranné zariadenia, vzduchové S$trbiny a teleso
motora udrziavajte podla moznosti bez prachu a ne-
Cistot. Zariadenie vydrhnite Cistou handrickou alebo
vyfukajte stlacenym vzduchom pri nizkom tlaku.

* Pristroj odportu¢ame Ccistit bezprostredne po kaz-
dom pouziti.

+ Stroj pravidelne gistite vlhkou handrickou a malym
mnozZstvom mazlavého mydla. Nepouzivajte Cistia-
ce prostriedky ani rozpustadla, mohli by poskodit
plastové diely pristroja. Dbajte na to, aby sa do vnut-
ra stroja nedostala Ziadna voda. Vniknutie vody do
elektrického pristroja zvySuje riziko zasahu elektric-
kym pradom.

14. Skladovanie

Pristroj a jeho prisluSenstvo skladujte na tmavom, su-
chom a nezamfzajucom mieste nepristupnom pre deti.
Optimalna skladovacia teplota sa nachadza medzi 5
a 30 °C. Nastroj skladujte v pdvodnom baleni. Nastroj
zakryte, aby ste ho chranili pred prachom alebo vihkos-
tou. Navod na obsluhu skladujte pri nastroji.

15. Udrzba

Vnutri pristroja sa nenachadzaju ziadne dalSie diely, na
ktorych by sa mala vykonavat udrzba.

* Pred kazdym uvedenim do prevadzky sa uistite o
bezchybnom stave a riadnej funkcii bezpeénostnych
zariadeni.

* Pred kazdym novym uvedenim do prevadzky skon-
trolujte vSetky spojenia ohladom pevného upevne-
nia.

Servisné informacie

Je potrebné dbat na to, Ze pri tomto produkte podlie-
haju nasledujuce diely pouzitiu primeranému alebo pri-
rodzenému opotrebovaniu, resp. nasledujuce diely su
potrebné ako spotrebné materialy.

Diely podliehajuce opotrebovaniu*: uhlikové kefy; fréza

* nie je nutne obsiahnuté v rozsahu dodavky!

Pripojky a opravy
Pripojky a opravy elektrickej vybavy smie vykonavat
iba vyuCeny elektrikar.

V pripade otazok uvedte, prosim, nasledujuce udaje:
* druh prudu motora,

« Udaje z typového stitka stroja

* Udaje z typového $titka motora.

Nahradné diely a prisluSenstvo ziskate v naSom ser-
visnom centre. Za tymto G€elom naskenujte QR kéd na
titulnej strane.

16. Likvidacia a opatovné zhodnotenie
Upozornenia k baleniu

. Baliace materialy sa daju recyklo-
@ »A (& 9 vat. Prosim, likvidujte balenia
ﬁﬂ ekologicky.
Upozornenia k elektrickym a elektronickym zaria-
deniam (ElektroG)

E Elektrické a elektronické staré zariadenia
nepatria do domového odpadu, ale musia
HEEEE 53 zbierat), resp. likvidovat' oddelene!

« Staré batérie alebo akumulatory, ktoré nie st pevne
zabudované v starom pristroji, sa musia vybrat bez
porusenia! Ich likvidacia je regulovana zakonom o
batériach.

« Vlastnici alebo pouzivatelia elektrickych a elektro-
nickych zariadeni su zo zakona povinni ich po po-
uziti vratit.

« Koncovy uzivatel je zodpovedny za vymazanie svo-
jich osobnych udajov na starom zariadeni, ktoré ma
byt zlikvidované!

« Symbol pregiarknutého odpadkového ko$a na ko-
lieskach znamena, Ze staré elektrické a elektronické
zariadenia sa nesmu likvidovat s domovym odpa-
dom.

« Elektrické a elektronické zariadenia je mozné bez-
platne odovzdat na tychto miestach:

- Verejna likvidacia alebo zberné miesta (napr.
obecné stavebné dvory).

- Predajné miesta elektronickych zariadeni (staci-
onarne a online), ak su predajcovia povinni ich
prevziat' spat alebo ich dobrovolne ponuknut.
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- Az tri staré elektrické zariadenia jedného typu s « Tieto vyhlasenia sa vztahuju iba na zariadenia in-
maximalnou diZkou hrany 25 centimetrov mézZe- Stalované a predavané v krajinach Eurépskej unie
te bezplatne odovzdat bez toho, aby ste si naj- a podliehajuce eurdpskej smernici 2012/19/EU. V
prv zakupili nové zariadenie od vyrobcu, alebo krajinach mimo Eurépskej Unie mézu na likvidaciu
ich odovzdajte na inom autorizovanom zbernom elektrickych a elektronickych zariadeni platit odlis-
mieste vo vaSom okoli. né predpisy.

- Viac doplfiujucich podmienok spatného odberu
vyrobcov a distributorov sa dozviete v prislu§nom
zékaznickom servise.

+ V pripade dodania nového elektrického zariadenia
vyrobcom do domacnosti méze vyrobca na pozia-
danie koncového uzivatela zabezpecit bezplatny
odvoz starého elektrického zariadenia. Za tymto
uc¢elom kontaktujte zakaznicky servis vyrobcu.

17. Odstranovanie portuch

V nasledujucej tabulke su uvedené priznaky chyb a je tam opisané, ako moézete urobit napravu, ked vas stroj ne-
pracuje spravne. Ak pomocou toho nedokazete lokalizovat a odstranit problém, obratte sa na vasu servisnu dielfiu.

Porucha Mozna pricina \ETJEVE]

Nie je k dispozicii ziadne Skontrolujte napajanie napatim

Stroj nie je mozné sietové napatie
zapnut 4 OV
koeﬁgtrebovane uhlikové Prineste stroj do servisnej dielne

Skontrolujte predradenu poistku na strane siete

Stroj sa po¢as chodu - : —
naprazdno samoginne | Vypadok napajania zo siete | Stroj sa vplyvom zabudovanej podnapéatovej ochrany
vypina opat samocinne nerozbehne a po obnoveni napétia sa

musi opakovane zapnut.

Zareagovanie ochrany proti
Stroj ostane poc¢as pretazeniu kvoli tupym Skor ako budete dalej pracovat, vymerite néz, resp.
obrabania stat nozom alebo prili§ velkému | po¢kajte, kym vychladne motor.

posuvu, resp. hrubke triesky

Prili§ velky odber triesky Znizte odber triesky

Otacky pocas

obrébania klesajt Prili§ velky posuv Znizte rychlost posuvu
Tupa fréza Vymerite frézu
Negista kresba po Tupa fréza Vymerite frézu
frézovani Nerovnomerny posuv Frézuijte s konstantnym tlakom a zniZenym posuvom

Prili§ velky odber triesky Znizte odber triesky

Upchaté vyhadzovanie

triesok (bez odsavania) Tupé fréza Vymerite frézu

Prili§ vihké drevo Obrabaijte len suché drevo.
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A késziiléken talalhaté szimbolumok magyarazata

Ajelen kézikdnyvben hasznalt szimbélumok célja, hogy felhivjak a figyelmet a lehetséges kockazatokra. A biztonsagi
szimbolumokat, valamint az ezeket kiséré magyarazatokat pontosan értelmezni kell. Maguk a figyelmeztetések nem
haritjak el a kockazatokat, és nem helyettesitik a balesetek megel6zése érdekében hozott megfeleld intézkedéseket.

Figyelmeztetés - A sérlilések kockazatanak csokkentése érdekében olvassa el a kezelési
Gtmutatét.

Viseljen hallasvédét. A zaj kdvetkeztében hallasvesztésre kerilhet sor.

Viseljen porvédd maszkot. Fa és mas anyagok megmunkalasakor egészségre karos por
keletkezhet. Azbeszttartalmi anyag megmunkalasa tilos!

Viseljen véddszemuveget. A munka kdzben keletkezd szikrak vagy a készulékbdl kikerlldé
szilankok, forgacs és por latasvesztést okozhat.

Ugyeljen a betolasi iranyra!

Kemeényfa (bikk, tolgy)

Puhafa (lucfenyé, erdeifenyd)

A jelen kezelési tmutatéban az On biztonsagaval kapcsolatos helyeket ez a szimbélum

i [
A Figyelem! jelli
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1. Bevezetés
Gyarto:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Kedves Ugyfeliink!
Sok 6rémet és sikert kivanunk Uj késziiléke hasznala-
tahoz.

Megjegyzés:

E gép gyartéja a hatalyos termékfelel6sségi térvény

szerint nem felel6s a gépen esett vagy a gép altal oko-

zott karokért a kdvetkez6 esetekben:

« szakszer(tlen kezelés,

* A kezelési utmutatdé be nem tartasa,

+ llletéktelen javitas.

* Nem eredeti pétalkatrészek beépitése és cseréje

* nem rendeltetésszerl hasznalat

* A villamos berendezés miikédésképtelensége
a villamos el6irasok és a VDE 0100, valamint a
DIN 57113 / VDE 0113 el6irasainak be nem tartasa
esetén

Vegye figyelembe a kovetkezéket:

A szerelés és lizembe helyezés el6tt olvassa el a keze-
lési utmutato teljes szovegét.

Kezelési Utmutatonkbdl megismerheti készilékét, és
elsajatithatja a rendeltetésszer(i hasznalatdhoz szik-
séges ismereteket.

A kezelési Utmutaté fontos informaciokat tartalmaz ar-
rél, hogyan dolgozhat a géppel biztonsagosan, szak-
szerllen és gazdasagosan, hogyan el6zheti meg a
baleseteket, csdkkentheti a javitasi kdltségeket és az
id6kieséseket, és novelheti a gép megbizhatésagat és
élettartamat.

A jelen kezelési utmutaté biztonsagi rendelkezésein tul
feltétlen(l tartsa be az orszagaban a készilék Gizemel-
tetésével kapcsolatosan érvényes el6irasokat is.

A szennyezddés és nedvesség ellen mianyag tokba
csomagolt kezelési Utmutatét tartsa a készulék kozelé-
ben. Munkaba allas el6tt minden kezel6 olvassa el, és
gondosan tartsa be el&irasait.

A gépen csak olyan személyek dolgozhatnak, akiket
betanitottak a készilék hasznalatara, és megismertet-
tek az el6forduld veszélyforrasokkal.

Tartsa be a kezel6k minimalis életkorara vonatkoz6
rendelkezést.

A jelen kezelési utmutato biztonsagi rendelkezésein és
orszagaban a készilék izemeltetésére vonatkozo els-
irasokon tul feltétlendl tartsa be az azonos kialakitasu
gépek Uzemeltetésére vonatkozo altalanosan elismert
miszaki szabalyokat is.

Nem vallalunk felel6sséget az olyan balesetekért vagy
karokért, amelyek azért keletkeznek, mert nem vették
figyelembe a jelen utmutatét és a biztonsagi utasita-
sokat.

2. A késziilék leirasa (1. abra)

1. Asztalszélesitd

1a. Bal oldali asztalszélesitd

1b. Jobb oldali asztalszélesitd

2. Utkozé

2a. Utkdzéléc

2b. Fuggdleges tartotamasz

2c. Mozgathato utk6z6

2d. Nyomodléc

2e. Nyomodléc tarto

2f.  Alaptest itk6z6

2g. Leszorité

2h. Vizszintes tartétdmasz

2i. Rogzité kapocs

3. Munkaasztal

4. Szoritécsavar a munkamélység beallitdsahoz
5. Markolat

6. Fordulatszam kapcsolo

7. Be-/kikapcsolé gomb

8. Tulterhelés elleni kapcsold

9. Elulsé nyomoléc

9a. Elulsd nyomdléc tarté csavarokkal
10. Ferdevag6 idomszer
10a.Ferdevago idomszer zaréanyaja
11. Asztalszélesités szerel6szerkezete
12. Elszivo adapter

13. Védéburkolat illesztécsappal

14. Szikitéidom

15. Szerszambefogd

16. Franciakulcs, 18-as méret

17. Franciakulcs 24-es méret

3. Sazallitott elemek

» Asztalos marogép

« Bal oldali asztalszélesit6 (1a)

» Jobb oldali asztalszélesitd (1b)

+ 2db Utkozoléc (2a)

« 2db leszorité (2g)

» 2db fuggbleges tartétamasz (2b)

www.scheppach.com HU | 65



+ 2 db régzité kapocs (2i)

* Nyomoléc (2d)

+ Nyomoléc tarto (2e)

+ 2 db vizszintes tartétamasz (2h)

* Mozgathaté 1itk6zd (2c)

+ Alaptest Utk6z6 (2f)

+ Elllsé nyomoléc (9)

» Elllsé nyomoléc tartdé csavarokkal (9a)
+ Elszivo adapter (12)

+ 2dbtolofa

* Ferdevagé idomszer (10)

+ Védo6burkolat illesztécsappal (13)

+ 8db belsé hatszdg kulcsnyilasu csavar, M5 x 20 (m)
* 6 db bels6 hatszdg kulcsnyilasu csavar, M5 x 12 (1)
+ 2 db bels6 hatszdg kulcsnyilasu csavar, M6 x 16 (g)
+ 2 db hatlapfeji csavar, M6 x 40 (c)

» 7 db lakatcsavar, M6 x 20 (f)

+ 3db lakatcsavar, M6 x 25 (d)

+ 5db lakatcsavar, M6 x 35 (e)

* 2 db recézett fejii csavar, M6 (a)

+ 17 db alatét, @ 6 (h)

+ 14 db alatét, @ 5 (n)

» 13 db recés fejli anya, M6 (b)

+ 2db szarnyas anya, M6 (i)

+ 2db anya, M6 (j)

+ 8db anya, M5 (o)

* 4 mm laptavolsagu imbuszkulcs (k)

+ Franciakulcs, 18-as méret

* Franciakulcs, 24-es méret

+ Asztalszélesité szerelészerkezet (11)

+ Szerszambefogd, F6/8 /12

* Kezelési utmutato

* 5 mm laptavolsagu imbuszkulcs (p)

4. Rendeltetésszerii hasznalat

A gép kizarolag az alabbi tevékenységekhez alkalmas:
Fa és mlanyag aruk megmunkalasa, példaul: Horony-
maras, mélyedések kimunkalasa, ivek és mintak alap-
jan torténé megmunkalas az adott géphatarok kézott.
A marégépet nem szabad fém, k6 stb. megmunkala-
sara hasznaini.

A gépet csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni.
Minden ettél eltéré hasznalat nem rendeltetésszeriinek
min&sil. Az ebbdl fakadé minden karért és sériilésért
nem a gyartd, hanem a felhasznalé/kezeld viseli a fe-
lelésséget.

A rendeltetésszer(l hasznalat része a biztonsagi utasi-
tasok betartasa, valamint a kezelési utmutatéban fog-
lalt szerelési és izemeltetési utasitasok betartasa is.

A gépet kezeld és karbantarté személyeknek ismerni-
Uk kell ezeket, és tajékozottnak kell lenniik a lehetsé-
ges veszélyekrdl.

Ezenfelil a lehetd legszigorubban be kell tartani a bal-
esetmegel6zési eldirasokat.

Vegye figyelembe a tovabbi altalanos érvényl munka-
egészségligyi és biztonsagtechnikai szabalyokat is.
Ha a Gépen valtoztatast hajt végre, az ebbdl eredé ka-
rokért a gyarté nem vallal felelésséget.

A gépet kizarolag a gyarté eredeti alkatrészeivel és
eredeti tartozékaival szabad tizemeltetni.

Tartsa be a gyartdé biztonsagi, munkavégzési és kar-
bantartasi el8irasait, valamint a miszaki adatokban
meghatarozott méreteket.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy késziilékeinket rendel-
tetéslik szerint nem kisipari, kéziipari vagy ipari hasz-
nalatra tervezték. A készulékre semmilyen garanciat
nem vallalunk, ha kisipari, kéziipari vagy ipari, valamint
ezekkel egyenértékil tevékenységekhez hasznalja.

A késziilék felnéttek altali hasznalatra rendeltetett. 16
év folotti fiatalok a berendezést csak felligyelet mellett
hasznaljak. A gyarté nem vallal felel6sséget azokért a
karokért, amelyeket a nem rendeltetésszerl hasznalat
vagy a helytelen kezelés okoz.

A késziiléket csak a leirtaknak megfeleléen, a megadott
alkalmazasi terileten hasznalja. A készllék nem pro-
fesszionalis hasznalatra késziilt. A megadottaktol elté-
ré minden felhasznalas, valamint a készlléken végzett
maodositas nem rendeltetésszerlinek minésiil, és rendki-
vil balesetveszélyes. A gyarté nem vallal felel6sséget a
nem rendeltetésszerl hasznalatbdl ered6 karokért.

5. Altalanos biztonsagi utasitasok

Figyelem! Elektromos szerszamok hasznalatakor az
elektromos aramutés, a sériilés- és tlizveszély ellen
tartsa be a kdvetkezd alapvetd biztonsagi intézkedé-
seket. Hasznalat el6tt olvassa el az elektromos szer-
szam Osszes Utmutatéjat és tartsa be a biztonsagi
utasitasokat.

Biztonsagos munkavégzés
1 Tartsa rendben a munkateriletet
— A munkaterileti rendetlenség balesetveszélyes.
2 Vegye figyelembe a kérnyezeti hatasokat
— Az elektromos szerszamot ne érje esé.
— Az elektromos szerszamot ne hasznalja nedves
vagy vizes kérnyezetben.
— Gondoskodjon a jé megvilagitasrél a munkate-
rileten.
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— Ne hasznalja olyan helyen az elektromos szer- — Ne akabelnél fogva huzza ki a csatlakozédugot
szamot, ahol tliz- vagy robbanasveszély all fenn. az aljzatbél. Ovja a kabelt a hétél, olajtél és

3 Védekezzen az aramitéssel szemben éles peremektdl.

— Teste ne érintkezzen a foldelt alkatrészekkel 12 Biztositsa a munkadarabot
(példaul csovekkel, fitétestekkel, tizhelyekkel, — A munkadarab befogasara hasznaljon szorit6t
hitészekrényekkel). vagy satut. igy biztosabban tudja tartani, mint

4 Minden mas személyt tartson tavol. kézzel, és ezaltal két kézzel kezelheti a gépet.

— Ne hagyja, hogy az elektromos szerszamhoz — Hosszd munkadarab esetén kiegészité alata-
vagy a kabelhez mas személyek, kuléndsen masztasra (asztalra, bakra stb.) van szikség,
gyermekek hozzanyuljanak. Tartsa tavol éket a hogy elkeriljik a gép felborulasat.
munkaterilettél. — A munkadarab mozgasanak, ill. elfordulasa-

5 Anem hasznalt villamos kézi szerszamokat bizton- nak elkeriilése érdekében a munkadarabot

sagosan kell tarolni mindig er6sen a munkalapra és az utk6zére

— A hasznalaton kivili elektromos szerszamokat kell nyomni.
szaraz, magasan fekv6 vagy elzart helyen kell 13 Kerllje a rendellenes testtartast
tarolni, ahol nem férnek hozza gyermekek. — Gondoskodjon a stabil munkavégzési helyzeté-

6 Ne terhelje tul a villamos kézi szerszamot rél, és mindig érizze meg egyensulyat.

— A megadott teljesitménytartomanyban jobban és — Kerllje az olyan lgyetlen kéztartast, amikor a
biztonsagosabban dolgozhat. hirtelen lecsuszas miatt az egyik vagy mindkét

7 Mindig a megfeleld villamos kézi szerszamot hasz- keze a mardéhoz érhet.

nalja 14 Gondosan apolja a szerszamot

— Ne hasznaljon gyenge teljesitmény elektromos — Tartsa élesen és tisztan a vagészerszamokat,
szerszamot nehéz munkakhoz. hogy jobban és biztonsagosabban dolgozhas-

— Ne hasznalja a villamos kézi szerszamot olyan son vellk.
célokra, amelyek nem mindsiilnek rendelte- — Tartsa be a kenésre és szerszamcserére vo-
tésszerlinek. Példaul ne hasznadlja a kézi kor- natkozo utmutatasokat.
flrészt fadgak vagy tlzifa vagasara. — Rendszeresen ellendrizze az elektromos szer-

8 Megfelel6 ruhazatot viseljen szam csatlakozékabelét, és sériilés esetén el-

— Ne viseljen b ruhazatot vagy ékszert, mert azok ismert szakemberrel cseréltesse ki.
beakadhatnak a mozg6 alkatrészekbe. — Rendszeresen ellendrizze a hosszabbitd ka-

— Ha a szabadban hasznalja a flirészgépet, ja- beleket, és cserélje ki azokat, ha megsériilnek.
vasoljuk, hogy viseljen csiszasmentes labbelit. — Afogantyukat tartsa szarazon és tisztan, olajtol

— Ha hosszu a haja, viseljen hajhalot. és zsirtol mentesen.

9 Hasznaljon védéfelszerelést 15 A halézati dugét huzza ki a dugaszol¢ aljzatbol

— Viseljen véd&szemiiveget. — Ne prébaljon jaré6 maré mellett eltavolitani

— Porképz6déssel jaro munkak soran viseljen lég- szilankokat, forgacsokat vagy beszorult fada-
zésvédd maszkot. rabokat.

10 Csatlakoztassa a porelszivé berendezést, amikor — Ha nem hasznalja az elektromos szerszamot,
fat, fahoz hasonlé anyagokat vagy mianyagokat karbantartas el6tt, valamint a szerszamok, pl.
munkal meg. flrészlap, furé, mardéfej cseréjekor.

— Ha rendelkezésre all porszivé és porgydjtdé — Ha vagas kézben a tul nagy elétolasi eré blok-
berendezések csatlakozasa, akkor gy6z6djén kolja a marot, akkor kapcsolja ki a készlléket,
meg arrél, hogy ezek csatlakoztatva vannak, és valassza le a halézatrol.
és megfeleléen hasznalhatok. — Tavolitsa el a munkadarabot, és gondoskodjon

— Zart térben, fa, fahoz hasonlé anyagok és arrél, hogy a mar6 szabadon mozogjon. Kap-
milanyagok megmunkalasa esetén a késziiléket csolja be a késziiléket, és csokkentett elGtolasi
csak megfelelé elszivoberendezéssel szabad er6vel végezze el Ujra a vagasi folyamatot.
Uzemeltetni. 16 A szerszamkulcsokat ne hagyja a készuléken

11 Ne hasznadlja a kabelt olyan célokra, amelyek nem — Bekapcsolas el6tt ellenérizze, hogy kivette-e
mindsulnek rendeltetésszeriinek kulcsot és a beallitészerszamokat.

17 Kerllje a véletlen bekapcsolast
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— Gy6z6djon meg arrol, hogy a csatlakozédugo
aljzatba térténé bedugasakor ki van kapcsolva
a kapcsold.

Kiltéren hasznaljon hosszabbitot

— A szabadban csak engedélyezett és megfeleld
jeldléssel ellatott hosszabbitdkabelt hasznal-
jon.

— Kabeldob hasznalata esetén mindig tekerje le
teljesen a kabelt.

Legyen mindig évatos

— Figyeljen arra, amit csinal. Dolgozzon ésszel.
Ne hasznadlja a villamos kézi szerszamot, ha
nem koncentral.

Ellenérizze az elektromos szerszamot, hogy nem

sérllt-e

— Az elektromos szerszam tovabbi hasznalata
el6tt gondosan ellenérizze a védéberendezé-
sek vagy a kdnnyebben sérilt részek kifogas-
talan és rendeltetésszer( mikodését.

— Ellenérizze, hogy a mozgé részek kifogasta-
lanul miikddnek, nem szorulnak és nem sériil-
tek-e. Az elektromos szerszam kifogastalan
Uzemeltetéséhez minden alkatrészt helyesen
kell felszerelni és minden feltételt be kell tartani.

— A sérilt védéberendezéseket és alkatrészeket
rendeltetésszeriien, markaszervizzel javittassa
meg vagy cseréltesse ki, amennyiben a kezelé-
si utasitas nem rendelkezik masként.

— Asérilt kapcsoldkat veviszolgalati szervizink-
kel cseréltesse ki.
— Ne hasznaljon hibas vagy sérilt csatlakoz6-
vezetéket.
— Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot,
amelynek a kapcsol6ja nem mukaodik.
FIGYELEM!
— Mas szerszamok és tartozékok hasznalata sé-
rilésveszélyt okozhat.
Az elektromos szerszamot villamossagi szakem-
berrel javittassa meg
— Ez az elektromos szerszam megfelel a vonat-
kozo6 biztonsagi eldirasoknak. Javitasokat csak
villamossagi szakember végezhet, eredeti p6-
talkatrészekkel; ellenkezé esetben a gép hasz-
naldja balesetet szenvedhet.

A veszélyeztetés elkeriilése érdekében a kez-
elészemélynek mindig a gép el6tt kell lenni.

Figyelmeztetés! Ez az elektromos szerszam ilizem
kdézben elektromagneses mez6t hoz létre. Ez a mezd
bizonyos kériulmények kézott negativ hatassal lehet
az aktiv vagy passziv orvosi implantatumokra. A ko-
moly és sulyos sériilések kockazatanak elkerilése
érdekében javasoljuk, hogy az orvosi implantatum-
mal rendelkezé személyek az elektromos szerszam
hasznadlata el6tt keressék fel orvosukat és implanta-
tumuk gyartojat.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK

» Hasznalat elétt ellendrizze a mardegység hibatlan
allapotat.

+ Mindig a maréegység méretének megfelel6 asztali
behelyezé gylriket hasznalja.

* Mindig viseljen megfelelé egyéni védéeszkdzoket.
Ez a kdvetkezOket tartalmazza:

+ Hallasvédd, a hallaskarosodas kockazatanak elke-
rilése érdekében.

* Légzésvédd, a veszélyes por belélegzési kockaza-
tanak csokkentése érdekében.

* A mardegységgel és az érdes anyagokkal valo
munkavégzés soran az éles peremek miatt fennall a
sérilések veszélye. A kirepll6 részek miatti szem-
sérllések elkerilése érdekében viseljen védészem-
lveget.

+ Fa megmunkalasakor a kezel6személynek tisz-
taban kell lenni azokkal a feltételekkel, amelyek a
porkibocsatast befolyasoljak, példaul a megmunka-
lando anyag tipusa, a helyi levalasztas jelentésége
(6sszegyljtés és forras) és a burkolatok/terel6leme-
zek/megvezet6k helyes beallitasa.

« Figyelmeztetés! Ne hasznaljon nem ajanlott maro6-
szerszamokat, mert azok az ellenérzés elvesztése
esetén sériiléseket okozhatnak. Csak a kézi el6to-
lasra kialakitott és MAN (kézi el6tolas) jeldléssel
rendelkez6, EN 847-1 szerinti mardszerszamokat
hasznalja.

* A munkadarab ellenérizetlen lebillenése veszélyes
helyzetet okoz. A hosszi munkadarabokat megfe-
lel6 médon alé kell tdmasztani, hogy a megfeleld
poziciéban maradjanak.

* Lehetséges Vvisszacsapddas, hirtelen reakcio,
amikor a kis munkadarabok vezetés kdzben elsza-
badulnak. A keskeny munkadarabok megmunkala-
sakor hasznaljon kiegészité berendezéseket, mint
példaul vizszintes nyoméberendezéseket.



A nem megfeleléen karbantartott szerszamok elle-
nérizetlen helyzeteket okozhatnak. Csak éles, kar-
bantartott és a szerszam gyartéjanak adatai szerint
beallitott marészerszamokat hasznaljon.

A mozgd alkatrészek lehetséges megérintése.
Csere vagy bedllitas el6tt kapcsolja ki a gépet és
hizza ki a halézati csatlakozot.

Lehetséges hibak a mardszerszam pozicidja te-
kintetében. Helyezze be megfeleléen a maré-
szerszamot a gépbe. A munkadarabot az orsé
forgasiranyaval ellentétesen kell elére tolni.

A fordulatszamot az alkalmazott marészerszamnak
és az alkalmazott anyagnak megfelel6en valassza
meg.

Maras kdzben tartsa tavol a kezeit az Utkdzén. A
nyomoéberendezéseket (nyomdsaru) - lehetéség
szerint - az Utkdzdvel egyitt hasznalja.

A keresztiitk6z6k hianyaban visszacsapddas tor-
ténhet. Betétmaraskor hasznalja a hatsé és/vagy
elllsé keresztitkdzéket, amelyek a marditkdzére
vannak rogzitve.

6. Fennmaradé kockazatok

A gép a technika jelenlegi allasa és az elismert bizton-
sagtechnikai el6irasok szerint készilt. Hasznalata kdz-
ben azonban jelentkezhetnek fennmaradé kockazatok.
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Nem eléirasszerl villamos csatlakozévezetékek
hasznalatakor aramiités veszélye all fenn.

Ezen kivil a nem nyilvanvalé fennmaradé kockaza-
tok minden elévigyazatossag ellenére sem szintet-
heték meg.

A fennmaradé kockazatok minimalisra csékkenthe-
ték azonban a ,Biztonsagi utasitasok”, a ,Rendelte-
tésszer(l hasznalat” és a kezelési utmutato egylttes
betartasaval.

Kerllje a gép véletlen Gizembe helyezését: a dugoés
csatlakozo a csatlakoz6 aljzatba val6 bevezetésekor
nem szabad megnyomni a bekapcsolé gombot. A
kezelési Utmutatéban javasolt szerszamokat hasz-
nélja. igy biztosithatja, hogy gépe mindig optimalis
teljesitménnyel miikédjon.

A kezét tartsa tavol a munkaterdlettél, ha a gép uze-
mel.

7. Miszaki adatok

Méretek, H x Sz x M 1030 x 360 x 311 mm

Asztalméret H x Sz 610 x 360 mm
Asztalmagassag 311 mm
Az asztalszélesité mérete 210 x 360 mm
Hx Sz

Ors6 magassagallitasa 0-40 mm
Asztali behelyez6 gy(rik @ 32/475/55/75 mm
Orso fordulatszam 11500 - 24000 min-!
Maré max. @ @ 50 mm
Témeg 21 kg
Motor 230 - 240V~ /50 Hz
Felvett teljesitmény 1500 W
Védelmi fokozat 1P20

Védelmi osztaly [

A miszaki valtoztatas jogat fenntartjuk!

Zaj és vibracio
A\ Figyelmeztetés: A zaj sulyos kovetkezményekkel

jarhat az egészség tekintetében. Ha a gép zaja megha-

ladja a 85 dB értéket, akkor kérjik, viseljen megfeleld
hallasvédét.

Zajértékek
A zaj értékeit az EN 61029 szabvany alapjan hataroz-
tak meg.

L, hangteljesitményszint 102 dB
LpA hangnyomasszint 89dB
K bizonytalansag 3dB

walpA

8. Kicsomagolas

» Nyissa ki a csomagolast, és dvatosan vegye ki a
készlléket.

« Tavolitsa el a csomagoldanyagot, valamint a csoma-
golasi/szallitasi biztositékokat (ha vannak).

« Ellen6rizze, hogy hianytalan-e a szallitmany.

» Ellen6rizze a készlilék és a tartozékok szallitasbol
ered6 sériléseit. Kifogasok esetén azonnal értesit-
se a beszallitot. Utélagos reklamacidkat nem foga-
dunk el.

* Lehetdség szerint a jotallasi id6 leteltéig 6rizze meg
a csomagolast.



* Ahasznalatba vétel el6tt ismerje meg a késziiléket a
kezelési utmutatébol.

» Tartozékként, valamint kop6 és potalkatrészként
csak eredeti alkatrészeket hasznaljon. Pétalkatré-
szeket szakkereskeddjénél vasarolhat.

* Rendelésnél adja meg a cikkszamot, valamint a gép
tipusat és gyartasi évét.

A FIGYELMEZTETES!

A késziilék és a csomagoléanyag nem jatékszer!
Ne engedje, hogy a gyermekek a miianyag zacs-
kokkal, foliakkal és apro részekkel jatsszanak! Le-
nyelés és fulladas veszélye all fenn!

9. Felépités

A Figyelem:
Minden beallitasi és karbantartasi munkalat el6tt huz-
za ki a halozati csatlakozot.

A gép rogzitése

Azt javasoljuk, hogy a hasznalathoz régzitse a gépet a

négy lyuk segitségével egy munkaasztalra.

1 A szerelési felliletet el6 kell furni. Ennek soran
figyelembe kell venni az allvanyon talalhato két
rogzitélyuk tavolsagat.

2 Minden rogzitési pontot (a szallitmany részét nem
képez6) csavarok segitségével kell régziteni.

3  Acsavarok hossza legyen megfeleld: Vegye figye-
lembe annak a munkafeliletnek a vastagsagat,
amelyre a gép rogzitve van.

4 Hasznaljon alatéteket és csavarozza 6ssze a mun-
kafellletet az anyakkal.

5 A munkafeliiletnek elég nagynak kell lenni ahhoz,
hogy munka kézben megakadalyozza az egység
felborulasat.

Az asztalszélesito részei (2. abra)

+ Bal oldali asztalszélesité (1a)

+ Jobb oldali asztalszélesitd (1b)

» Asztalszélesitd szerel6szerkezet (11)

+ 6 db bels6 hatszdg kulcsnyilasu csavar, M5 x 12 (1)
+ 8db belsé hatszdg kulcsnyilasu csavar, M5 x 20 (m)
+ 14 db alatét, @ 5 (n)

+ 8db anya, M5 (o)

Az asztalszélesités felszerelése (3. abra)

Az asztalszélesit6k (1) megnovelik az asztalfeliletet,
és ezaltal lehetéséget biztositanak a nagy munkadara-
bok megmunkalasara és a specialis marasi munkala-
tok végrehajtasara.

* Helyezze fel lazan az asztalszélesitéket (1a és 1b)
mindkét oldalon, egyenként 4 db M5 x 20 belsd hat-
sz0g kulcsnyilasu csavarral (m), 4 db @ 5 alatéttel (n)
és 4 db M5 hatlapu anyaval (o) oldalt, és egyenként
3 db M5 x 12 belsd hatszdg kulcsnyilasu csavarral
() és 3 db @ 5 alatéttel (n) a munkaasztal (3) fron-
toldalan.

« CsuUsztassa az asztalszélesité (11) szerel6szerkeze-
tét a horonyba, amig az fel nem fekszik a bal oldali
asztalszélesitén (1a) vagy a jobb oldali asztalszéle-
sitén (1b) és a munkaasztalon (4).

* Hluzza meg az asztalszélesit§ szerel6szerkezetét
(11).

« Szorosan hizza meg az 6sszes csavarkotést.

» Ismételje meg a folyamatot a masik oldalon is.

A maroiitk6zé részei (4. abra)

+ 2db utkdzdléc (2a)

+ 2db leszorit6 (2g)

« 2db fuggbleges tartétamasz (2b)
» 2db rogzité kapocs (2i)

* Nyomoléc (2d)

* Nyomoléc tarté (2e)

» 2db vizszintes tartétdmasz (2h)

* Mozgathaté utk6z6 (2c)

+ Alaptest titk6z6 (2f)

» Elllsé nyomoléc (9)

+ Elllsé nyomoléc tarté csavarokkal (9a)
« Elszivé adapter (12)

» 2db bels6 hatszdg kulcsnyilasu csavar, M6 x 16 (g)
* 2 db hatlapfejl csavar, M6 x 40 (c)
« 6 db lakatcsavar, M6 x 20 (f)

» 2db lakatcsavar, M6 x 25 (d)

* 5db lakatcsavar, M6 x 35 (e)

« 2 db recézett feji csavar, M6 (a)

» 10 db recés fejl anya, M6 (b)

* 2db szarnyas anya, M6 (i)

« 15 db alatét (h)

» 2dbanya, M6 (j)

A maroiitkozé felszerelése (5-16. abra)

-

. lépés (5. abra)

* Rogzitse a 2 db leszoritét (2g) a vizszintes tartéta-
maszokon (2h) 2 db M6 x 35 lakatcsavarral (e), 2 db
J 6 alatéttel (h) és két M6 recés fejii anyaval (b).

2. lépés (6. abra):

» ROogzitse a nyomdlécet (2d) a nyomdléc tarton (2e) 2
db M6 x 25 lakatcsavarral (d), 2 db @ 6 alatéttel (h)
és 2 db M6 szarnyas anyaval (i).
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3. lépés (7. abra):
* Dugja az elszivé adaptert (12) az alaptest ttk6z6be
(2f).

4. lépés (8. abra):

+ Rogzitse a fuggbleges tartétdmaszokat (2b) az
alaptest Utkdzoére (2f) és a mozgathaté ttkdzére (2c)
egyenként egy darab M6 x 16 belsd hatszdg kulcs-
nyilasu csavarral (g).

(3]

. lépés (9. abra):

+ Helyezze a mozgathato itk6z6t (2c) az alaptest Ut-
kéz6 (2f) hornyaba, és rogzitse M6 x 25 lakatcsavar-
ral (d), @ 6 alatéttel (h) és M6 recés feji anyaval (b),
valamint M6 x 35 lakatcsavarral (e), @ 6 alatéttel (h)
és M6 recés fejli anyaval (b).

» Bal oldalon helyezzen el egy M6 x 20 lakatcsavart

(f) egy @ 6 alatéttel (h), és biztositsa ket M6 recés

fejl anyaval (b).

6. lépés (10. és 11. abra)

Alulrél helyezzen ketté darab M6 x 40 hatlapfejl

csavart (c) az alaptest ltk6z6be (2f) (10. abra).

+ Rogzitse a nyomodléc tartét (2e) a nyomdléchez (2d)
a két M6 x 40 hatlapfeji csavarral (c), két @ 6 alatét-
tel (h) és két M6 anyaval (j). (11. abra)

» Az utkézblécek rogzitéséhez helyezzen el négy M6
x 20 lakatcsavart (f), négy @ 6 alatétet (h) és négy
M6 recés fejli anyat (b).

7. 1épés (12. abra)

* Rodgzitse a két vizszintes tartétdamaszt (2h) a leszo-
ritokkal (2g) a figg6leges tartétdamaszokhoz (2b) két
régzitékapoccsal (2i) és két M6 recézett feji csavar-
ral (a), ahogyan a 12. abra mutatja.

8. 1épés (13. és 14. abra)
» Tolja at a két Gitk6zblécet (2a) az M6 x 20 lakatcsava-
rokon (2f) a 13. és 14. abran lathaté modon.

9. lépés (15. és 16. abra)

+ Az (tk6z6 munkaasztalra (3) szereléséhez a két
megjeldlt csavart flizze be a munkaasztal (3) megje-
161t hornyaiba, és rogzitse.

- Allitsa be az (itkdz6léceket (2a) a kivant pozicidba,
és hlizza meg a megjeldlt recés fejl anyakat.

Az eliils6 nyomoléc felszerelése (17. és 18. abra)

» A csavarokkal ellatott ellls6 nyomdléc tartét (9a)
rogzitse a mellékelt csavarok felhasznalasaval a
munkaasztalhoz (17. abra).

» Az eliils6 nyomodlécet (9) rogzitse a tartdhoz (9a) két
M6 x 20 lakatcsavarral (f), két @ 6 alatéttel (h) és két
M6 recés fejli anyaval (b) (18. abra).

* A beadllitashoz a keresztiitk6z6 (10) hasznalhato.

A védéburkolat felszerelése (19. abra)
+ Dugja a védéburkolatot (13) az alaptest (itkdzére
(2f), és rogzitse a mellékelt illesztécsappal.

MEGJEGYZES: A védéburkolat felszereléséhez le kell
szerelni az eliilsé nyomolécet a tartoval (9 és 9a).

A marégép csatlakoztatasa elszivoberendezésre

« Célszeri kulsé elszivé berendezésre torténd csatla-
kozast kialakitani a por és a forgacs elszivasa érde-
kében (nem része a szallitott elemeknek).

* Tolja az elszivo berendezés szivotomldjét a hatul a
maroitkézén (2) talalhato elszivé adapterre (12). A
100mm atméréja tomlékhoz kapos adapter talalhaté
a csomagolasban.

10. Uzembe helyezés

A Figyelem!
Az izembe helyezés el6tt feltétleniil szerelje 6ssze
teljesen a késziiléket!

Figyelem: A marégép egy tengellyel rendelkezik,
amely a munkaasztalra fiiggélegesen all. A tengely a
mardszerszamok, korongok és formamardk befogasa-
ra szolgal. A marogép diszitéelemek, egyszeres vagy
tébbszérés mélyedések, hornyok, falcok, profilok és
ellenprofilok kialakitadsara hasznalhaté egyenes feli-
leteken stb.

A marégéppel csak legfeliebb 50 mm atmérd6ji marok
hasznalhaték. Amennyiben nagyobb atméré sziksé-
ges, akkor azt javasoljuk, hogy dolgozzon t6bb lépés-
ben és végezzen tobbszori bedllitast a fogantyu (5)
segitségével, vagy allitsa be Iépésenként az uitkdz6t.

A szerszambefogo telepitése és cseréje (20. és 21.

abra)

A Figyelem!

A szerszambefogd (15) cseréje el6tt huzza ki a gép ha-

l6zati csatlakozojat.

« Valassza ki azt a szerszambefogét, amely pontosan
megfelel az On maroja atméréjének.

+ Vegye ki a szikitét (14) a nyilasbol (20. Abra).
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+ Tolja a 18-as méreti franciakulcsot (16) kdzvetlenil
a szerszambefogo6 (14) biztositdanyaja ala és tartsa
szorosan.

* A 24-es méretli franciakulccsal (17) az 6ra jarasaval
ellentétes iranyba forgatva lazitsa meg a szerszam-
befog6 (14) biztositéanyajat.

» Vegye ki a szerszambefogét (14).

* Most helyezze be a megfelel6 szerszambefogét és
a megfelel6 mardszerszamot. A mardszerszamot
legalabb 20 mm-re be kell tolni.

* Huzza meg Ujra szorosan a szerszambefogé (14)
biztositdanyajat a 24-es méret franciakulccsal (17).

+ Helyezze vissza a nyilas sziikit6jét (14) az eredeti
allasba.

- Allitsa be az (itkdzét sziikség szerint az asztalon ta-
lalhato skala segitségével.

* Csatlakoztassa az elszivdberendezést. Nyomaté-
kosan ajanljuk az elszivé berendezés (vagy elszivo
rendszer) csatlakoztatasat, mert az segit forgacstol
mentes allapotban tartani a nyilas, hiiteni a motort
és bevezetni a munkadarabot.

+ Csatlakoztassa a gépet Ujra az aramhalozatra.

Az iitk6z6 beallitasa

Az Utkdzét kotelezd hasznalni. Minden munkat kilon
egységnek kell tekinteni. Minden Gjbdli hasznalat ese-
tén meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a védbéberendezések
megfeleléen a helylikdn vannak és be vannak allitva.
Minden ujbdli hasznalat esetén ujra be kell allitani min-
den nyomoéelemet az Gtk6zén.

Gy6z6djoén meg arrol, hogy minden csavar j6l meg van
huzva, miel6tt elkezdi a marast.

A sziikitédarab hasznalata

A szikitédarabokat (14) azért kell hasznalni, hogy
az asztal és az orso kozotti tavolsagot a minimum-
ra lehessen csokkenteni. A gép bekapcsolasa el6tt
szisztematikusan ellendrizni kell, hogy a mellékelt szi-
kitédarabok (14) megfelel6en vannak-e beszerelve.

Ellenérizze, hogy az érintett mardszerszamnak és
annak beépitési magassaganak megfeleld szikitéda-
rabot (14) valasztotta-e ki, hogy lecsdkkentse a mun-
kadarab kibillenésének kockazatat a furaton térténd
athaladas kézben.

A szikitédarabnak (14) a lehet6 legnagyobb mérték-
ben korbe kell vennie a maroét.

A fordulatszam beallitasa, 22. és 28. abra

A gép fordulatszama 6 fokozatban allithato (6).

« Egy hulladékanyagban elvégzett prébavagassal ha-
tarozza meg az optimalis fordulatszamot.
Figyelem: A helyes fordulatszam alkalmazasa n6-
veli a mar¢6 élettartamat. és befolyasolja a mun-
kadarab megmunkalt feluletét is.

Fokozat Fordulatszam
1 kb. 11500 min-!
2 kb. 13000 min-!
3 kb. 15500 min-'
4 kb. 18000 min-'
5 kb. 21000 min-'
6 kb. 24000 min”'
Megjegyzés:

A fordulatszam-tablazatban (28. abra) szerepl§ érté-
kek csak irdnyado értékek. Ezek szerszamtol és fafaj-
tatol fliggben valtozhatnk.

Az itkozo6 beallitasa, 23. és 24. abra

* Az (tk6zét (1) a munkadarab és a marészerszam
méretének megfeleléen kell beallitani.

+ Lazitsa meg a két recés fejl anyat (f és e) az Utko-
z6 (1) hatoldalan.

Az iitkozoket és a nyomoéberendezéseket ugy cél-

szerli beallitani, hogy garantalni tudjak a mun-

kadarab biztonsagos vezetését a gép be- és kime-

neti részén.

+ Tolja a kivant poziciéba az Utk6z6t (1). Az Uitk6zd
(1) és a maré kozepe kozétti tavolsag megallapi-
tdsdhoz hasznalja az asztalon (3) talalhato skalat.

« Az itk6z6 (1) rogzitéséhez huzza meg Ujra a hatol-
dalon talalhaté két recés feji anyat.

Az (itkoz6 beallitasa szélezéshez, 23. és 24. abra

* Fa szélezésekor a marobdl balra kiérkezé anyag
vékonyabb, mint a jobb oldali anyag.

* A mozgathaté Utk6z6t (2c) a vékonyabb anyagnak
megfeleléen kell bedllitani. Ez az anyagot tdmasztja
meg, és pontosabb vagast garantal. Ehhez lazitsa
meg a jobb oldali recés fejii anyat (f), allitsa elére a
mozgathato Utkdz6t (2c), és rogzitse.
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A nyomolécek beallitasa, 25. abra

A nyomolécek (9 és 2d) arra szolgalnak, hogy a mun-

kadarabot a helyén tartsak, és elkeriilheté legyen a

visszacsapodas.

* Vigye a legalsé poziciéba a marét

* Helyezze be a megmunkalandé munkadarabot, és
a nyomodléccel (9 és 2d) finoman nyomjon ra a mun-
kadarabra.

» Tavolitsa el a munkadarabot.

+ Allitsa be a kivant magassagra a marét (lasd: A
munkamélység beallitasa).

A ferdevago6 idomszer beallitasa, 26. abra

* A ferdevago idomszer (10) vizszintesen csuszik a
munkaasztal mentén, és szélez6, valamint ferde va-
gasokhoz hasznalhaté.

* A ferdevagé idomszer (10) kivant szégbe torténd
beadllitasahoz oldja ki a ferdevagd idomszer zaro-
anyajat (10a), és forgassa el a kivant szégbe.
Ismét hizza meg a ferdevagé idomszer zaréanya-
jat (10a).

* Mindig végezzen probavagast hulladékanyagon, és
igy gy6z86djon meg arrdl, hogy a beadllitdsok meg-
felel6ek.

Be- és kikapcsolas, 22. abra

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a mardasztalrél minden
kulcsot és beallité szerszamot eltavolitott, hogy a be-
allitasokat hianytalanul elvégezte, és hogy minden biz-
tonsagi burkolat fel van szerelve.

A gép elinditasahoz nyomja meg a Be kapcsolét (7/717).
A gép ledllitdsahoz nyomja meg a Ki kapcsolot (7/70”).
Vigyazat: A késziilék azonnal elindul a bedllitott fordu-
latszammal.

A munkamélység beallitasa (27. abra)

Az orsémagassag beallitasahoz vagy csdkkentéséhez
(a marékések magassaganak beallitasara szolgal) for-
gassa a markolatot (5), és igy tetszés szerint cskkent-
heti vagy névelheti a magassagot.

A szoritécsavar (4) meghuzasaval rogzitse a beallitast.

11. Kezelés

* Helyezze be a megfelel6 marét a szerszambefo-
goéba, és régzitse oly mdédon, hogy j6l meghlzza a
szerszambefog6 anyajat.

+ Allitsa be a sebességet, a vagasmélységet, az (it-
k6z6 iranyat és a ferdevago idomszert.

« Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a bevezet6 iitk6zd
megfeleléen be van allitva oly médon, hogy meg-
tdmasztja a vagatlan anyagot. A kivezetd Utkdz6t
ugy kell beallitani, hogy a levagott anyagot megta-
massza, és hogy ennek soran kiegyensulyozza az
eltavolitott anyagot.

» Kapcsolja be a marégépet.

* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkadarab erésen
az Utkézének nyomaodik.

» Finoman tolja a munkadarabot jobbrél balra a szer-
szam forgasiranyaval ellentétes iranyban.

« Tartson allandé el6tolasi sebességet. Ne tolja tul gyor-
san, mert az nagy mértékben lefékezné a motort.

« Ha tul gyorsan tolja, akkor eléfordulhat, hogy a va-
gas mindsége rossz lesz. Ezen kivll a mardkés
vagy a motor is karosodhat.

« Hatul lassan tolja, akkor eléfordulhat, hogy a égés-
nyomok keletkeznek a munkadarabon.

+ Nagyon kemény fa és nagy vagas esetén a kivant
mélység eléréséhez egynél t6bb munkalépés is
szlkséges lehet.

* A megfelel6 el6tolasi sebesség a maré méretétdl, a
munkadarab anyagtipusatol és a vagasmélységtdl
figg. A megfeleld el6tolasi sebesség és a méretek
felméréshez el6szoér gyakoroljon hulladékanyagon.

« A motor védelme érdekében a gép tulterhelés elleni
kapcsoldval rendelkezik. Tulterhelés esetén a gép
automatikusan megall. Egy kis id6 elteltével a tulter-
helés elleni kapcsolé Ujra visszaallithato.

12. Elektromos csatlakoztatas

A telepitett villanymotor tzemkész allapotban van csat-
lakoztatva. A csatlakoztatas megfelel a vonatkozé VDE
és DIN eléirasoknak.

Az lgyfél altal biztositott halézati csatlakozasnak, va-
lamint az alkalmazott hosszabbité vezetéknek meg kell
felelnie ezen el6irasoknak.

Sériilt elektromos csatlakozévezetékek
Az elektromos csatlakoz6vezetékeken gyakran sérdlt
a szigetelés.

Ennek okai a kbvetkez6k:

* Megnyomoédasok, ha a csatlakozdvezetékeket ab-
lak- vagy ajtényilasokon vezeti at.

* Megtorések, amikor szakszer(tlenil vezetik vagy
rogzitik a csatlakozévezetéket.

« Elnyirédasok, amikor athajtanak a csatlakozéveze-
téken.
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» A szigetelés sériilései, amikor a vezetéket kirantjak
a konnektorbol.

* Repedések a szigetelés eléregedése miatt.

Az ilyen sérilt elektromos csatlakozévezetékek nem

hasznalhatok, és a szigetelés sérllései miatt életve-

szélyesek.

Rendszeresen ellenérizze az elektromos csatlakozo-
vezetékek sériiléseit. Ugyeljen arra, hogy a csatlako-
zbévezeték az ellenérzéskor ne legyen az aramhalézat-
ra csatlakoztatva.

Az elektromos csatlakozévezetékek feleljenek meg
a vonatkozé VDE és DIN rendelkezéseknek. Csak
HO5VV-F jel6lési csatlakozovezetékeket hasznaljon.

A csatlakozokabelen kotelezé a nyomtatott tipusmeg-
nevezés megléte.

Egyfazisu valtdaramu motor esetén a magas (3000 watt
feletti) inditasi arammal rendelkezé gépekhez C 16A
vagy K 16A biztositék hasznalatat javasoljuk!

13. Tisztitas

Veszély!
Minden tisztitasi munkalat elétt huzza ki a halézati
csatlakozodugot.

* A védbdberendezéseket, levegbnyilasokat és a
motorhazat tartsa portél és szennyez6déstél men-
tesen, amennyire csak lehetséges. A készuléket
tordlje le tiszta ronggyal, vagy fuvassa ki alacsony
nyomasu siritett levegdével.

» Azt javasoljuk, hogy a készuléket minden hasznalat
utan tisztitsa meg.

» Rendszeresen tisztitsa meg a késziiléket egy ned-
ves ruhaval és egy kis kenészappannal. Ne hasznal-
jon tisztit6- vagy oldoszereket, mivel ezek kikezdhe-
tik a késziilék mianyag alkatrészeit. Ugyeljen arra,
hogy ne juthasson viz a készllék belsejébe. Az
elektromos késziilékbe hatol6 viz néveli az drami-
tés kockazatat.

14. Tarolas

Sotét, szaraz és fagymentes, valamint gyermekek sza-
mara nem hozzaférheté helyen tarolja a késziléket és
tartozékait. Az optimalis tarolasi hémérséklet 5 °C és
30 "C kozott van. A szerszamot az eredeti csomago-
lasaban tarolja.

Letakarassal védje a szerszamot a portol és a nedves-
ségtdl. A kezelési utmutatot a szerszam mellett tarolja.

15. Karbantartas

A készulék belsejében nincs mas olyan alkatrész, ame-
lyet karban kellene tartani.

* Minden uUzembe helyezés el6tt gy6z6djon meg a
biztonsagi eszkézok kifogastalan allapotarol és el6-
irasszerl miukodéseérdl.

* Minden ujabb Uzembe helyezés elétt ellenérizze az
Osszes csatlakozas szorossagat.

Szervizinformaciék

Vegye figyelembe, hogy ennél a terméknél a kovetke-
z8 alkatrészek hasznalati vagy természetes kopasnak
kitett elemek, illetve a kdvetkezd alkatrészekre haszna-
lati anyagokként van sziikség.

Kopasnak kitett alkatrészek*: Szénkefék, maré

* nem szerepel kételez&en a szallitott elemek kozott!
Csatlakoztatasok és javitasok

A csatlakoztatdsokat és az elektromos szerelvényen
végzett javitasokat csak villanyszerel6 hajthatja végre.

Informacié kérése esetén a kovetkezé adatokat adja
meg:

* A motor aramneme

* A gép tipustablajanak adatai

* A motor tipustablajanak adatai

Pdétalkatrészeket és tartozékokat szervizkdzpontunktol
vasarolhat. Ehhez szkennelje be a cimlapon talalhaté
QR-kédot.
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16. Artalmatlanitas és Gjrahasznositas
A csomagolasra vonatkozé megjegyzések

oy oz A csomagoldanyagok Gjrahaszno-
%@ %‘h é sithatok. Kérjuk, artalmatlanitsa a
csomagolasokat kornyezetbarat

modon.

Megjegyzések az elektromos és elektronikai be-
rendezések artalmatlanitasarol (toérvényi rendel-
kezések)

A leselejtezett elektromos és elektronikai
E berendezések nem mindsiilnek kommuna-
lis hulladéknak, hanem szelektiven gydij-

W tendék, illetve le kell adni 8ket artalmatlani-

tasra!

* A leselejtezett akkumulatorokat és elemeket, me-
lyek nincsenek rogzitett modon telepitve a késziilék-
be, leadas elétt roncsolasmentesen el kell tavolitani!
Ezek artalmatlanitasat az akkumulatorok hulladék-
kezelésére vonatkozé térvény szabalyozza.

* Az elektromos és elektronikai berendezések tulaj-
donosat, illetve hasznaldjat torvény kotelezi a be-
rendezések leadasara az élettartamuk lejartaval.

+ A végfelhaszndl6 sajat maga viseli a felel6sséget
adatainak torléséért az artalmatlanitand6 késziilék-
rél!

» Az athuzott kuka ikonja arra utal, hogy a leselejte-
zett elektromos és elektronikai berendezések nem
mindsilnek kommunalis hulladéknak, és kilon kell
Oket artalmatlanitani.

+ A leselejtezett elektromos és elektronikai berende-
zéseket az alabbi atvevéhelyeken lehet dijmentesen
leadni Ujrahasznositasra:

- Onkormanyzati hulladékszigetek és gyijtéhelyek
(kerdleti, illetve telepllési hulladékudvarok)

- Az elektronikai berendezés vasarlasanak hely-
szine (telephellyel rendelkez6 vagy online forgal-
mazd), amennyiben a kereskedé kotelezheté a
visszavételre, vagy 6nkéntesen vallalja azt.

- Készulékfajtanként legfeljebb harom darab, 25
cm-t élhosszisagot meg nem haladé leselejte-
zett berendezést anélkil lehet téritésmentesen
visszavinni a gyartonak, hogy elétte Uj készllé-
ket vasarolt volna nala, illetve ugyanigy leadhatja
Sket az On kdzelében talalhato illetékes gyijté-
helyen is.

- A gyarték és forgalmazok tovabbi, kiegészitd
visszavételi rendelkezéseirél az adott szolgaltatd
ligyfélszolgalatan tajékozodhat.

Ha maganhaztartasaba kiszallitassal rendelt Uj
elektronikai berendezést a gyartétol, akkor végfel-
hasznaléként a gyartétol kérheti a régi berendezés
dijtalan elszallitasat. Ennek érdekében vegye fel a
kapcsolatot a gyarté tgyfélszolgalataval.
A fentebb kdzdltek csak azokra a berendezésekre
vonatkoznak, melyeket az Eurépai Unidban telepi-
tettek és értékesitettek, és igy a 2012/19/EU eurd-
pai iranyelv hatalya ala tartoznak. Az Eurépai Union
kivili orszagban a fentiektdl eltéré rendelkezések
vonatkozhatnak a leselejtezett elektromos és elekt-
ronikai berendezések artalmatlanitasara.
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17. Hibaelharitas

A kdvetkez6 tablazat bemutatja a hibak tiineteit, és ismerteti azok elharitasanak modjat arra az esetre, ha az On

altal vasarolt gép nem miikédne megfeleléen. Ha a problémat ezzel nem sikertl lokalizalni és orvosolni, forduljon

az illetékes szervizhez.

Uzemzavar

Nem kapcsolhaté be
agep

Lehetséges ok

Nincs tapfesziltség

Megoldas

Ellenérizze a tapfesziltséget

Elhasznalodtak a
szénkefék

Vigye a gépet az ugyfélszolgalat mihelyébe

A gép Uresjaratban
magatol kikapcsol

Halozatkimaradas

Ellenérizze a halozat el6tét biztositékjat

A beépitett alacsony fesziltség elleni védelem miatt a
gép nem indul Ujra magatdl, és a feszliiltség visszadllta
utan Gjra be kell kapcsolni.

Megmunkalas kézben
megall a gép

A tulterhelés elleni védelem
miikédésbe Iép a tompa kés
vagy a tul nagy elétolas, ill.
forgacsvastagsag miatt

A tovabbi munkavégzés el6tt cserélje ki a kést, ill. varja
meg, amig a motor lehdl.

Megmunkalas kézben
csokken a fordulatszam

Tul sok forgacs keletkezik

Csokkentse a keletkez6 forgacsot

Tul nagy el6tolas

Csokkentse az el6tolasi sebességet

Tompa mard

Cserélje ki a marot

Nem tiszta marasi kép

Tompa mar6

Cserélje ki a marot

Egyenetlen el6tolas

A marast alland6 nyomassal és csdkkentett elétolassal
végezze

A forgacskivet6
eltomédott (elszivas
nélkal)

Tul sok forgacs keletkezik

Csokkentse a keletkez6 forgacsot

Tompa maré

Cserélje ki a marot

Tul nedves fa

Csak szaraz faanyagot munkaljon meg.
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Objasnienie symboli na urzagdzeniu

Zastosowanie symboli w niniejszym podrgczniku ma za zadanie zwrécenie uwagi na mozliwe ryzyka. Symbole
bezpieczenstwa i ich objasnienia muszg by¢ doktadnie zrozumiane. Same ostrzezenia nie powodujg usuniecia
ryzyka i nie mogg zastgpi¢ prawidtowych $rodkéw ochrony przed wypadkami.

Ostrzezenie - W celu zmniejszenia ryzyka obrazen nalezy przeczytaé instrukcje obstugi.

Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas moze powodowac utrate stuchu.

powstawac¢ pyt szkodliwy dla zdrowia. Nie wolno poddawa¢ obrébce materiatéw zawiera-
jacych azbest!

Stosowac okulary ochronne. Powstajgce w trakcie pracy iskry lub wyrzucane przez urzg-
dzenie odtamki, wiéry i pyty moga sie przyczyni¢ do utraty widocznosci.

@ Nosi¢ maske przeciwpytowg. Podczas obrobki drewna oraz innych materiatéw moze
B

Przestrzegaé kierunku wsuwania!

Drewno twarde (buk, dab)

Drewno migkkie ($wierk, sosna)

Miejsca w niniejszej instrukcji obstugi, ktére dotyczg bezpieczenstwa uzytkownika, zostaty
oznaczone nastepujgcym znakiem.
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1. Wprowadzenie Przestrzega¢ ustawowego wieku minimalnego.
Oprécz wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa za-

Producent: wartych w niniejszej instrukcji obstugi i specjalnych
przepiséw danego kraju nalezy przestrzega¢ ogélnie

Scheppach GmbH uznanych zasad technicznych dotyczacych eksploata-

Glinzburger Strafte 69 cji maszyn o tej samej budowie.

D-89335 Ichenhausen Nie ponosimy odpowiedzialnosci za wypadki ani szko-
dy powstate wskutek nieprzestrzegania niniejszej in-

Szanowny Kliencie, strukcji oraz wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa.

Zyczymy duzo satysfakcji i powodzenia podczas pracy

z nowym urzadzeniem. 2. Opis urzadzenia (rys. 1)

Wskazéwka: 1. Rozszerzenie stotu

Zgodnie z obowigzujacg ustawg o odpowiedzialnosci 1a. Rozszerzenie stotu po lewej stronie

cywilnej za produkt, producent nie odpowiada za szko- 1b. Rozszerzenie stotu po prawej stronie

dy powstate przy tym urzgdzeniu lub przez to urzadze- 2. Ogranicznik

nie w przypadku: 2a. Listwa ograniczajgca

* nieprawidtowej obstugi, 2b. Podpora mocujgca pionowa

» Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi, 2c. Ruchomy ogranicznik

* Naprawy wykonywane przez osoby trzecie, nieauto- 2d. Listwa dociskajgca

ryzowanych specjalistow 2e. Uchwyt listwy dociskajacej

* Montaz i wymiana nieoryginalnych czesci zamiennych 2f.  Ogranicznik korpusu

» uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem 2g. Dolny uchwyt

» Awarie instalacji elektrycznej w przypadku nieprze- 2h. Podpora mocujgca pozioma

strzegania przepiséw elektrycznych oraz postano- 2i. Zacisk mocujacy

wien VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113 Stét roboczy

. Sruba zaciskowa do ustawiania gtebokosci robo-
Przestrzegac: czej
Przed przystgpieniem do montazu i uruchomienia Rekojesé

przeczytac caty tekst instrukcji obstugi. Przetgcznik predkosci obrotowej

5
6
Instrukcja obstugi ma na celu utatwienie zapoznania 7.  Wiacznik/wytacznik
8
9

bl

sie z urzgdzeniem i wykorzystania mozliwosci uzytko- Wytacznik przecigzeniowy
wania go zgodnie z przeznaczeniem. . Listwa dociskajgca przednia
Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki doty- 9a. Uchwyt listwy dociskajacej przedniej ze srubami

czace bezpiecznej, fachowej i ekonomicznej pracy z 10. Sprawdzian ciecia poprzecznego
niniejszym urzadzeniem oraz sposobu unikania za- 10a.Nakretka blokujgca sprawdzianu ciecia poprzecz-
grozen, oszczednosci kosztéw napraw, redukcji cza- nego

séw przestoju i zwigkszenia niezawodnosci i trwatosci 11. Przyrzad montazowy rozszerzen stotu
urzadzenia. 12. Adapter do odsysania

Dodatkowo oprécz zasad bezpieczenstwa zawartych 13. Pokrywa ochronna z kotkiem pasowanym
w niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegac 14. Ksztattka redukcyjna

przepisow danego kraju obowigzujgcych dla eksplo- 15. Uchwyt narzedziowy

atacji urzadzenia. 16. Klucz ptaski SW18

Instrukcje obstugi przechowywaé przy urzgdzeniu, w 17. Klucz ptaski SW24

torebce plastikowej chronigcej przed zanieczyszcze-

niem i wilgocig. Kazda osoba obstugujgca musi prze- 3. Zakres dostawy

czytac jg przed przystapieniem do pracy i doktadnie jej

przestrzegad. * Frezarka stotowa dolnowrzecionowa

Przy urzadzeniu moga pracowac wytgcznie osoby, ktére * Rozszerzenie stotu po lewej stronie (1a)
zostaty przeszkolone w zakresie uzytkowania urzadze- * Rozszerzenie stotu po prawej stronie (1b)
nia i poinstruowane o zwigzanych z tym zagrozeniach. » 2x listwa ograniczajgca (2a)
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+ 2x dociskacz (29)

* 2x podpora mocujgca pionowa (2b)

+ 2x zacisk mocujacy (2i)

+ Listwa dociskajgca (2d)

* Uchwyt listwy dociskajacej (2e)

* 2x podpora mocujgca pozioma (2h)

* Ruchomy ogranicznik (2c)

» Ogranicznik korpusu (2f)

+ Listwa dociskajgca przednia (9)

+ Uchwyt listwy dociskajgcej przedniej ze $ruba-
mi (9a)

+ Adapter do odsysania (12)

* 2x popychacz drewniany

* Sprawdzian ciecia poprzecznego (10)

+ Pokrywa ochronna z kotkiem pasowanym (13)

+ 8x $ruba z tbem walcowym o gniezdzie szes$ciokat-
nym M5 x 20 (m)

* 6x $ruba z tbem walcowym o gniezdzie szesciokat-
nym M5 x 12 (1)

* 2x $ruba z tbem walcowym o gniezdzie szes$ciokat-
nym M6 x 16 (g)

+ 2x $ruba szesciokatna M6 x 40 (c)

* 7x $ruba zamkowa M6 x 20 (f)

+ 3x $ruba zamkowa M6 x 25 (d)

* 5x $ruba zamkowa M6 x 35 (e)

* 2x $ruba radetkowa M6 (a)

+ 17x podktadka @ 6 (h)

* 14x podktadka @ 5 (n)

* 13x nakretka radetkowa M6 (b)

* 2x nakretka skrzydetkowa M6 (i)

+ 2x nakretka M6 (j)

* 8x nakretka M5 (o)

+ Klucz imbusowy SW 4 (k)

* Klucz ptaski SW 18

* Klucz ptaski SW 24

* Przyrzad montazowy rozszerzenia stotu (11)

* Uchwyt narzedziowy @6/8/12

* Instrukcja obstugi

+ Klucz imbusowy SW 5 (p)

4. Uzytkowanie zgodne z przeznacze-
niem

Maszyna nadaje sie wytgcznie do nastepujgcych czyn-
nosci: Obrébka materiatéw z drewna i tworzyw sztucz-
nych, np.: frezowanie rowkéw, obrébka wgtebien, ko-
piowanie krzywych i ksztaltéw w obrebie zadanych
granic maszyny. Frezarki nie wolno uzywac do obrobki
metalu, kamieni, itp.

Maszyne wolno uzytkowa¢ wytgcznie zgodnie z jej
przeznaczeniem. Kazde uzycie wykraczajgce poza to
jest niezgodne z przeznaczeniem.

Za wynikajgce z tego szkody i obrazenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik/operator, a nie produ-
cent.

Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystywania
zalicza sie réwniez przestrzeganie wskazéwek doty-
czacych bezpieczenstwa, a takze instrukcji montazu
i wskazowek dot. eksploatacji, zawartych w instrukcji
obstugi.

Osoby obstugujgce i konserwujgce maszyne musza
dobrze zna¢ jej dziatanie oraz zosta¢ poinformowane
o ewentualnych zagrozeniach.

Ponadto nalezy jak najdoktadniej przestrzega¢ obo-
wigzujgcych przepiséw dotyczgcych zapobiegania nie-
szczes$liwym wypadkom.

Podobnie zaleca sie przestrzeganie wszelkich innych
ogolnych zasad z dziedziny medycyny pracy i bezpie-
czenstwa technicznego.

Samowolne modyfikacje maszyny wykluczajg odpo-
wiedzialno$¢ producenta za spowodowane tym szko-
dy.

Maszyne wolno uzytkowa¢ wytgcznie z oryginalnymi
czesciami i oryginalnym wyposazeniem producenta.
Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczgcych
bezpieczenstwa, pracy i konserwacji oraz wymiaréw
podanych w rozdziale Dane Techniczne.

Nalezy pamietaé, ze zgodnie z przeznaczeniem na-
sze urzadzenia nie zostaty skonstruowane do uzytku
komercyjnego, rzemieslniczego lub przemystowego.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku, gdy
urzgdzenie jest stosowane w zaktadach komercyjnych,
rzemieslIniczych i przemystowych oraz do podobnych
dziatalnosci.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytkowania przez
osoby doroste. Mtodziez powyzej 16 roku zycia moze
uzywac urzadzenia tylko pod nadzorem. Producent nie
ponosi odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane
uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem lub nie-
prawidtowg obstugg urzgdzenia.

Uzywac¢ urzadzenia tylko zgodnie z opisem i dla po-
danych obszaréw zastosowania. Urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytku komercyjnego. Wszelkie inne
sposoby uzytkowania lub modyfikacje urzgdzenia sg
uznawane za niezgodne z przeznaczeniem i niosg ze
sobg powazne niebezpieczenstwo wypadku. Produ-
cent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody spowo-
dowane uzytkowaniem urzadzenia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

80 | PL www.scheppach.com



5. Ogolne wskazowki dotyczace bez-
pieczenstwa

Uwaga! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ zasadniczych $rodkéw bezpie-
czenstwa w celu ochrony przed porazeniem prgdem,
zagrozeniem obrazeniami i pozarem. Przed przystg-
pieniem do uzywania niniejszego narzedzia elektrycz-
nego nalezy przeczytaé wszystkie wskazéwki dotyczg-
ce bezpieczenstwa i odpowiednio przechowywac¢ je w
bezpiecznym miejscu.

Bezpieczna praca
1 Utrzymywacé porzadek w obszarze roboczym

— Nieporzadek w obszarze roboczym moze byé
przyczyng wypadkow.

2 Uwzgledni¢ oddziatywania otoczenia

— Nie wystawia¢ narzedzi elektrycznych na dzia-
tanie deszczu.

— Nie uzywac narzedzi elektrycznych w wilgotnym
lub mokrym otoczeniu.

— Zadbac¢ o dobre o$wietlenie obszaru roboczego.

— Nie uzywa¢ narzedzi elektrycznych w miejscach,
gdzie wystepuje zagrozenie pozarem lub wy-
buchem.

3 Nalezy chroni¢ sie przed porazeniem prgdem elek-
trycznym

— Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi cze$ciami
(np. rurami, radiatorami, piecami elektrycznymi,
urzgdzeniami chtodniczymi).

4 Nie pozwala¢ innym osobom zbliza¢ sig¢ do miejsca
pracy.

— Nie pozwala¢ innym osobom, w szczegdlnosci
dzieciom, na dotykanie narzedzia elektryczne-
go lub kabla. Nie dopuszczac¢ ich do obszaru
roboczego.

5 Przechowywa¢ nieuzywane narzedzia elektryczne

w bezpiecznym miejscu

— Nieuzywane narzedzia elektryczne nalezy od-
ktada¢ w suchym, wysoko potozonym lub za-
mknietym miejscu, poza zasiegiem dzieci.

6 Nie przecigzaé narzedzia elektrycznego

— Podany zakres mocy umozliwia lepsza i bez-
pieczniejszg prace.

7 Uzywaé wtasciwego narzedzia elektrycznego

— Do ciezkich prac nie stosowa¢ narzedzi elek-
trycznych o matej mocy.

— Nie uzywac narzedzia elektrycznego do celéw,
do ktérych nie jest ono przeznaczone. Np. nie
uzywac recznej pity tarczowej do ciecia gatezi
drzew lub polan drewna.

8 Nosi¢ odpowiednig odziez

— Podczas pracy nie nosi¢ luznej odziezy ani bizu-
terii, mogtoby doj$¢ do ich pochwycenia przez
ruchome czesci.

— Podczas prac na powietrzu wskazane jest uzy-
wanie obuwia antyposlizgowego.

— W przypadku dtugich wtoséw nosi¢ siatke na
wtosy.

9 Stosowac odpowiednie wyposazenie ochronne

— Stosowac okulary ochronne.
— Podczas prac z duzg emisja pytu stosowa¢ ma-
ske do ochrony drég oddechowych.

10 Podczas obrébki drewna, produktéw drewnopo-
dobnych oraz tworzyw sztucznych nalezy podta-
czy¢ urzgdzenie do odsysania pytu.

— Jezeli wystepujg przytgcza odsysania pytu i
urzadzenie wychwytujgce, upewnic¢ sie, ze sg
one podtgczone i prawidtowo uzywane.

— Eksploatacja w zamknietych pomieszczeniach
i obrobka drewna, materiatéw drewnopochod-
nych i tworzyw sztucznych jest dozwolona
wytgcznie z zastosowaniem odpowiedniego
urzgdzenia odsysajacego.

11 Nie uzywac kabla do celéw, do ktérych nie jest
przeznaczony
— Nie ciggng¢ za przewo6d w celu wyjecia wtyczki

z gniazda. Chroni¢ kabel przed wysoka tempe-
raturg, olejem i ostrymi krawedziami.

12 Zabezpieczyé obrabiany przedmiot
— W celu przytrzymania przedmiotu obrabiane-

go zastosowac przyrzady mocujgce lub imadto.
Umozliwiajg one pewniejszy uchwyt niz przy
uzyciu reki i pozwalajg na obstuge maszyny
obiema rekami.

— W przypadku ditugich elementéw wymagane
jest zastosowanie dodatkowej podpory (stot,
kozty itd.), by unikngé¢ przechylenia maszyny.

— Obrabiany przedmiot dociska¢ zawsze mocno
do ptyty roboczej i ogranicznika, by unikngc¢
jego chwiania sig lub obrécenia.

13 Unika¢ nietypowej pozycji ciata
— Zadbac o stabilng pozycje i zachowanie row-

nowagi w kazdej chwili.

— Unika¢ nieodpowiednich pozycji rak, w ktérych
na skutek nagtego zsuniecia jedna lub obie dfo-
nie mogtyby sie zetkng¢ z frezem.

14 Dbac starannie o narzedzia
— Przyrzady tnace utrzymywacé w ostrym i czy-

stym stanie, aby umozliwi¢ lepsza i bezpiecz-
niejsza prace.
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— Przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych smaro-
wania i wymiany narzedzi.

— Regularnie kontrolowaé przewdd przytgcze-
niowy narzedzia elektrycznego i w przypadku
uszkodzenia zleci¢ uznanemu specjaliscie jego
wymiane.

— Regularnie kontrolowa¢ i w razie uszkodzenia
wymienia¢ przewody przediuzajgce.

— Uchwyty reczne utrzymywac w stanie suchym,
czystym i wolnym od oleju i smaru.

Wtyczke nalezy wyjg¢ z gniazdka

— Nigdy nie usuwac¢ luznych odtamkoéw, wioréw
lub zakleszczonych kawatkéw drewna przy
pracujgcym frezie.

— W przypadku nieuzywania narzedzia elektrycz-
nego, przed przystgpieniem do konserwac;ji i
przy wymianie narzedzi, jak np. brzeszczot pity,
wiertta, frezy.

— Jesli podczas ciecia dojdzie do zablokowania
frezu na skutek zbyt duzej sity posuwu, nalezy
wytgczy¢ urzgdzenie i odtgczyc je od zasilania.

— Usung¢ obrabiany przedmiot i upewni¢ sie,
ze frez obraca si¢ swobodnie. Wtaczy¢ urza-
dzenie, a nastgpnie ponownie przeprowadzic¢
operacje ciecia ze zmniejszong sitg posuwu.

Nie pozostawiaj kluczy narzedziowych przy na-

rzedziu

— Przed wtaczeniem skontrolowaé¢, czy klucze i
narzedzia nastawcze sg usunigte.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia

— Upewni¢ sie, ze podczas wktadania wtyczki do
gniazda przetacznik jest wytgczony.

Uzy¢ przedtuzacza w przypadku zastosowania

na zewnatrz

— Na zewnatrz uzywac wytgcznie dopuszczonych
do tego i odpowiednio oznaczonych kabli prze-
dtuzajacych.

— Bebny kablowe stosowa¢ wytgcznie w stanie
rozwinietym.

Stale zachowywac¢ ostroznos¢

— Skupia¢ sie na wykonywanych czynnosciach.
Pracowacé z rozsgdkiem. Nie uzywac narzedzia
elektrycznego w stanie dekoncentracji.

Sprawdzi¢ narzedzie elektryczne pod katem

ewentualnych uszkodzen

— Przed dalszym uzyciem narzedzia elektrycz-
nego nalezy starannie zbada¢ urzadzenia
ochronne i lekko uszkodzone czesci pod kg-
tem prawidtowego i zgodnego z przeznacze-
niem dziatania.

— Skontrolowa¢, czy ruchome czesci dziatajg bez
zarzutu i nie zacinajg sie oraz czy czesci nie
sg uszkodzone. Wszystkie czgsci muszg byc¢
prawidtowo zamontowane, a wszystkie warun-
ki spetnione, aby zagwarantowa¢ prawidtowag
prace narzedzia elektrycznego.

— Uszkodzone urzadzenia ochronne i czegsci
nalezy zgodnie z ich przeznaczeniem oddac¢
do naprawy lub wymiany do warsztatu specja-
listycznego, o ile nie podano inaczej w instrukcji
obstugi.

— Uszkodzone przetgczniki nalezy wymieni¢ w
warsztacie serwisowym.

— Nie stosowa¢ wadliwych lub uszkodzonych
przewodow przytgczeniowych.

— Nie uzywa¢ elektronarzedzi, przy ktérych nie
da sie wiaczy¢ i wytgczy¢ przetacznika.

21 UWAGA!

— Uzywanie innych narzedzi roboczych i innego
osprzetu moze powodowaé niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen.

22 Naprawe narzedzia elektrycznego nalezy zleca¢
wykwalifikowanemu elektrykowi

— Niniejsze narzedzie elektryczne odpowiada od-
nos$nym przepisom bezpieczenstwa. Naprawy
mogg wykonywaé wytgcznie wykwalifikowani
elektrycy, stosujac oryginalne czes$ci zamien-
ne; inaczej istnieje ryzyko wypadku dla uzyt-
kownika.

Operator musi sie znajdowaé¢ zawsze przed ma-
szyna, aby unikng¢ zagrozenia.

Ostrzezenie! Niniejsze narzedzie elektryczne wytwa-
rza podczas pracy pole elektromagnetyczne. Pole to
moze w pewnych okolicznosciach wptywac negatyw-
nie na aktywne lub pasywne implanty medyczne. W
celu zmniejszenia ryzyka powaznych lub $miertelnych
obrazen, osobom z implantami medycznymi przed uzy-
ciem narzedzia elektrycznego zalecamy konsultacje z
lekarzem i producentem.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIE-
CZENSTWA

* Przed zastosowaniem jednostke frezarksg nalezy
skontrolowa¢ pod katem sprawnego stanu.

« Uzywac pierscieni stotu, ktére beda odpowiednie
dla wielkosci danej jednostki frezarskiej.

« Zawsze nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony indywi-
dualnej. Sa to:



Nauszniki ochronne zmniejszajgce ryzyko przyte-
pienia stuchu.

Maska ochronna drég oddechowych zmniejszajgca
ryzyko wdychania niebezpiecznego pytu.
Mozliwo$¢ obrazen w wyniku obstugi jednostki fre-
zarskiej i nieobrobionych materiatéw ze wzgledu na
ich ostre krawedzie. Okulary ochronne w celu za-
pobiegania obrazeniom oczu wskutek odrzucanych
czesci.

Podczas obrobki drewna operator musi zosta¢ po-
informowany o warunkach wptywajacych na uwal-
nianie sie¢ pytu, np. rodzaj obrabianego materiatu,
znaczeniu lokalnego oddzielania (wykrywalnos$¢ i
zrédto) oraz prawidtowym ustawieniu oston / blach
kierunkowych / prowadnic.

Ostrzezenie! W zadnym wypadku nie stosowac nie-
zalecanych frezéw, poniewaz w przypadku utraty
kontroli mogg one spowodowaé obrazenia. Nalezy
stosowac frezy przeznaczone do posuwu reczne-
go oraz frezy posiadajace oznaczenie MAN(posuw
reczny) wg normy EN 847-1.

W wyniku niekontrolowanego odchylenia przedmio-
tu obrabianego prowadzi do powstania niebezpiecz-
nej sytuacji. Diugie przedmiot obrabiane nalezy
dobrze podeprze¢, aby przytrzymac je w odpowied-
niej pozycji.

Mozliwy odrzut, nagta reakcja w wyniku wymy-
kajacego sie spod kontroli prowadzenia matego
przedmiotu obrabianego. Podczas obrébki waskich
przedmiotéw obrabianych nalezy uzywa¢ dodatko-
wych przyrzadéw, takich jak poziome elementy do-
ciskajgce.

Narzedzia, ktére nie sg poddawane konserwacji
moga stwarza¢ niekontrolowane sytuacje. Uzywac¢
tylko ostrych, konserwowanych frezéw ustawionych
zgodnie ze wskazéwkami producenta.

Mozliwy  kontakt z ruchomymi czesciami.
Przed rozpoczgciem wymiany lub regulacji maszy-
ne nalezy wytgczyc i odtgczyé wtyczke sieciowa.
Mozliwe btedy podczas ustawiania pozycji fre-
zu. Frez nalezy prawidtowo osadzi¢ w maszynie.
Przedmiot obrabiany dosung¢ w kierunku przeciw-
nym do kierunku obrotu wrzeciona.

Nalezy wybraé predko$¢ obrotowa odpowiednig dla
zastosowanego frezu i obrabianego przedmiotu.
Rece trzyma¢ zawsze na ograniczniku z dala od
obszaru dziatania frezarki. Elementy dociskajace
(trzewiki dociskowe) - o ile to mozliwe - stosowaé
wraz z ogranicznikiem.

« Brak ogranicznikéw poprzecznych moze by¢ przy-
czyna odrzutu. Podczas frezowania wgtebnego na-
lezy uzywac tylnych i/lub przednich ogranicznikéw
poprzecznych zamocowanych na ograniczniku fre-
zarki.

6. Ryzyka szczatkowe

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z najnow-

szym stanem techniki i uznanymi zasadami techniki

bezpieczenstwa. Jednak podczas pracy moga sie po-

jawi¢ poszczegdlne ryzyka szczgtkowe.

« Zagrozenie zdrowia spowodowane prgdem w przy-
padku stosowania nieprawidtowych elektrycznych
przewodoéw przytgczeniowych.

* Ponadto, pomimo wszelkich podjetych krokow,
moga sie pojawi¢ ukryte ryzyka szczatkowe.

* Ryzyka szczgtkowe mozna zminimalizowa¢ prze-
strzegajac rozdziatu ,Wskazoéwki bezpieczenstwa”
oraz ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”, jak
i catej instrukcji obstugi.

* Unika¢ przypadkowego uruchamiania maszyny:
podczas wktadania wtyczki do gniazda przycisk
uruchamiajagcy nie moze by¢ wcisniety. Stosowac
narzedzie zalecane w niniejszej instrukcji obstugi.
W ten sposoéb zapewni si¢ optymalng wydajnos¢
maszyny.

* Nie zbliza¢ rak do obszaru roboczego, gdy maszyna
jest uruchomiona.

7. Dane techniczne

Wymiary Dt.x SZER. 1030 x 360 x 311 mm

x WYS.

Wielkos$¢ stotu dt. x szer. 610 x 360 mm
Wysokos$¢ stotu 311 mm
Wymiary rozszerzenia 210 x 360 mm
stotu dt. x szer.

Regulacja wysokosci 0-40mm
wrzeciona

Pierscienie stotu @32/475/55/75 mm

Predkos$c¢ obrotowa 11500 - 24000 min-'

wrzeciona

@ frezarki maks. @ 50 mm
Waga 21 kg
Silnik 230-240V~/50 Hz
Pobér mocy 1500 W
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Stopien ochrony IP20

Klasa ochrony |

Zmiany techniczne zastrzezone!

Hatas i drgania

A Ostrzezenie: Hatas moze negatywnie oddziatywac
na zdrowie. Jezeli hatas wytwarzany przez maszy-
ne przekracza 85 dB, nosi¢ odpowiednie nauszniki
ochronne.

Parametry hatasu
Wartosci hatasu zostaty ustalone zgodnie z EN 61029.

Poziom ci$nienia akustycznego L,,, 102 dB
Poziom ci$nienia akustycznego LpA 89dB
Niepewnos¢é K 3dB

WalpA

8. Rozpakowanie

» Otworzy¢ opakowanie i wyjaé ostroznie urzgdzenie.

* Usung¢ materiat opakowaniowy oraz zabezpiecze-
nia opakowania/transportowe (jesli wystepujg).

+ Sprawdzi¢, czy zakres dostawy jest kompletny.

* Sprawdzi¢ urzgdzenie i elementy wyposazenia pod
katem uszkodzen w trakcie transportu. W przypadku
reklamacji natychmiast poinformowaé o tym dostaw-
ce. Pézniejsze reklamacje nie bedg uznawane.

* W miare mozliwosci zachowa¢ opakowanie do za-
konczenia okresu gwarancyjnego.

* Przed zastosowaniem urzgdzenia zapozna¢ si¢ z
nim na podstawie instrukcji obstugi.

* W przypadku akcesoriéow i czesci zuzywalnych i
zamiennych stosowac¢ wytacznie oryginalne czesci.
Czesci zamienne mozna naby¢ u swojego dystrybu-
tora.

* Przy zaméwieniach podawac¢ nasze numery artyku-
téw oraz typ i rok produkcji urzadzenia.

A\ OSTRZEZENIE!

Urzadzenie i materialy opakowaniowe nie moga
stuzy¢ jako zabawka dla dzieci! Dzieciom nie wol-
no bawi¢ si¢ workami z tworzywa sztucznego, fo-
liami i drobnymi elementami! Istnieje niebezpie-
czenstwo potknigcia i uduszenia!

9. Budowa

A Uwaga:
Przed wszelkimi pracami zwigzanymi z ustawianiem i
konserwacjg odtgczy¢ wtyczke sieciowa.

Mocowanie maszyny

Przed uzyciem zaleca sie, aby maszyne zamocowac

na stole roboczym przy pomocy czterech otworéw.

1 W powierzchni montazowej nalezy wstepnie wy-
kona¢ otwory, uwzgledniajgc przy tym odstepy
dwoch otworéw mocujgcych w stelazu.

2 Kazdy punkt mocowania musi zosta¢ dokrecony
przy pomocy $rub (brak w zestawie).

3 Sruby musza by¢ odpowiednio dtugie: Uwzglednié
grubos$¢ powierzchni roboczej, na ktérej zamoco-
wana jest maszyna.

4 Uzy¢ podktadek, a powierzchnie roboczg skreci¢
nakretkami.

5 Powierzchnia robocza musi by¢ wystarczajgco
duza, aby zapobiec przechyleniu si¢ jednostki w
trakcie wykonywania pracy.

Elementy rozszerzenia stotu (rys. 2)

* Rozszerzenie stotu po lewej stronie (1a)

* Rozszerzenie stotu po prawej stronie (1b)

* Przyrzad montazowy rozszerzenia stotu (11)

* 6x $ruba z tbem walcowym o gniezdzie sze$ciokat-
nym M5 x 12 (I)

* 8x $ruba z tbem walcowym o gniezdzie szesciokat-
nym M5 x 20 (m)

+ 14x podktadka & 5 (n)

» 8x nakretka M5 (o)

Montaz rozszerzen stotu (rys. 3)

Rozszerzenia stotu (1) zwigkszajg powierzchnie stotu,
tym samym umozliwiajg obrébke wigkszych przedmio-
téw obrabianych oraz wykonywanie specjalnych prac
frezarskich.

* Rozszerzenia stotu (1a+1b) przymocowa¢ delikatnie
z obu stron przy uzyciu 4 Srub z tbem walcowym
o gniezdzie sze$ciokatnym M5 x 20 (m), 4 podktadek
@ 5 (n) i 4 nakretek szesciokgtnych M5 (o) z boku
oraz przy uzyciu 3 $rub z tbem walcowym o gniez-
dzie sze$ciokatnym M5 x 12 (1) i 3 podktadek @ 5 (n)
z przodu do stotu roboczego (3).

* Wsung¢ przyrzgd montazowy rozszerzenia stotu
(11) do rowka w taki sposéb, aby przylegat do roz-
szerzenia stotu po lewej stronie (1a) lub rozszerze-
nia stotu po prawej stronie (1b) i stotu roboczego (4).
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+ Dociagna¢ przyrzad montazowy rozszerzenia stotu
11).

» Dokreci¢ mocno wszystkie potgczenia gwintowane.

+ Powtérzy¢ proces po drugiej stronie.

Elementy dla ogranicznika frezarki (rys. 4)

+ 2x listwa ograniczajgca (2a)

» 2xdociskacz (2g)

+ 2x podpora mocujgca pionowa (2b)

+ 2x zacisk mocujacy (2i)

» Listwa dociskajaca (2d)

+ Uchwyt listwy dociskajacej (2e)

+ 2x podpora mocujgca pozioma (2h)

* Ruchomy ogranicznik (2c)

+ Ogranicznik korpusu (2f)

+ Listwa dociskajgca przednia (9)

* Uchwyt listwy dociskajgcej przedniej ze $ruba-
mi (9a)

+ Adapter do odsysania (12)

* 2x $ruba z tbem walcowym o gniezdzie szes$ciokat-
nym M6 x 16 (g)

+ 2x $ruba szesciokatna M6 x 40 (c)

* 6x $ruba zamkowa M6 x 20 (f)

* 2x $ruba zamkowa M6 x 25 (d)

* 5x $ruba zamkowa M6 x 35 (e)

* 2x $ruba radetkowa M6 (a)

+ 10x nakretka radetkowa M6 (b)

* 2x nakretka skrzydetkowa M6 (i)

+ 15x podktadka (h)

+ 2x nakretka M6 (j)

Montaz ogranicznika frezarki (rys. 5 - 16)

Krok 1 (rys. 5)

» Zamocowac¢ 2 dociskacze (2g) na podporach mo-
cujacych poziomych (2h) za pomocg 2 $rub zamko-
wych M6 x 35 (e), 2 podktadek @ 6 (h) oraz dwoch
nakretek radetkowych M6 (b).

Krok 2 (rys. 6):

* Zamocowac¢ dociskacz (2d) na uchwycie listwy do-
ciskajgcej (2e) za pomocg 2 $rub zamkowych M6 x
25 (d), 2 podktadek @ 6 (h) i 2 nakretki skrzydetkowe
M6 (i).

Krok 3 (rys. 7):
* Umiesci¢ adapter do odsysania (12) w ograniczniku
korpusu (2f).

Krok 4 (rys. 8):

« Zamocowac¢ podpory mocujgce pionowe (2b) na
ograniczniku korpusu (2f) i na ruchomym ogranicz-
niku (2c) za pomocg kazdorazowo jednej $ruby z
tbem walcowym o gniezdzie szesciokatnym M6 x
16 (9)-

Krok 5 (rys. 9):

» Wtozyé ruchomy ogranicznik (2c) do przewidziane-
go rowka w ograniczniku korpusu (2f) i zamocowa¢
go przy uzyciu $ruby zamkowej M6 x 25 (d), pod-
ktadki @ 6 (h) i nakretki radetkowej M6 (b) oraz $ruby
zamkowej M6 x 35 (e), podktadki @ 6 (h) i nakretki
radetkowej M6 (b).

* Polewej stronie nalezy wtozy¢ srube zamkowag M6 x
20 (f) z podktadka @ 6 (h) i zabezpieczy¢ jg nakretkg
radetkowg M6 (b).

Krok 6 (rys. 10+11)

* Wiozy¢ dwie Sruby szesciokgtne M6 x 40 (c) od dotu
do ogranicznika korpusu (2f) (rys. 10).

« Zamocowac¢ uchwyt listwy dociskajacej (2e) oraz
listwe dociskajgcg (2d) przy uzyciu dwéch $rub sze-
$ciokatnych M6 x 40 (c)m dwoéch podkiadek @ 6 (h)
i dwoch nakretek M6 (j). (Rys. 11)

* W celu zamocowania wtozy¢ cztery sruby zamkowe
M6 x 20 (f), cztery podktadki @ 6 (h) oraz cztery na-
kretki radetkowe M6 (b).

Krok 7 (rys. 12)

+ Zamocowac¢ dwie podpory mocujgce poziome (2h)
z dociskaczami (2g) na podporach mocujgcych pio-
nowych (2b) przy uzyciu dwéch zaciskéw mocujg-
cych (2i) i dwoch $rub radetkowych M6 (a), zgodnie
zrys. 12.

Krok 8 (rys. 13+14)
* Wsung¢ dwie listwy ogranicznika (2a) przez $ruby
zamkowe M6 x 20 (2f), zgodnie z rys. 13 i 14.

Krok 9 (rys. 15+16)

* W celu zamontowania ogranicznika na stole robo-
czym (3) wtozy¢ obie zaznaczone $ruby do zazna-
czonych rowkoéw stotu roboczego (3) i zamocowaé.

» Listwy ogranicznika (2a) ustawi¢ w zgdanej pozycji
i dokreci¢ zaznaczone nakretki radetkowe.

Montaz listwy dociskajacej przedniej (rys. 17+18)

* Uchwyt listwy dociskajgcej przedni zamocowaé
przy uzyciu $rub (9a) oraz dotgczonych $rub na sto-
le roboczym (rys. 17).
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+ Listwe dociskajgca przednig (9) zamocowa¢ na
uchwycie (9a) przy uzyciu dwdch $rub zamkowych
M6 x 20 (f), dwoch podkiadek @ 6 (h) oraz dwoch
nakretek radetkowych M6 (b) (rys. 18).

* W celu ustawienia mozna uzy¢ ogranicznika po-
przecznego (10).

Montaz pokrywy ochronnej (rys. 19)

» Pokrywe ochronng (13) natozyé¢ na ogranicznik kor-
pusu (2f) i zamocowaé przy uzyciu dostarczonego
kotka pasowanego.

WSKAZOWKA: W celu zamontowania pokrywy
ochronnej nalezy zdemontowac¢ listwe dociskajaca
przednig z uchwytem (9+9a).

Podtaczanie frezarki do instalacji wyciggowej

* Przewidziane jest podtgczenie do zewnetrznej in-
stalacji wyciggowej stuzgcej do odsysania pytu i
wiéréw (nie jest objeta zakresem dostawy).

* Waz ssgcy instalacji wyciggowej nasung¢ na adap-
ter do odsysania (12) znajdujacy sie z tytu na ogra-
niczniku frezarki (2). Dla wezy o $rednicy 100 mm
w opakowaniu dostepny jest stozkowy adapter.

10. Uruchomienie

A Uwaga!
Przed uruchomieniem urzadzenie koniecznie cat-
kowicie zmontowac!

Uwaga: Frezarka posiada wal, ktéry jest ustawiony
pionowo do stotu roboczego. O$ stuzy do mocowania
frezéw, tarcz oraz frezéw ksztattowych. Frezarka jest
stosowana do wykonywania fryzéw, pojedynczych lub
kilku zagtebien, rowkéw, wregoéw, profili oraz profili
przeciwbieznych na prostych powierzchniach.

W przypadku tej frezarki mozna stosowaé frezy o
$rednicy dochodzgcej do maks. 50 mm. Jesli wyma-
gane jest zastosowanie wigkszych $rednic, zalecamy
aby prace wykonywaé¢ w kilku krokach oraz przepro-
wadza¢ dopasowanie przy pomocy rekojesci (5) i lub
stopniowe ustawianie ogranicznika.

Instalacja i wymiana uchwytu narzedziowego

(rys. 20+21)

A Uwaga!

Przed wymiang uchwytu narzedziowego (15) nalezy
odtaczy¢ wtyczke sieciowg maszyny.

* Wybra¢ uchwyt narzedziowy, ktéry odpowiada $red-
nicy frezu.

» Usuna¢ ksztattke redukcyjng (14) z otworu (rys. 20).

» Klucz ptaski SW 18 (16) wsung¢ bezposrednio pod
nakretke zabezpieczajgcg uchwytu narzedziowego
(14) i przytrzymac.

» Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcg uchwytu na-
rzgedziowego (14) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara za pomocg klucza ptaskiego
SW24 (17).

* Wyjaé uchwyt narzedziowy (14).

« Teraz nalezy zatozy¢ odpowiedni uchwyt narzedzio-
wy i odpowiednie narzedzie frezarskie. Narzedzie
frezarskie musi by¢ wsuniete na co najmniej 20 mm.

* Ponownie dociggngé nakretke zabezpieczajgca
uchwytu narzedziowego (14) za pomoca klucza pta-
skiego SW24 (17).

» Ksztattke redukcyjng (14) umiesci¢ z powrotem
w otworze.

« W razie potrzeby wyregulowac ogranicznik przy po-
mocy skali znajdujgcej sie na stole.

» Podiagczy¢ instalacje wyciagowa. Zaleca sig¢ pod-
taczenie instalacji wyciggowej (lub uktadu odsysa-
jacego), aby oczyszczaé otwor z wiéréw, by chio-
dzi¢ silnik i by utatwi¢ doprowadzenie obrabianego
przedmiotu.

* Maszyne ponownie podtgczy¢ do sieci elektryczne;j.

Ustawianie ogranicznika

Stosowanie ogranicznika jest obligatoryjne. Kazda
prace nalezy rozwaza¢ oddzielnie. W przypadku kaz-
dego nowego uzycia nalezy sie upewni¢, czy ostony
sg prawidtowo zainstalowane i ustawione. W przypad-
ku kazdego nowego uzycia element dociskajacy nale-
zy ponownie ustawi¢ na ograniczniku.

Przed rozpoczeciem frezowania nalezy sie upewnic,
czy kazda $ruba jest prawidtowo dokrecona.

Stosowanie ksztattki redukcyjnej

Ksztattke redukcyjng (14) nalezy stosowacé, aby odstep
pomiedzy stotem a wrzecionem ograniczy¢ do mini-
mum. Przed witgczaniem maszyny nalezy systema-
tycznie kontrolowaé, czy ksztattki redukcyjne (14) sa
odpowiednio zainstalowane.

Skontrolowa¢, czy wybrano ksztattki redukcyjne (14)
odpowiednie dla danego frezu oraz jego wysokosci,
aby w ten sposéb zredukowac¢ przechylenie przedmio-
tu obrabianego podczas mijania otworu.

Ksztattka redukcyjna (14) musi obejmowac frezarke.
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Ustawienie predkosci obrotowej, rys. 22 + 28
Dostepnych jest 6 stopni ustawiania predkosci obroto-
wej maszyny (6).
» Okresli¢ optymalng predkos$¢ obrotowg wykonujgc
ciecie prébne na odpadkach.
Uwaga: Stosowanie odpowiedniej predkosci obro-
towej zwigksza zywotno$¢ frezu. Ma ona réwniez
wptyw na powierzchnig obrabianego przedmiotu.

Stopien Predkos¢ obrotowa
1 ok. 11500 min'
2 ok. 13000 min-!
3 ok. 15500 min~'
4 ok. 18000 min-'
5 ok. 21000 min”'
6 ok. 24000 min~'
Wskazowka:

Wartosci w tabeli predkosci obrotowych (Rys. 28) sg
jedynie warto$ciami orientacyjnymi. Moga sie one réz-
ni¢ w zaleznosci od narzedzia i rodzaju drewna.

Ustawianie ogranicznika, rys. 23 + 24

* Ogranicznik (1) nalezy ustawi¢ odpowiednio do
wielko$ci przedmiotu obrabianego oraz do frezu.

+ Odkreci¢ dwie nakretki radetkowe (f+e) znajdujace
sie z tytu ogranicznika (1).

Ograniczniki oraz przyrzady dociskajace nalezy

tak ustawic¢, aby gwarantowaty bezpieczne prowa-

dzenie przedmiotu obrabianego na wlocie i wylo-

cie.

* Ogranicznik (1) przesungé do wybranej pozycji.
Uzyé¢ skali znajdujacej sie na stole (3), aby okre-
$li¢ odstep pomiedzy ogranicznikiem (1) a frezem.

* Ponownie dokreci¢ dwie nakretki radetkowe znaj-
dujace sie z tytu, aby przytrzymac¢ ogranicznik (1)
w tej pozyciji.

Ustawianie ogranicznika dla obrzynania, rys. 23 + 24

» Podczas obrzynania drewna, materiat, ktéry wycho-
dzi z lewej strony frezarki jest cienszy niz materiat
po jej prawej stronie.

* Ruchomy ogranicznik (2c) nalezy ustawi¢ w celu
dopasowania po cienszej stronie materiatu. Stuzy
to podparciu materiatu i gwarantuje doktadne cie-
cie. W tym celu odkreci¢ prawg nakretke radetkowg
(f), przestawi¢ ruchomy ogranicznik (2c) do przodu
i zacisng¢.

Ustawianie listew dociskajacych, rys. 25

Listwy dociskajace (9+2d) stuzg do przytrzymywania

przedmiotu obrabianego i zapobiegajg odrzutowi.

* Frez ustawi¢ w nizszej pozycji

* Wiozyé przedmiot obrabiany i delikatnie zabezpie-
czy¢ go przy pomocy listwy dociskajacej (9+2d)A.

* Usuna¢ przedmiot obrabiany.

* Frez ustawi¢ na odpowiedniej wysokos$ci (patrz:
ustawianie gtebokosci roboczej).

Ustawianie sprawdzianu ciecia poprzecznego,

rys. 26

« Sprawdzian cigcia poprzecznego (10) przesuwa
sie poziomo wzdtuz stotu roboczego, jest on sto-
sowany do przeprowadzania obrzynania oraz cie-
cia pod katem.

« Aby sprawdzian ciecia poprzecznego (10) ustawié
odpowiednio do wybranego kata nalezy odkreci¢
nakretke blokujgcg sprawdzianu ciecia poprzecz-
nego (10a), a nastepnie ustawi¢ go pod wybranym
katem.

Dokreci¢ ponownie nakretke blokujacg sprawdzianu
ciecia poprzecznego (10a).

« Zawsze nalezy wykonac¢ ciecie préobne na odpad-
kach, aby upewni¢ sie, ze ustawienia sg prawidto-
we.

Witaczanie i wylaczanie, rys. 22

Upewni¢ sie, ze wszystkie klucze i narzedzia na-
stawcze zostaty usuniete ze stotu frezarskiego, ze
wszystkie ustawienia zostaty przeprowadzone oraz ze
zamontowano wszystkie pokrywy ochronne.

Wecisng¢ wiagcznik (7/71”), aby uruchomi¢ maszyne.
Wecisng¢ wytgcznik (7/70”), aby wytgczyé maszyne.
Ostroznie: Urzadzenie natychmiast rozpoczyna prace
z ustawiong predkoscig obrotowa.

Ustawianie gtebokosci roboczej (rys. 27)

W celu ustawienia lub zmniejszenia wysokosci wrze-
ciona (stuzy do ustawiania wysokos$ci noza frezarskie-
go) nalezy obroci¢ rekojes¢ (5), aby zmniejszyé lub
zwigkszy¢ wysokos¢.

Ustawienie zabezpieczy¢ poprzez dokrecenie $ruby
zaciskowej (4).

11. Obstuga

* W uchwycie narzedziowym umiesci¢ odpowiednig
frezarke i zabezpieczy¢ go poprzez dokregcenie na-
kretki na uchwycie narzedziowym.
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+ Ustawi¢ predkos¢, gtebokos¢ ciecia, ogranicznik
oraz sprawdzian ciecia poprzecznego.

* Upewni¢ sie, ze ogranicznik doprowadzajgcy jest
prawidtowo ustawiony i podpiera jeszcze nieobro-
biony materiat. Ogranicznik wyjsciowy nalezy tak
ustawié, aby podpierat ciety materiat oraz by za-
gwarantowa¢ wyréwnanie dla odprowadzanego
materiatu.

+ Wiaczy¢ frezarke.

+ Upewni¢ sig, ze przedmiot obrabiany jest mocno
dociskany do ogranicznika.

* Przedmiot obrabiany wsung¢ od strony prawej do
lewej przeciwnie do kierunku obrotu narzedzia.

* Predko$¢ posuwu musi by¢ stata. Nie przesuwaé
zbyt szybko, spowoduje to zbytnie wyhamowanie
silnika.

» Jezeli przedmiot bedzie przesuwany zbyt szybko,
jakos$¢ cigcia moze by¢ staba. Moze to prowadzi¢
réwniez do uszkodzenia noza frezarskiego i silnika.

» Jezeli przedmiot bedzie przesuwany zbyt wolno, w
niektérych miejscach przedmiot obrabiany moze
zostac¢ przypalony.

* W przypadku bardzo twardego drewna i duzych cie¢
konieczne moze by¢ wykonanie kilku krokéw, aby
osiggna¢ wybrang gtgbokos$¢.

* Prawidlowa predko$¢ posuwu zalezy od wielkosci
frezu, od typu materiatu przedmiotu obrabianego
oraz od gtebokosci ciecia. Poéwiczy¢ na odpad-
kach, aby ustawi¢ prawidtowg predkos$¢ posuwu
oraz okresli¢ odpowiednie wymiary.

* Maszyna jest wyposazona w wytgcznik przecigze-
niowy chronigcy silnik. W razi przecigzenia maszy-
na zatrzymuje sie automatycznie. Po chwili wytacz-
nik przecigzeniowy mozna przywréci¢ do pozycji
poczatkowe;.

12. Przylacze elektryczne

Zainstalowany silnik elektryczny jest gotowy do eks-
ploatacji. Przytgcze odpowiada wiasciwym przepisom
VDE (Zwigzek Elektrykéw Niemieckich) oraz normom
DIN.

Przytacze sieciowe udostepniane przez klienta oraz
przedtuzacz muszg by¢ zgodne z powyzszymi prze-
pisami.

Uszkodzony elektryczny przewdéd przytaczeniowy
Na przewodach elektrycznych powstajg czesto uszko-
dzenia izolacji.

Przyczyng moze by¢:

+ Sciskanie, w przypadku gdy przewody s3 prowadzo-
ne przez okna lub szczeliny w drzwiach.

« Zagiecia, w przypadku nieprawidtowego zamoco-
wania lub prowadzenia przewoddw.

* Przeciecia, w przypadku najezdzania na przewody.

* Uszkodzenia izolacji, w przypadku wyrywania z
gniazdka nasciennego.

* Pekniecia, spowodowane starzeniem sig izolacji.

Uszkodzonych przewodéw elektrycznych nie wolno

uzywac - ze wzgledu na uszkodzenie izolacji zagraza-

ja zyciu.

Przewody elektryczne nalezy regularnie kontrolowac¢
pod katem uszkodzen. Pamieta¢, by podczas spraw-
dzania przewodu nie byt on podtaczony do sieci elek-
tryczne;j.

Przewody elektryczne muszg odpowiada¢ wtasciwym
przepisom VDE (Zwigzek Elektrykéw Niemieckich)
oraz normom DIN. Stosowaé¢ wytacznie przewody
elektryczne z oznaczeniem ,HO5VV-F*.

Przestrzega¢ informacji znajdujacej sie na oznaczeniu
typu umieszczonym na przewodzie.

W przypadku jednofazowego silnika pradu przemienne-
go zalecamy, dla maszyn o wysokim pradzie rozrucho-
wym (od 3000 watéw), zabezpieczenie C 16A lub K 16A!

13. Czyszczenie

Niebezpieczenstwo!
Przed podjgciem wszelkich czynnosci zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke sieciowa.

* W miare mozliwosci ostony, szczeliny wentylacyjne
i obudowe silnika powinny byé wolne od pytu i za-
nieczyszczen. Urzgdzenie czysci¢ czystg Scierecz-
ka lub przedmuchiwa¢ sprezonym powietrzem pod
niskim ci$nieniem.

« Zalecamy czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdym uzyciu.

« Urzadzenie powinno sie regularnie czysci¢ wilgot-
ng szmatkg i niewielkg iloscig mydta szarego. Nie
stosowac¢ detergentéw ani rozpuszczalnikéw, ktére
mogtyby uszkodzi¢ elementy urzadzenia wykonane
z tworzyw sztucznych. Zwraca¢ uwage, aby do wne-
trza urzadzenia nie dostata sie woda. Przedostanie
sie wody do urzadzenia elektrycznego zwigeksza ry-
zyko porazenia pradem.
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14. Przechowywanie

Urzgdzenie i jego wyposazenie przechowywaé w miej-
scu zaciemnionym, suchym i zabezpieczonym przed
mrozem oraz niedostepnym dla dzieci. Optymalna
temperatura przechowywania wynosi od 5 do 30°C.
Narzedzie przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu.
Przykry¢ narzedzie, by chroni¢ je przed pytem lub wil-
gocig. Zachowac instrukcje obstugi narzedzia.

15. Konserwacja

We wnetrzu urzadzenia nie ma elementéw wymagajg-
cych konserwacji.

* Przed kazdym uruchomieniem nalezy upewni¢ sie,
ze urzadzenia zabezpieczajgce sg w doskonatym
stanie i dziatajg prawidtowo.

* Przed kazdym nowym uruchomieniem nalezy
sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potgczen.

Informacje serwisowe

Nalezy pamietac, ze w przypadku tego produktu poniz-
sze czesci podlegajg naturalnemu zuzyciu lub zuzyciu
uwarunkowanemu uzytkowaniem, bgdz sg potrzebne
jako materiaty zuzywalne.

Czesci zuzywalne*: Szczotki weglowe, frezarka

* opcjonalnie w zakresie dostawy!

Przylacza i naprawy

Podtgczanie oraz naprawy wyposazenia elektryczne-
go mogag byé przeprowadzane przez wykwalifikowane-
go elektryka.

W przypadku pytan prosze o podanie nastepujacych
danych:

* Rodzaj pradu silnika

« Dane z tabliczki identyfikacyjnej maszyny

+ Dane z tabliczki identyfikacyjnej silnika

Czesci zamienne i wyposazenie mozna zamowi¢ w
naszym punkcie serwisowym. W tym celu zeskanowaé
kod QR znajdujacy sie na stronie tytutowej.

16. Utylizacja i ponowne
wykorzystanie

Wskazowki dotyczace opakowania

oy oz Materiaty opakowaniowe nadaja
%@ @‘h ésie do recyklingu. Opakowania
nalezy utylizowaé w sposéb przy-

jazny dla srodowiska.

Wskazowki dotyczace ustawy o urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych (ElektroG)

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektro-

E niczne nie wchodza w skfad odpadow do-
mowych, lecz musza by¢ zbierane i usuwa-
ne oddzielnie!

» Stare baterie lub akumulatory, ktére nie sg na state
zainstalowane w starym urzadzeniu, nalezy usu-
naé przed oddaniem go do serwisu nie powodujgc
zniszczenia! Ich utylizacja jest regulowana ustawg
o bateriach.

* Wiasciciele lub uzytkownicy urzgdzen elektrycz-
nych i elektronicznych sg prawnie zobowigzani do
ich zwrotu po zakonczeniu uzytkowania.

« Uzytkownik koncowy jest odpowiedzialny za usunig-
cie swoich danych osobowych ze starego urzgdze-
nia przeznaczonego do utylizacji!

« Symbol przekreslonego kosza na $mieci oznacza,
ze zuzytego urzadzenia elektrycznego i elektronicz-
nego nie wolno wyrzuca¢ razem z odpadami domo-
wymi.

« Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne moz-
na bezptatnie oddawac¢ w nastepujgcych miejscach:
- Publiczne punkty utylizacji lub zbiérki (np. podwo-

rza budynkéw komunalnych)

- Punkty sprzedazy urzadzen elektrycznych (sta-
cjonarne i internetowe), o ile sprzedawcy sg zobo-
wigzani do ich odbioru lub oferujg je dobrowolnie.

- Do trzech sztuk urzadzen elektrycznych i elektro-
nicznych kazdego typu, o dtugosci krawedzi nie
wiekszej niz 25 centymetrow, mozna bezptatnie
zwroéci¢ do producenta bez koniecznosci wcze-
$niejszego zakupu nowego urzadzenia od produ-
centa lub mozna je oddac¢ do innego autoryzowa-
nego punktu zbiérki w swojej okolicy.

- W celu uzyskania informacji na temat dodatko-
wych warunkéw przyjmowania zwrotéw przez
producentéw i dystrybutoréw nalezy skontakto-
wac sie z odpowiednim dziatem obstugi klienta.
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* W przypadku dostarczenia przez producenta no-
wego urzgdzenia elektrycznego do prywatnego
gospodarstwa domowego, moze ono zorganizowaé
bezptatng zbidrke zuzytych urzadzen elektrycznych
i elektronicznych na wniosek uzytkownika koncowe-
go. W tym celu nalezy skontaktowaé si¢ z dziatem
obstugi klienta producenta.

* Niniejsze o$wiadczenia dotyczg wytacznie urza-
dzen zainstalowanych i sprzedawanych w krajach
Unii Europejskiej i podlegajg Dyrektywie Europej-
skiej 2012/19/UE. W krajach spoza Unii Europej-
skiej mogg obowigzywaé inne przepisy dotyczgce
utylizacji zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych.

17. Pomoc dotyczaca usterek

W ponizszej tabeli podano oznaki btedéw oraz opisano sposéb stosowania srodkéw zaradczych, gdy maszyna nie
pracuje prawidtowo. Jezeli mimo to nie ma mozliwosci zlokalizowania i usuniecia problemu, nalezy zwrdcic¢ sie do
warsztatu serwisowego.

Usterka Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Brak napiecia sieciowego Skontrolowa¢ napigcie zasilajgce

Nie mozna uruchomic¢

maszyny

Zuzyte szczotki weglowe Dostarczy¢ maszyne do warsztatu serwisowego

Skontrolowa¢ zabezpieczenie wstepne od strony sieci

Maszyna stale sie
wytgcza w trakcie biegu
jatowego

Maszyna nie uruchamia sie ponownie sama ze wzgledu
na wbudowane zabezpieczenie niedomiarowo-
napieciowe i po przywrdceniu napiecia nalezy jg
ponownie wigczy¢.

Awaria sieci

Aktywacja zabezpieczenia

W trakcie obrébki
maszyna zatrzymuje
sie

przecigzeniowego ze
wzgledu na tepy no6z, zbyt
duzy posuw lub grubos¢
wiérow

Przed kontynuowaniem pracy nalezy wymieni¢ n6z lub
odczeka¢, az silnik ostygnie.

Podczas obrobki
predkos$¢ obrotowa

Odbior zbyt duzej ilosci
wioréw

Zredukowac odbidr wiérow

Niedoktadny obraz
frezowania

spada Zbyt duzy posuw Zredukowac predkos¢ posuwu
Tepy frez Wymieni¢ frez
Tepy frez Wymieni¢ frez

Nieréwnomierny posuw

Frezowanie przeprowadzac¢ ze statym dociskiem i
zredukowanym posuwem

Zatkany wyrzut wiérow
(bez odsysania)

Odbiér zbyt duzej ilosci
wiérow

Zredukowa¢ odbidr widrow

Tepy frez

Wymieni¢ frez

Zbyt wilgotne drewno

Poddawac obrébce tylko suche drewno.
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Objasnjenje simbola na uredaju

Svrha je simbola u ovom priru€niku skrenuti vaSu pozornost na moguce rizike. Sigurnosne simbole i objasnjenja uz
njih valja pomno prougiti. Sama upozorenja neée otkloniti rizike i ne mogu zamijeniti ispravne mjere za sprje€avanje
nezgoda.

Upozorenje — radi smanjivanja rizika od ozljeda procitajte priru¢nik za uporabu.

Nosite Stitnik sluha. Djelovanje buke moZe uzrokovati gubitak sluha.

@ Nosite masku protiv prasine. Prilikom obradivanja drva i drugih materijala moze nastati
B
OFE—

Stetna prasina. Nije dopusteno obradivati materijal koji sadrzava azbest!

Nosite zastitne naocale. Iskre koje nastanu tijekom rada ili iverje, strugotine i prasina koje
izide iz uredaja mogu uzrokovati gubitak vida.

Vodite raéuna o smjeru uvlacenja!

=
ﬁ\ Tvrdo drvo (bukovina, hrastovina)

Meko drvo (smrekovina, borovina)

U ovom priru¢niku za uporabu mjesta koji se tiCu vase sigurnosti oznacili smo ovim

A Pozor!
znakom.
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1. Uvod

Proizvodac:

Scheppach GmbH
Glinzburger Straflte 69
D-89335 Ichenhausen

Postovani kupci,
Zelimo vam mnogo zadovoljstva i uspjeha pri radu s
novim uredajem.

Napomena:

Prema vaze¢em njemackom Zakonu o odgovornosti

za proizvode, proizvodac ovog uredaja ne odgovara za

Stete koje nastanu na ovom uredaju ili koje ovaj uredaj

uzrokuje u sluc¢aju:

* nestruénim rukovanjem

* Nepridrzavanje priru¢nika za uporabu,

» Popravcima koje obave neovlasteni stru¢njaci

* Montiranje i zamjena neoriginalnih rezervnih dije-
lova

* nenamjenskom uporabom

» kvarom elektricnog sustava zbog nepostivanja elek-
tricnih propisa i propisa VDE 0100, DIN 57113 / VDE
0113

Vodite ra¢una o sljede¢em:

Prije montaze i stavljanja u pogon procitajte cjeloku-
pan tekst priru¢nika za uporabu.

ovaj priruénik za uporabu pomoc¢i ¢e vam da upoznate
uredaj i upotrebljavate ga na propisan nacin.

Priruénik za uporabu sadrZzava vazne napomene za
siguran, ispravan i u¢inkovit rad s uredajem te za izbje-
gavanje opasnosti, smanjivanje troSkova popravka i
prekida rada te povecavanje pouzdanosti i vijeka tra-
janja uredaja.

Osim sigurnosnih propisa iz ovog priru¢nika za upora-
bu svakako se pridrZavajte i nacionalnih propisa koji se
odnose na rad ovog uredaja.

Cuvajte priruénik za uporabu u blizini uredaja, zasti-
¢enog od prljavstine i vlage u plasti¢noj vrecici. Prije
pocetka rada svi rukovatelji moraju proditati i pozorno
se pridrzavati ovog priru¢nika.

Na uredaju smiju raditi samo osobe koje su poducene
u uporabi uredaja i upu¢ene u opasnosti koje su pove-
zane s njegovom uporabom.

Strojem smiju rukovati samo osobe odgovaraju¢e mi-
nimalne dobi.

Osim sigurnosnih napomena sadrzanih u ovom prirué-
niku za uporabu i posebnih nacionalnih propisa valja se
pridrzavati i op¢eprihvaéenih tehnickih pravila za rad
konstrukcijski identi¢nih naprava.

Ne preuzimamo odgovornost za nezgode ili Stete koje
nastanu zbog nepridrZzavanja ovog priru¢nika i sigur-
nosnih napomena.

2. Opis uredaja (sl. 1)

1. Prosirenje stola

1a. Lijevo proSirenje stola

1b. Desno proSirenje stola

2. Graniénik

2a. Grani¢na letvica

2b. Okomiti pridrzni oslonac

2c. Pomiéni graniénik

2d. Potisna letvica

2e. Drzac potisne letvice

2f.  Grani¢nik osnovnog tijela

2g. Zatezac

2h. Vodoravni pridrzni oslonac

2i. Pri¢vrsna stezaljka

3. Radni stol

4. Pritezni vijak za namjestanje radne dubine
5. Rucka

6. Prekidac broja okretaja

7. Glavna sklopka

8. Preopteretna sklopka

9. Prednja potisna letvica

9a. Drzac prednje potisne letvice s vijcima
10. Ravnalo za poprecno rezanje
10a.Zaporna matica na ravnalu za poprecno rezanje
11. Naprava za montazu proSirenja stola
12. Usisni adapter

13. Stitnik s dosjednim zatikom

14. Redukcijski element

15. Zahvatnik alata

16. Celjusni kljug veligine 18

17. Celjusni kljug veligine 24

3. Opseg isporuke

« Stolna glodalica

» ProSirenje stola lijevo (1a)

* ProSirenje stola desno (1b)

« 2xgranic¢na letvica (2a)

» 2x pritiska¢ (2g)

« 2x okomiti pridrzni oslonac (2b)
« 2x priévrsna stezaljka (2i)

» Potisna letvica (2d)
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+ Drzac potisne letvice (2e)

» 2xvodoravni pridrzni oslonac (2h)
+ Pomi¢ni grani¢nik (2c)

+ Granicnik osnovnog tijela (2f)

* Prednja potisna letvica (9)

+ Drzac prednje potisne letvice s vijcima (9a)
+ Usisni adapter (12)

* 2xdrvo za guranje

+ Ravnalo za popre¢no rezanje (10)
+ Stitnik s dosjednim zatikom (13)

* 8x imbus vijak M5 x 20 (m)

* 6x imbus vijak M5 x 12 (1)

+ 2x imbus vijak M6 x 16 (g)

» 2xvijak sa Sesterostranom glavom M6 x 40 (c)
+ 7x zaporni vijak M6 x 20 (f)

+ 3x zaporni vijak M6 x 25 (d)

» 5x zaporni vijak M6 x 35 (e)

+ 2x nazubljeni vijak M6 (a)

* 17x podlozna plo¢ica @ 6 (h)

* 14x podlozna plo¢ica @ 5 (n)

* 13x nazubljena matica M6 (b)

+ 2x krilata matica M6 (i)

* 2x matica M6 (j)

+ 8x matica M5 (o)

* Imbus klju¢ veli¢ine 4 (k)

+ Celjusni kljug veli¢ine 18

+ Celjusni kljug veli¢ine 24

+ Naprava za montazu prosirenja stola (11)
» Zahvatnik alata @6 /8 /12

* Priruénik za uporabu

+ Imbus klju¢ veli¢ine 5 (p)

4. Namjenska uporaba

Stroj je namijenjen isklju¢ivo za sljedece aktivnosti:
obrada materijala od drva i plastike, npr.: glodanje uto-
ra, izrada udubljenja, kopiranje krivulja i natpisa unutar
zadanih granica stroja. Glodalica se ne smije upotre-
bljavati za obradu metala, kamena itd.

Stroj je dopus$teno rabiti samo namjenski. Svaka druga
uporaba smatra se nenamjenskom. Za $tete ili ozljede
uzrokovane takvom uporabom odgovoran je korisnik/
rukovatelj, a ne proizvodac.

Sastavni je dio namjenske uporabe i pridrzavanje si-
gurnosnih napomena te uputa za montazu i rad u pri-
ruéniku za uporabu.

Osobe koje strojem rukuju i koje ga odrzavaju moraju biti
upoznate s njim i podu¢ene o mogucim opasnostima.
Osim toga, valja se strogo pridrzavati vazecih propisa
o sprjeGavanju nesreca.

Valja se pridrzavati ostalih op¢ih pravila iz podrucja
medicine rada i tehnicke sigurnosti.

Proizvoda¢ ne odgovara za izmjene na stroju i time
uzrokovane Stete.

Stroj je dopusteno rabiti samo s originalnim dijelovima
i originalnim priborom proizvodaca.

Valja se pridrzavati proizvodackih propisa o sigurnosti,
radu i odrzavanju te dimenzija navedenih u tehnic¢kim
podatcima.

Vodite raéuna o tome da naSi uredaji namjenski nisu
konstruirani za komercijalnu, obrtni¢ku ili industrijsku
uporabu. Ne preuzimamo odgovornost ako se uredaj
rabi u komercijalnim, obrtni¢kim ili industrijskim pogo-
nima te za srodne postupke.

Uredaj je namijenjen za uporabu odraslih osoba. Mla-
dez starija od 16 godina smije rabiti uredaj samo pod
nadzorom. Proizvoda¢ ne odgovara za Stete uzroko-
vane nenamjenskom uporabom ili pogre$nim rukova-
njem.

Upotrebljavajte uredaj samo kao $to je opisano i za na-
vedena podruc¢ja primjene. Uredaj nije namijenjen za
komercijalnu uporabu. Svaka druga uporabaili izmjena
uredaja smatra se nenamjenskom i skriva znatne opa-
snosti od nesrec¢a. Proizvoda¢ ne preuzima odgovor-
nost za Stete uzrokovane nenamjenskom uporabom.

5. Opce sigurnosne napomene

Pozor! Pri uporabi elektri¢nih alata valja se pridrza-
vati sljedec¢ih osnovnih sigurnosnih mjera radi zastite
od elektriénog udara te opasnosti od ozljeda i poza-
ra. Prije uporabe ovog elektri¢nog alata procitajte sve
sljede¢e napomene i Cuvajte ih na sigurnom mjestu.

Siguran rad
1 Odrzavajte red u radnom prostoru
— Nered u radnom prostoru moze uzrokovati nez-
gode.
2 Vodite ra¢una o okolnim utjecajima
— Elektriéne alate ne izlazite kisi.
— Elektricne alate ne rabite u vlaznoj ili mokroj
okolini.
— Pobrinite se za dobru rasvjetu radnog prostora.
— Ne rabite elektri¢ne alate ondje gdje postoji opa-
snost od pozara ili eksplozije.
3 Zastitite se od elektricnog udara
— lzbjegavajte dodir tijela s uzemljenim dijelovima
(npr. cijevima, radijatorima, elektri¢nim Stednja-
cima, rashladnim uredajima).
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Udaljite druge osobe.

— Ne dopustite drugim osobama, a naro¢ito djeci,
da dodiruju elektri¢ni alat ili kabel. Udaljite ih iz
svog radnog prostora.

Spremite elektri€ne alate koje ne rabite na sigurno
mjesto

— Elektri¢ne alate koje ne rabite spremite na suho,
poviSeno ili zatvoreno mjesto, izvan dohvata
djece.

Ne preopterecujte elektri¢ni alat

— Radit ¢ete bolje i sigurnije u navedenom ras-
ponu snage.

Rabite ispravan elektri¢ni alat

— Ne rabite slabe elektri¢ne alate za teSke radove.

— Elektriéni alat ne rabite za svrhe za koje nije
predviden. Na primjer, ne rabite ru¢nu kruznu
pilu za rezanje grana stabala ili cjepanica.

Nosite odgovarajucu odjeéu

— Ne nosite Siroku odjecu ili nakit jer bi ih pokretni
dijelovi mogli zahvatiti.

— Pri radu na otvorenom preporucujemo nekliza-
juce cipele.

— Ako imate dugu kosu, nosite mrezicu za kosu.

Rabite zastithu opremu

— Nosite zastitne naocale.
— Prilikom rada u prasnjavim uvjetima rabite ma-
sku za disanje.

Pri obradivanju drva, drvenastih materijala ili pla-

stike prikljugite uredaj za usisavanje prasine.

— Ako postoje priklju€ci za uredaj za usisavanje
i prikupljanje prasine, provjerite jesu li oni pri-
klju€eni i rabe li se ispravno.

— Rad u zatvorenim prostorijama prilikom obra-
divanja drva, drvenastih materijala i plastike
dopusten je samo s odgovarajuéim usisnim
sustavom.

Kabel ne rabite za svrhe za koje nije namijenjen

— Ne rabite kabel kako biste izvukli utika¢ iz uti¢-
nice. Zastitite kabel od vruéine, ulja i ostrih
rubova.

Ugvrstite izradak

— Za ucvrscivanje izratka uporabite zatezace ili
Skripac. On ¢e time biti sigurnije u¢vr§¢en nego
rukom i omogucit ¢e rukovanje strojem objema
rukama.

— Za duge izratke potrebna je dodatna podloga
(stol, stalci itd.) kako bi se izbjeglo prevrtanje
stroja.

— lzradak uvijek pritisnite na radnu plo¢u i gra-
ni¢nik kako biste sprijecili klimanje i zakretanje
izratka.

-

5

20

Izbjegavajte neobi¢an polozaj tijela

— Zauzmite siguran polozaj tijela i uvijek odrza-
vajte ravnotezu.

— Izbjegavajte nespretne polozaje ruku pri kojima
bi zbog iznenadnog otklizavanja jedna ruka ili
obje ruke mogle dodirnuti glodalo.

Pozorno njeguijte alate

— Of@trite i Cistite rezne alate kako biste mogli ra-
diti bolje i sigurnije.

— Slijedite upute za podmazivanje i mijenjanje

alata.

Redovito provjeravajte elektri¢ni kabel elek-

tricnog alata i u slu€aju o$te¢enja prepustite

ovlastenom struénjaku da ga zamijeni.

Redovito provjeravajte produzne kabele i zami-

jenite ih ako su oSteceni.

Odrzavajte ru¢ke suhima, Cistima i bez ulja i

masnoce.

Izvucite utika¢ iz uti¢nice

— Nikad ne uklanjajte labave strugotine, piljevinu

ili uglavljene drvene dijelove kad glodalo radi.

— Kad elektri¢ni alat ne rabite, prije odrzavanja
i pri zamjeni alata kao $to su list pile, svrdlo,
glodalo.

— Ako se glodalo prilikom rezanja blokira zbog
prevelike sile pomicanja, iskljucite uredaj i
iskopcCajte ga s elektricne mreze.

— Maknite izradak i pobrinite se za to da se glo-
dalo slobodno kreée. Ukljugite uredaj i ponovite
rezanje sa smanjenom silom pomicanja.

Ne ostavljajte utaknute klju¢eve za alat

— Prije ukljugivanja provijerite jesu li klju€evi i alati
za namjestanje uklonjeni.

Izbjegavajte nenamjerno pokretanje

— Prilikom ukop€avanja utikaca u uti¢nicu provje-
rite je li sklopka isklju¢ena.

Rabite produzne kabele za vanjski prostor

— Na otvorenom rabite samo odobrene i primje-
reno oznacene produzne kabele.

— Rabite kabelski bubanj samo kad je odmotan.

Budite uvijek pozorni

— Pazite na ono $to radite. Radite razumno. Ne
rabite elektri¢ni alat ako ste dekoncentrirani.

Provjerite je li elektriéni alat eventualno oStecen

— Prije nastavka uporabe elektricnog alata valja
pozorno provjeriti ispravno i namjensko funk-
cioniranje zastitnih naprava ili lako o$te¢enih
dijelova.
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— Provjerite funkcioniraju li pokretni dijelovi
ispravno i da ne zapinju te jesu li dijelovi oSte-
¢eni. Svi dijelovi moraju biti ispravno montira-
ni i ispunjavati sve uvjete kako bi se osigurao
ispravan rad elektri¢nog alata.

— Ovlastena specijalizirana radionica mora na-
mjenski popraviti ili zamijeniti oSte¢ene zastit-
ne naprave i dijelove, osim ako nije drugacije
navedeno u priruéniku za uporabu.

— Os$tecene sklopke mora zamijeniti radionica
servisne sluzbe.

— Ne rabite neispravne ili oSte¢ene elektricne
kabele.

— Ne rabite elektri¢ne alate ¢&iju sklopku nije mo-
guce ukljugiti i iskljuciti.

21 POZOR!

— Uporaba drugih nastavaka i drugog pribora

moze predstavljati opasnost od ozljeda za vas.

22 Popravak elektri¢nog alata prepustite elektri¢aru

— Ovaj elektriéni alat udovoljava primjenjivim si-

gurnosnim propisima. Popravke smije obavljati

samo ovlasteni elektri¢ar uporabom originalnih

rezervnih dijelova; u suprotnom korisnik moze
dozivjeti nezgode.

Rukovatelj mora uvijek biti ispred stroja kako bi
se sprijecila opasnost.

Upozorenje! Ovaj elektri¢ni alat tijekom rada proizvodi
elektromagnetsko polje. To polje mozZe u odredenim
okolnostima ometati aktivne ili pasivhe medicinske
implantate. Kako bi se smanjila opasnost od teskih ili
smrtonosnih ozljeda, preporu€ujemo da se osobe s
medicinskim implantatima prije rukovanja elektri¢nim
alatom savjetuju sa svojim lije€nikom i proizvodac¢em
tog medicinskog implantata.

DODATNE SIGURNOSNE NAPOMENE

+ Provjerite ispravnost glodalice prije uporabe.

* Rabite prstene stolnog umetka koji su prikladni za
veli¢inu glodalice.

+ Uvijek nosite prikladnu osobnu zastitnu opremu.
Ona obuhvaca sljedeée:

» Zastitu za sluh radi smanjenja rizika od gubitka sluha.

+ Zastitu za disanje radi smanjenja rizika od udisanja
opasne prasine.

* Moguce ozljede pri rukovanju jedinicom za glodanje
i hrapavim materijalima zbog ostrih bridova. Nosi-
te zastitne naocale radi izbjegavanja ozljeda ociju
zbog dijelova koji lete.

» Prilikom obradivanja drva radno osoblje mora biti in-
formirano o uvjetima koji utje€u na oslobadanje pra-
Sine, npr. vrsta obradivanog materijala, konstrukcija
lokalnog sustava razdvajanja (zahvacanje ili izvor)
i ispravno namjestanje zastitnih pokrova, vodecih
plo¢a i vodilica.

» Upozorenje! Ne rabite nepreporucene alate za glo-
danje jer u sluéaju gubitka kontrole to moze uzroko-
vati ozljede. Rabite samo alate za glodanje koji su
konstruirani za ruéno pomicanje i oznaceni ozna-
kom MAN (ruéno pomicanje) sukladno normi EN
847-1.

* Opasna situacija uzrokovana nekontroliranim izdi-
zanjem izratka. Dovoljno poduprite duge izratke ka-
ko biste ih zadrZali na mjestu.

* Moguce trzanje, iznenadna reakcija zbog gubitka
kontrole prilikom vodenja malog izratka. Prilikom
obradivanja uskih izradaka rabite dodatne naprave
kao $to su naprave za vodoravno pritiskanje.

* Neodrzavani alati mogu uzrokovati nekontrolirane
situacije. Rabite samo oStre, odrzavane alate za
glodanje namjes$tene sukladno informacijama proi-
zvodaca alata.

* Moguce dodirivanje pokretnih dijelova.
Prije zamjene ili namjestanja iskljugite stroj i izvuci-
te elektri¢ni utikac.

* Moguce pogreske prilikom pozicioniranja alata za
glodanje. Ispravno umetnite alat za glodanje u stroj.
Gurajte izradak suprotno smjeru vrtnje vretena.

» Odaberite brzinu vrtnje prikladnu za koristeni alat
za glodanje i materijal.

« Udaljite Sake tijekom glodanja na grani¢niku. Rabite
naprave za pritiskanje (potisni blok) po mogué¢nosti
zajedno s grani¢nikom.

* Nedostajuci poprecni grani¢nici mogu uzrokovati tr-
zanje. Prilikom uévr§éenog glodanja rabite straznje
i/ili prednje popre¢ne grani¢nike priévrs¢ene za gra-
ni¢nik za glodanje.

6. Potencijalni rizici

Stroj je konstruiran prema aktualnom stanju tehnike i
prihva¢enim pravilima o tehni¢koj sigurnosti. Unato¢
tome, prilikom rada mogu se pojaviti neke potencijalni
rizici.

« Opasnost za zdravlje zbog elektri¢ne energije u slu-
€aju uporabe neispravnih elektri¢nih kabela.

+ Osim toga, unato¢ svim poduzetim mjerama opreza,
mogu postojati skriveni potencijalni rizici.
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+ Potencijalne rizike moguce je smanijiti na minimum
pridrzavanjem “sigurnosnih napomena” i “namjen-
ske uporabe” te cijelog priru€nika za uporabu.

+ lzbjegavajte iznenadna pokretanja stroja: prilikom
ukopé&avanja utikac¢a u uti¢nicu nije dopusteno priti-
skati tipku za pokretanje. Rabite alat koji se preporu-
¢uje u ovom priruéniku za uporabu. Tako ¢ete postic¢i

optimalan uginak stroja.

» Drzite Sake dalje od radnog podrucja kada stroj radi.

7. Tehnic¢ki podatci

Dimenzile DxSxV

1030 x 360 x 311 mm

Veligina stolaD x § 610 x 360 mm
Visina stola 311 mm
Dimgnzije prosSirenja stola 210 x 360 mm
DxS

Regulator visine vretena 0—-40 mm
Stolni ulozni prsteni @32/47,5/55/75 mm
Brzina vrtnje vretena 11500 — 24000 o/min
@ glodala maks. @50 mm
Masa 21 kg
Motor 230-240V~/50 Hz
Ulazna snaga 1500 W
Stupanj zastite IP20

Razred zastite

Pridrzavamo pravo na tehni¢ke izmjene!

Buka i vibracije

A Upozorenje: Buka mozZe imati ozbiljne posljedice
na va$e zdravlje. Ako buka stroja prijede 85 dB, nosite
odgovarajucu zastitu za sluh.

Karakteristi¢ne vrijednosti zvuka
Vrijednosti buke utvrdene su u skladu s normom EN
61029.

Razina zvu¢ne snage L, 102 dB
Razina zvuénog tlaka LpA 89dB
Nesigurnost K 3dB

WalpA

8. Raspakiravanje

» Otvorite pakiranje i oprezno izvadite uredaj.

« Uklonite ambalazni materijal te ambalazne i tran-
sporte osigurace (ako postoje).

* Provjerite je li isporu¢ena oprema kompletna.

» Provjerite postoje li na uredaju i priboru Stete kod
transporta. U slu¢aju reklamacija potrebno je odmah
obavijestiti otpremnika. Naknadne reklamacije neée
se uvaziti.

« Sacuvajte pakiranje po mogucnosti do isteka jam-
stvenog razdoblja.

» Prije uporabe upoznajte se s uredajem na temelju
priruénika za uporabu.

* Kao pribor te potro$ne i rezervne dijelove rabite
samo originalne dijelove. Rezervne dijelove mozete
nabaviti od ovlastenog distributera.

» Prilikom narudivanja navedite nase brojeve artikala
te tip i godinu proizvodnje uredaja.

/A UPOZORENJE!

Uredaj i ambalazni materijali nisu djecja igracka!
Djeca se ne smiju igrati plastiénim vre¢icama, fo-
lijama i malim dijelovima! Postoji opasnost od gu-
tanja i gusenja!

9. Montaza

A Pozor:
Prije svih radova namjestanja ili odrZavanja izvucite
mrezni utikag.

Pri¢vrséivanje stroja

Prije uporabe preporu¢ujemo da stroj pricvrstite na

radni stol s pomocu cetiriju otvora.

1 PovrSinu za montiranje valja prethodno izbusiti
vodecéi ra¢una o razmacima izmedu dvaju otvora
za pri¢vr§c¢ivanje na postolju.

2 Svaku to¢ku uévrséenja potrebno je pritegnuti
vijcima (nisu isporuceni).

3 Vijci moraju biti dovoljno dugi: Vodite raéuna o
debljini radne plohe na koju je stroj pri€vrscéen.

4  Uporabite podlozne plocice i pri€vrstite radnu
plohu maticama.

5 Radna ploha mora biti dovoljno velika kako bi se
onemogucdilo prevrtanje sklopa tijekom rada.

Dijelovi za prosSirenje stola (sl. 2)
« ProSirenje stola lijevo (1a)
» ProSirenje stola desno (1b)
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» Naprava za montazu prosirenja stola (11)
* 6x imbus vijak M5 x 12 (1)

+ 8x imbus vijak M5 x 20 (m)

* 14x podlozna plo¢ica @ 5 (n)

* 8x matica M5 (o)

Montaza prosirenja stola (sl. 3)

ProSirenja stola (1) povec¢avaju povrsinu stola i tako
omogucuju obradu vecih izradaka i izvr§avanje poseb-
nih radova glodanja.

+ Pri¢vrstite proSirenja stola (1a+1b) na obje strane s
po 4 imbus vijka M5 x 20 (m), 4 podloZne plogice
@ 5 (n) i 4 Sesterostrane matice M5 (o) bo¢no i s po
3 imbus vijka M5 x 12 () i 3 podloZne plocice @ 5 (n)
¢eono na radni stol (3).

* Napravu za montazu proSirenja stola (11) gurnite u
utor sve dok ne nalijeze na lijevom proSirenju stola
(1a) ili desnom prosirenju stola (1b) i radnom stolu
(4).

+ Pritegnite napravu za montazu proS$irenja stola (11).

« Cvrsto pritegnite sve vij¢ane spojeve.

» Ponovite postupak na drugoj strani.

Dijelovi za grani¢nik za glodanje (sl. 4)
* 2xgrani¢na letvica (2a)

+ 2x pritiska¢ (2g)

+ 2x okomiti pridrzni oslonac (2b)

* 2x pri¢vrsna stezaljka (2i)

+ Potisna letvica (2d)

+ Drzac potisne letvice (2e)

» 2xvodoravni pridrzni oslonac (2h)

+ Pomi¢ni grani¢nik (2c)

+ Grani¢nik osnovnog tijela (2f)

* Prednja potisna letvica (9)

+ Drzac prednje potisne letvice s vijcima (9a)
+ Usisni adapter (12)

* 2ximbus vijak M6 x 16 (g)

+ 2x vijak sa Sesterostranom glavom M6 x 40 (c)
+ 6x zaporni vijak M6 x 20 (f)

* 2xzaporni vijak M6 x 25 (d)

* 5x zaporni vijak M6 x 35 (e)

+ 2x nazubljeni vijak M6 (a)

* 10x nazubljena matica M6 (b)

+ 2x krilata matica M6 (i)

* 15x podlozna plo¢ica (h)

* 2x matica M6 (j)

Montaza grani¢nika za glodanje (sl. 5 - 16)

-

. korak (sl. 5)

Pricvrstite 2 pritiskaa (2g) na vodoravne pridrzne
oslonce (2h) s pomoc¢u 2 zaporna vijka M6 x 35 (e),
2 podlozne plocice @ 6 (h) i dvije nazubljene matice
M6 (b).

. korak (sl. 6):

Pricvrstite potisnu letvicu (2d) na drza¢ potisne le-
tvice (2e) s pomocu 2 zaporna vijka M6 x 25 (d), 2
podlozne plocice @ 6 (h) i 2 krilate matice M6 (i).

. korak (sl. 7):

Utaknite usisni adapter (12) u grani¢nik osnovnog
tijela (2f).

. korak (sl. 8):

Pri¢vrstite okomite pridrzne oslonce (2b) na granic¢-
nik osnovnog tijela (2f) i na pomiéni graniénik (2c) s
pomocu po jednog imbus vijka M6 x 16 (g).

. korak (sl. 9):

Postavite pomi¢ni grani¢nik (2c) u predvideni utor u
grani¢niku osnovnog tijela (2f) i pri¢vrstite ga s po-
mocu zapornog vijka M6 x 25 (d), podlozne plocice
@ 6 (h) i nazubljene matice M6 (b) te zapornog vijka
M6 x 35 (e), podlozne ploc¢ice @ 6 (h) i nazubljene
matice M6 (b).

Na lijevoj strani postavite zaporni vijak M6 x 20 (f) s
podloznom plo¢icom & 6 (h) i osigurajte ga nazublje-
nom maticom M6 (b).

. korak (sl. 10+11)

Dva vijka sa $esterokutnom glavom M6 x 40 (c) po-
stavite odozdo u grani¢nik osnovnog tijela (2f) (sl.
10).

Drzac¢ potisne letvice (2e) pricvrstite s potisnom le-
tvicom (2d) s pomoc¢u dva vijka sa Sesterostranom
glavom M6 x 40 (c), dvije podlozne plocice @ 6 (h) i
dvije matice M6 (j). (SI. 11)

Za pri¢vr&civanje grani¢nih letvica postavite Cetiri
zaporna vijka M6 x 20 (f), Cetiri podlozne plocice & 6
(h) i Cetiri nazubljene matice M6 (b).

. korak (sl. 12)

Pri¢vrstite dva vodoravna pridrzna oslonca (2h) s
pritiskacima (2g) na okomite pridrzne oslonce (2b) s
pomocu dvije priévrsne stezaljke (2i) i dva nazublje-
na vijka M6 (a) kao $to je prikazano na sl. 12.
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8. korak (sl. 13+14)
» Gurnite dvije grani¢ne letvice (2a) kroz zaporne vijke
M6 x 20 (2f) kao $to je prikazano na sl. 13 14.

9. korak (sl. 15+16)

+ Zamontazu grani¢nika na radni stol (3) umetnite oba
oznacena vijka u oznacene utore na radnom stolu
(3) i uCvrstite ih.

+ Usmijerite grani¢ne letvice (2a) u Zeljeni polozaj, a
zatim zategnite oznacene nazubljene matice.

Montaza prednje potisne letvice (sl. 17+18)

+ Drzac prednje potisne letvice s vijcima (9a) pri¢vr-
stite na radni stol s pomocu priloZenih vijaka (sl. 17).

+ Pri¢vrstite prednju potisnu letvicu (9) na drza¢ (9a)
s pomocu dva zaporna vijka M6 x 20 (f), dvije pod-
loZne ploc¢ice @ 6 (h) i dvije nazubljene matice M6
(b) (sl. 18).

+ Za poravnanje mozete upotrijebiti popre¢ni granic-
nik (10).

Montaza Stitnika (sl. 19)

« Stitnik (13) utaknite na graniénik osnovnog tijela (2f)
i uCvrstite ga s pomocu isporu¢enog dosjednog za-
tika.

NAPOMENA: Za montazu $titnika treba demontirati
prednju potisnu letvicu s drzaéem (9+9a).

Priklju€ivanje glodalice na usisni sustav

» Predvideno je priklju€ivanje na vanjski usisni sustav
(nije dio opsega isporuke) radi usisavanja prasine i
strugotina.

+ Nataknite usisno crijevo usisnog sustava na usisni
adapter (12) otraga na grani¢niku za glodanje (2).
Za crijeva promjera 100 mm u pronadi Cete stozasti
adapter u pakiranju.

10. Stavljanje u pogon

A Pozor!
Prije stavljanja u pogon svakako kompletno mon-
tirajte uredaj!

Pozor: Glodalica ima vratilo koje je okomito u odno-
su na radni stol. Osovina sluzi za drzanje alata za
glodanje, plocica i profilnih glodala. Glodalica se rabi
za izradivanje vijenaca, jednostrukih i viSestrukih udu-
bljenja, utora, nabora, profila i protuprofila na ravnim
povrSinama itd.

S glodalicom je dopustena uporaba samo glodala pro-
mjera do maks. 50 mm. Ako su potrebni veéi promijeri,
preporuc¢ujemo rad u viSe koraka i viSekratno prilago-
davanje ru¢kom (5) ili postupno namjestanje granic¢ni-
ka.

Montaza i zamjena zahvatnika alata (sl. 20+21)

A Pozor!

Prije zamjene zahvatnika alata (15) izvucite mrezni uti-

kac stroja.

« Odaberite zahvatnik alata koji toéno odgovara pro-
mjeru glodala.

+ Uklonite redukcijski element (14) iz otvora (sl. 20).

* Pomaknite €eljusni klju¢ veli¢ine 18 (16) izravno is-
pod sigurnosne matice zahvatnika alata (14) i &vrsto
ga drzite.

+ Celjusnim kljugem veligine 24 (17) nalijevo otpustite
sigurnosnu maticu zahvatnika alata (14).

+ lzvadite zahvatnik alata (14).

« Zatim umetnite prikladan zahvatnik alata i prikladan
alat za glodanje. Alat za glodanje potrebno je uvuci
najmanje 20 mm.

« Ponovno pritegnite sigurnosnu maticu zahvatnika
alata (14) ¢eljusnim klju¢em veli¢ine 24 (17).

« Postavite redukcijski element (14) za otvor u njegov
prvobitni polozaj.

* Namjestite grani¢nik prema potrebi s pomocu lje-
stvice na stolu.

« Prikljucite usisni sustav. Strogo preporuéujemo da
prikljucite usisni uredaj (ili usisni sustav) kako biste
uklonili strugotine iz otvora, rashladili motor i olak$a-
li vodenje izratka.

« Prikljucite stroj natrag na elektri¢nu mrezu.

Namjestanje grani¢énika

Uporaba grani¢nika je obvezna. Svaki zadatak valja
zasebno promatrati. Pri svakoj uporabi provjerite jesu
li zastitne naprave ispravno montirane i namjestene.
Pri svakoj uporabi ponovno namjestite svaki element
za pritiskanje prema grani¢niku.

Prije pocetka glodanja provjerite jesu li svi vijci dobro
zategnuti.

Uporaba redukcijskih elemenata

Redukcijske elemente (14) potrebno je rabiti kako bi se
razmak izmedu stola i vretena smanjio na minimum.
Prije uklju€ivanja stroja morate sustavno provjeriti jesu
li isporuceni redukcijski elementi (14) ispravno monti-
rani.
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Provjerite jeste li odabrali prikladne redukcijske ele-
mente (14) za doti¢ni alat za glodanje i njegovu visinu
montaze kako biste smanijili opasnost od prevrtanja
izratka prilikom prolaska kroz provrt.

Redukcijski element (14) mora $to Sire obuhvaéati glo-
dalo.

Namjestanje brzine vrtnje, sl. 22 + 28

Brzinu vrtnje (6) stroja moguce je namjestiti u 6 stup-

njeva.

« Utvrdite optimalnu brzinu vrtnje probnim rezanjem
komada otpadnog materijala.
Pozor: Uporaba ispravne brzine vrtnje povecava
vijek trajanja glodala. Ona utjece i na obradivanu
povrsinu izratka.

Stupanj Brzina vrtnje
1 oko 11500 o/min
2 oko 13000 o/min
3 oko 15500 o/min
4 oko 18000 o/min
5 oko 21000 o/min
6 oko 24000 o/min
Napomena:

Vrijednosti iz tablice brzine vrtnje (sl. 28) su samo ori-
jentacijske. Mogu se razlikovati ovisno o alatu i vrsti
drva.

Namjestanje grani¢nika, sl. 23 + 24

+ Grani¢nik (1) valja namjestiti prema veli¢ini izratka
i alata za glodanje.

» Otpustite dvije nazubljene matice (f+e) na straznjoj
strani grani¢nika (1).

Granicnike i potisne naprave valja namjestiti tako

da omogucavaju sigurno vodenje izratka na ula-

znom i izlaznom dijelu stroja.

* Pomaknite grani¢nik (1) u Zeljeni polozaj. S pomo-
¢u ljestvice na stolu (3) utvrdite udaljenost izmedu
grani¢nika (1) i sredine glodala.

* Ponovno zategnite dvije nazubljene matice na stra-
znjoj strani kako biste zadrzali grani¢nik (1) u tom
polozaju.

Namjestanje grani¢nika za okraj€ivanje, sl. 23 + 24
» Pri okraj¢ivanju drva materijal koji izlazi lijevo od
glodala tanji je nego materijal na desnoj strani.

« Pomicni grani¢nik (2c) valja namjestiti tako da je
prilagoden tanjem materijalu. Na taj ¢e se nadin
materijal poduprijeti i osigurat ¢e se preciznije re-
zanje. U tu svrhu otpustite desnu nazubljenu maticu
(f), postavite pomi€ni grani¢nik (2c) prema naprijed
i uglavite ga.

Namjestanje potisnih letvica, sl. 25

Potisne letvice (9+2d) sluze tome da drze izradak na

mjestu i da sprje¢avaju povratni udarac.

« Pomaknite glodalo u najnizi polozaj.

« Ulozite izradak koji valja obraditi i s laganim napre-
zanjem pritisnite potisnu letvicu (9+2d) na izradak.

* lzvadite izradak.

» Namjestite glodalo na Zeljenu visinu (vidi: “Namje-
Stanje radne dubine”).

Namjestanje ravnala za popre¢no rezanje, sl. 26

» Ravnalo za popre¢no rezanje (10) klizi vodoravno
po radnom stolu, a rabi se za okraj€ivanje i obav-
ljanje kosih rezanja.

+ Kako biste ravnalo za popre¢no rezanje (10) na-
mjestili na Zeljeni kut, otpustite zapornu maticu na
ravnalu za popre¢no rezanje (10a) i okrenite ga na
Zeljeni kut.

Ponovno pritegnite zapornu maticu na ravnalu za
popre¢no rezanje (10a).

» Uvijek obavite probno rezanje na komadu otpadnog
materijala kako biste bili sigurni da su namjestanja
ispravna.

Ukljucivanje i iskljuéivanje, sl. 22

Provjerite jesu li svi klju¢evi i alati za namjestanje
maknuti sa stola za glodanje, jesu li sva namjes$tanja
obavljena i jesu li svi zastitni pokrovi montirani.

Pritisnite sklopku za ukljucivanje (7/"1") kako biste po-
krenuli stroj.
Pritisnite sklopku za isklju¢ivanje (7/70”) kako biste za-
ustavili stroj.
Oprez: Uredaj se odmah pokre¢e s namjestenom br-
zinom vrtnje.

Namjestanje radne dubine (sl. 27)

Kako biste namjestili ili smanijili visinu vretena (sluzi za
namjestanje visine noza za glodanje), okrenite rucku
(5) kako biste po Zelji smanijili ili povecali visinu.
Osigurajte polozaj tako da ¢vrsto pritegnete pritezni
vijak (4).
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11. Rukovanje

* Umetnite prikladno glodalo u zahvatnik alata i blo-
kirajte ga tako da ¢vrsto zategnete maticu zahvat-
nika alata.

* Namijestite brzinu, dubinu rezanja, poravnanje gra-
ni¢nika i ravnalo za popre¢no rezanje.

» Uvjerite se je li ulazni grani¢nik ispravno namjesten

tako da podupire neizrezani materijal. Namjestite

izlazni grani¢nik tako da podupire izrezani materi-
jal i da se pritom postigne ravnoteza s odvodenim
materijalom.

Ukljugite glodalicu.

Provjerite da se izradak ¢vrsto priti§¢e uz graniénik.

* Njezno gurajte izradak zdesna nalijevo suprotno
smjeru vrtnje alata.

» Odrzavaijte brzinu pomicanja konstantnom. Ne gu-
rajte prebrzo jer ¢e se time motor previSe usporiti.

* Prebrzim guranjem moze se pogorsati kvaliteta re-
zanja. Time se isto tako mogu oStetiti noz za glo-
danje ili motor.

+ Prebrzim guranjem mogu nastati zagorjela mjesta
na izratku.

» Ako je drvo vrlo tvrdo, a rezanje preveliko, mozda
¢e biti potrebno obaviti viSe radnih koraka kako bi
se postigla Zeljena dubina.

* Ispravna brzina pomicanja ovisi o veli€ini glodala,
vrsti materijala izratka i dubini rezanja. Najprije se
uvjezbajte na komadu otpadnog materijala kako bi-
ste pronasli ispravnu brzinu pomicanja i dimenzije.

+ Stroj je opremljen preopteretnom sklopkom radi
zastite motora. U slu€aju preoptereéenja stroj se
automatski zaustavlja. Nakon odredenog vremena
preopteretna sklopka moze se ponovno vratiti u pr-
vobitni polozaj.

12. Priklju€ivanje na elektricnu mrezu

Montirani elektromotor priklju¢en je pripravan za rad.
Priklju¢ak ispunjava vazece propise VDE i DIN.

Postojecéi elektri¢ni prikljucak i koriSteni produzni kabel
moraju udovoljavati tim propisima.

Ostecen elektricni priklju¢ni vod
Na elektri¢nim kabelima ¢esto nastaju o$tecenja izo-
lacije.

Uzroci toga mogu biti sljedeci:
» Pritisnuta mjesta, ako se kabeli provode kroz procje-
pe u prozorima ili vratima.

» Pregibi zbog neispravnog uévrs¢ivanja ili provode-
nja elektricnog kabela.

» Posjekotine zbog gaZenja elektri¢nog kabela.

« Ostecenja izolacije zbog ¢upanja iz zidne uti¢nice.

« Pukotine zbog starenja izolacije.

Takvi oSteceni elektri¢ni kabeli ne smiju se rabiti i zbog

ostecenja izolacije opasni su za zivot.

Redovito provjeravajte jesu li elektriéni kabeli oSteceni.
Prilikom provjere pobrinite se za to da kabel nije priklju-
¢en na elektri¢nu mrezu.

Elektri¢ni kabeli moraju udovoljavati vaze¢im propisi-
ma VDE i DIN. Rabite samo prikljuéne vodove s ozna-
kom “HO5VV-F”.

Na elektricnom kabelu mora obvezno biti otisnut tip
kabela.

Kod jednofaznih izmjeni¢nih motora za strojeve s vi-
sokom zaletnom strujom (od 3000 W) preporucujemo
zastituod C 16 Aili K 16 Al

13. Ciséenje

Opasnost!
Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

« Zastitne naprave, ventilacijske proreze i kuéiste mo-
tora cistite od prasine i prljavstine. ObriSite uredaj
Cistom krpom ili ga ispuSite niskotlaénim stlacenim
zrakom.

* Preporu€ujemo da uredaj oCistite odmah nakon sva-
ke uporabe.

« Uredaj redovito Cistite vlaznom krpom i mazivim
sapunom. Ne rabite sredstva za €iS¢enje ili otapala
jer bi ona mogla nagristi plasti¢ne dijelove uredaja.
Pobrinite se za to da voda ne moze prodrijeti u unu-
traSnjost uredaja. Prodiranje vode u elektri¢ni uredaj
povecava rizik od elektri¢nog udara.

14. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor uskladistite na tamnom, suhom
mjestu koje je zastiéeno od smrzavanja i nepristupac-
no djeci. Optimalna temperatura skladistenja je izmedu
5i30 °C. Cuvaijte alat u originalnom pakiranju. Pokrijte
alat kako biste ga zaétitili od prasine ili vlage. Cuvaijte
priruénik za uporabu pored alata.
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15. Odrzavanje

U unutrasnjosti uredaja nema dijelova koje je potrebno
odrzavati.

» Prije svakog stavljanja stroja u pogon uvjerite se u
ispravno stanje i propisno funkcioniranje sigurno-
snih naprava.

» Prije svakog ponovnog stavljanja u pogon provjerite
pritegnutost svih spojeva.

Servisne informacije

Valja voditi raéuna o tome da kod ovog proizvoda slje-
deci dijelovi podlijezu troSenju zbog uporabe ili prirod-
nom troSenju, odnosno da su sljededi dijelovi potrebni
kao potros$ni materijali.

Potro$ni dijelovi*: ugljene Cetkice, glodalo

* Nisu nuzno ukljuéeni u opseg isporuke!

Prikljuéci i popravci

Priklju€ivanja i popravke elektricne opreme smije oba-
viti samo ovlasteni elektri¢ar.

Imate li pitanja, navedite sljedece podatke.
» Vrsta struje motora

» Podatci s oznaéne ploc€ice stroja

* Podatci s ozna€ne plo¢ice motora

Rezervne dijelove i pribor mozete nabaviti preko naseg
servisnog centra. Za to skenirajte QR kod na naslov-
nici.

16. Zbrinjavanje i recikliranje
Napomene o ambalazi

AV > AmbalaZni materijali mogu se re-
%(:9 ﬁﬂ §* ciklirati. Molimo zbrinite ambalazu

na ekoloski nacin.

Napomene o Zakonu o elektricnim i elektroni¢kim
uredajima

Otpadni elektri¢ni i elektronicki uredaji ne
E spadaju u kuéni otpad, nego ih valja odnije-

ti na odvojeno mjesto prikupljanja i zbrinja-
vanja!

«+ Stare baterije ili akumulatore koji nisu fiksno ugrade-
ni u otpadni uredaj potrebno je prije predaje izvaditi
tako da se ne uniste! Njihovo zbrinjavanje regulirano
je zakonom o baterijama.

Vlasnici i korisnici elektri¢nih i elektronickih uredaja
zakonom su obvezni vratiti ih nakon uporabe.
Krajnji korisnik iskljuivo je odgovoran za brisanje
osobnih podataka na otpadnom uredaju koji treba
zbrinuti!

Simbol prekrizene kante za otpad znaci da otpadne

elektricne i elektroni¢ke uredaje nije dopusteno zbri-

njavati u kuéni otpad.

Otpadne elektri¢ne i elektronicke uredaje moguce je

besplatno predati na sljede¢a mjesta:

- Javno-pravna mjesta za zbrinjavanje i prikuplja-
nje (npr. komunalna dvorista)

- Mijesta prodaje elektri¢nih uredaja (stacionarna
i internetska), ako su trgovci obvezni preuzeti ih ili
ako besplatno nude tu uslugu.

- Do tri otpadna elektricna uredaja po svakoj vr-
sti uredaja, s duljinom rubova od maksimalno
25 centimetara, mozete bez prethodne nabave
novog uredaja besplatno predati proizvodacu ili
nekom drugom obliznjem ovlastenom sabiralistu.

- Dodatne dopunske uvjete povrata od proizvodaca
i distributera mozete saznati od servisne sluzbe.

U slu€aju isporuke novog elektri€nog uredaja od

proizvodaca privatnom kucanstvu on mozZe omo-

guciti besplatno preuzimanje otpadnog elektri¢nog
uredaja na zahtjev krajnjeg korisnika. U vezi s tim
obratite se servisnoj sluzbi proizvodaca.

Ove izjave vrijede samo za uredaje koji se montiraju

i prodaju u drzavama Europske unije i koji podlijezu

Europskoj direktivi 2012/19/EU. U drzavama izvan

Europske unije mogu vrijediti drukgiji propisi za zbri-

njavanje otpadnih elektri¢nih i elektronic¢kih uredaja.
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17. Otklanjanje neispravnosti

Sljedeca tablica prikazuje simptome pogresaka i opisuje kako rijesiti problem ako stroj ne radi ispravno. Ako time ne
uspijete locirati i otkloniti problem, obratite se servisnoj radionici.

Neispravnost Moguci uzrok Rjesenje

Nema elektri¢nog napona Provjerite opskrbu elektroenergijom

Stroj nije moguce

ukljuciti Ugljene Cetkice su Odnesite stroj u radionisu servisne sluzbe
istrodene
Provjerite mrezni predosigura¢
Stroj se sam iskljucuje | 5 .0 napajanja Stroj se zbog montirane zastite od podnapona neée
tijekom praznog hoda sam ukljugiti, nego ga valja ponovno ukljuciti nakon

ponovnog uspostavljanja napajanja.

Aktivirala se zastita od
podnapona zbog tupog
noza, prevelikog pomicanja
ili prevelike debljine
napinjanja

Stroj se zaustavlja
tijekom obradivanja

Prije nastavka rada zamijenite noz ili pricekajte da se
motor ohladi.

Preveliko skidanje Smanijite skidanje strugotina

strugotina
Brzina vrtnje smanjuje
se tijekom obradivanja | Preveliko pomicanje Smanijite brzinu pomicanja
Tupa glodalica Zamijenite glodalicu
Neravnomijerno Tupa glodalica Zamijenite glodalicu
glodanje Nejednoliko pomicanje Glodite s konstantnim pritiskom i sporijim pomicanjem

Preveliko skidanje
Zacepljen izlaz strugotina
strugotina (bez
usisavanja)

Smanjite skidanje strugotina

Tupa glodalica Zamijenite glodalicu

Drvo je suviS§e mokro Obradujte samo suho drvo.
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Razlaga simbolov na napravi

Z uporabo simbolov v tem priro€niku Zelimo vaSo pozornost usmeriti na mogoc¢a tveganja. Varnostni simboli in
razlage, ki jih spremljajo, je treba natan¢no razumeti. Sama opozorila ne odpravijo tveganj in ne morejo nadomestiti
ustreznih ukrepov za preprecevanje nesrec.

Opozorilo — za zmanj$anje tveganja telesnih poskodb preberite navodila za uporabo.

Nosite za$¢&ito za sluh. Zaradi vpliva hrupa lahko oglusite.

zdravju Skodljiv prah. Materiala, ki vsebuje azbest, ni dovoljeno obdelovati!

Nosite zas¢itna oc¢ala. Med delom nastajajo iskre ali drobci, trske in prah, ki jih izvrze iz
naprave, ki lahko povzrocijo izgubo vida.

@ Nosite masko za za$¢ito pred prahom. Pri delu z lesom in drugimi materiali lahko nastane
B

Upostevajte smer vstavitve!

Trdi les (bukev, hrast)

Mehki les (smreka, bor)

A Pozor! V teh navodilih za uporabo smo mesta, ki zadevajo vaso varnost, oznacili s tem znakom.
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1.

Uvod

Proizvajalec:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Spostovani kupec,
zelimo vam veliko veselja in uspeha pri delu z vaso
novo napravo.

Napotek:

Proizvajalec te naprave skladno z veljavnim zakonom
o odgovornosti za izdelke ne jam¢i za poSkodbe na tej
napravi ali poSkodbe s to napravo, do katerih pride pri:

nepravilnem ravnanju,

Neupostevanje navodil za uporabo,

popravilih, ki jih izvedejo tretje osebe, nepooblasce-
ni strokovnjaki,

vgradnji neoriginalnih nadomestnih delov in zame-
njavi z njimi,

nenamenski uporabi

Izpadi elektri€ne naprave zaradi neupoStevanja ele-
ktri€nih predpisov in dolo¢il VDE 0100, DIN 57113/
VDE 0113

Upostevajte naslednje:

Pred montazo in zagonom preberite celotno besedilo
navodil za uporabo.

Ta navodila za uporabo vam olaj$ajo spoznati napravo
in izkoristiti njene moznosti uporabe, ki so v skladu z
dologili.

Navodila za uporabo vsebujejo pomembne napotke o
varnem, strokovnem in ekonomi¢nem delu z napravo, o
izogibanju nevarnostim, prihranku stroSkov za popravi-
la, zmanj$anju ¢asov izpada in pove€anju zanesljivosti
ter Zivljenjske dobe naprave.

Poleg varnostnih dologil v teh navodilih za uporabo mo-
rate nujno upostevati predpise svoje drzave, ki veljajo
za uporabo naprave.

Navodila za uporabo shranite poleg naprave, ovita v
plasti¢ni ovitek, tako da bodo za$¢itena pred umaza-
nijo in vlago. Pred sprejemom dela mora vsaka uprav-
ljalna oseba prebrati in skrbno uposStevati omenjena
navodila.

Na napravi lahko delajo samo osebe, ki so poucene
0 uporabi naprave in o nevarnostih, ki so povezane s
tem.

Upostevajte zahtevano najnizjo starost.
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Poleg varnostnih napotkov iz teh navodil in posebnih
predpisov vase drzave morate pri uporabi identi¢nih
strojev upostevati tudi splo$no veljavna tehni¢na pra-
vila.

Ne prevzemamo nikakr$ne odgovornosti za nezgode in
poskodbe, nastale zaradi neupoStevanja teh navodil in
varnostnih napotkov.

2,

Opis naprave (slika 1)

Razsiritev mize

. RazSiritev mize levo
. Razsiritev mize desno

Omejevalnik

. Naslonska letev

. Drzalna opora navpi¢na
. Premiéni omejevalnik

. Pritisna letev

. Drzalo za pritisno letev

Omejevalnik osnovno ogrodje

. Vpenjalno drzalo
. Drzalna opora vodoravna

Pritrdilna sponka
Delovna miza
Prizemni vijak za nastavitev delovne globine
Roéaj
Stikalo za $tevilo vrtljajev
Stikalo za vklop/izklop
Preobremenitveno stikalo
Pritisna letev spredaj
. Drzalo za sprednjo pritisno letev z vijaki

. Priprava za pre¢no rezanje

10a.Zaporna matica za pripravo za pre¢no rezanje

3.

. Montazna priprava za razsiritev mize
. Vmesnik za odsesavanje

. Zascitni pokrov z moznikom

. Reducirni element

. Nastavek za orodje

16.
17.

Vili¢asti kljuc st. 18
Vilicasti kljuc st. 24

Obseg dostave

Namizni rezkalni stroj
Razsiritev mize levo (1a)
Razsiritev mize desno (1b)

2x naslonska letev (2a)

2x vpenjalno drzalo (2g)

2x drzalna opora navpi¢na (2b)
2x pritrdilna sponka (2i)
Pritisna letev (2d)



+ Drzalo za pritisno letev (2e)

» 2xdrzalna opora navpiéna (2h)

* Premi¢ni omejevalnik (2c)

+ Omejevalnik osnovno ogrodje (2f)
» Pritisna letev spredaj (9)

+ Drzalo za sprednjo pritisno letev z vijaki (9a)
* Vmesnik za odsesavanje (12)

* 2x potisni kos lesa

» Priprava za pre¢no rezanje (10)

+ Zas¢itni pokrov z moznikom (13)

* 8xinbus vijak M5 x 20 (m)

* 6xinbus vijak M5 x 12 (1)

* 2xinbus vijak M6 x 16 (g)

» 2x Sesterorobi vijak M6 x 40 (c)

+ 7x zaporni vijak M6 x 20 (f)

+ 3x zaporni vijak M6 x 25 (d)

» 5x zaporni vijak M6 x 35 (e)

* 2x narebri¢eni vijak M6 (a)

» 17x podlozka @ 6 (h)

* 14x podlozka @ 5 (n)

* 13x matica z narebrenim robom M6 (b)
+ 2x krilata matica M6 (i)

* 2x matica M6 (j)

+ 8x matica M5 (o)

* Inbus klju¢ st. 4 (k)

+ Vilicasti kljuc st. 18

+ Vilicasti kljuc st. 24

* Montazna priprava za razsiritev mize (11)
+ Nastavek za orodje @6 /8 /12

* Navodila za uporabo

* Inbus klju¢ §t. 5 (p)

4. Namenska uporaba

Stroj je predviden izkljuéno za naslednje dejavnosti: ob-
delavo materialov iz lesa in umetne mase, kot je npr.:
rezkanje utorov, izdelava vdolbin, kopiranje krivulj in na-
pisov znotraj doloenih meja stroja. Stroja za rezkanje
ni dovoljeno uporabljati za obdelavo kovin, kamna itd.
Stroj se sme uporabljati samo v skladu s predvidenim
namenom. Vsaka druga uporaba, ki presega to, ni v
skladu z namenom. Za Skodo ali telesne poSkodbe
vseh vrst, ki izhajajo iz tega, je odgovoren uporabnik/
upravljavec in ne proizvajalec.

Obvezno upostevajte varnostne napotke in navodila za
montaZzo ter navodila za uporabo v priro¢niku za upora-
bo, saj lahko le tako omogogite ustrezno uporabo.
Osebe, ki stroj upravljajo in vzdrZujejo, morajo biti z
njim seznanjeni in pou¢eni o morebitnih nevarnostih.
Poleg tega se je treba dosledno drzati veljavnih ukre-
pov za preprecevanje nesrec.

Upostevati je treba tudi druga splo$na navodila s pod-
ro¢ja delovne medicine in varstva pri delu.
Spremembe na stroju v celoti izkljucujejo garancijo
proizvajalca za poskodbe, do katerih pride kot posle-
dica.

Stroj je dovoljeno uporabljati samo z originalni deli in
originalnim priborom proizvajalca.

Upostevati morate proizvajal¢eve predpise glede var-
nosti, dela in vzdrZzevanja ter meritve iz tehni¢nih po-
datkov.

Prosimo, upostevajte, da nase naprave namensko niso
konstruirane za gospodarsko, obrtno ali industrijsko
uporabo. Ne prevzemamo nobene odgovornosti, ¢e
napravo uporabljate v gospodarskih, obrtnih ali indu-
strijskih obratih ter enakih dejavnostih.

Napravo lahko uporabljajo le odrasle osebe. Mladostni-
ki, starejSi od 16 let, smejo uporabljati napravo samo
pod nadzorom. Proizvajalec ne jam¢&imo za po$kodbe,
ki nastanejo zaradi nestrokovne uporabe ali napacne-
ga upravljanja.

Napravo uporabljajte samo na opisani nacin in za na-
vedena podroc¢ja uporabe. Naprava ni predvidena za
gospodarsko uporabo. Vsaka drugacna uporaba ali
spreminjanje naprave veljata za neskladno s pravili in
lahko privede do precej$nje nevarnosti za nesrece. Za
Skodo, povzro€eno zaradi nepravilne uporabe, proi-
zvajalec ne prevzema odgovornosti.

5. Splosni varnostni napotki

Pozor! Pri uporabi elektri¢nih orodij je treba zaradi
zascite pred elektricnim udarom, nevarnostjo posSkodb
in pozara upoS$tevati sledece temeljne varnostne uk-
repe. Pred uporabo elektricnega orodja preberite vse
varnostne napotke in jih varno shranit

Varno delo
1 Delovni prostor vzdrzZujte v urejenem stanju
— Nered v delovnem prostoru lahko povzroéi ne-
zgode.
2 Upostevaijte vplive okolice
— Elektri¢nih orodij ne izpostavljajte dezju.
— Elektriénih orodij ne uporabljajte na vlaznem ali
mokrem.
— Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega obmogja.
— Elektriénih orodij ne uporabljajte, e obstaja
nevarnost pozara ali eksplozije.
3 Zascitite se pred elektricnim udarom
— lzogibajte se stiku z ozemljenimi deli (npr. cevmi,
radiatorji, elektri¢nimi Stedilniki, hladilniki).
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Druge osebe se ne smejo pribliZzevati.

— Druge osebe, Se posebej otroci, se ne smejo
dotikati elektricnega orodja ali kabla. Ne smejo
se zadrzevati v blizini delovnega obmocgja.

Orodja, ki niso v uporabi, varno shranite

— Elektri€na orodja, ki niso v uporabi, shranite na
suhem, visoko leze¢em ali zaprtem mestu, izven
dosega otrok.

Ne preobremenijujte elektricnega orodja

— V navedenem obmoc¢ju mogi lahko delate bolje
in varneje.

Uporabljajte pravilno elektri¢no orodje

— Pri tezkih delih ne uporabljajte elektricnega
orodja z nizko zmogljivostjo.

— Elektri€nega orodja ne uporabljajte v namene,
za katere ni predvideno. Ne uporabljajte na pri-
mer ro¢ne krozne Zzage za rezanje drevesnih vej
ali polen.

Nosite primerna oblacila

— Ne nosite Sirokih oblagil ali nakita, ker vas lahko
zagrabijo premikajoci se deli.

— Pri delih na prostem je priporo¢eno nosenje
obutve, odporne proti drsenju.

— Ceimate dolge lase, nosite mrezico za lase.

Uporabljajte zas¢itno opremo

— Nosite za$¢itna ocala.
— Pridelih, kjer se prasi, uporabljajte dihalno ma-
sko.

Ce zelite obdelovati les, lesu podobne materiale

ali plasti€ne materiale, priklju€ite napravo za od-

sesavanje prahu.

— Ce so na voljo prikljugki za odsesavanje prahu
in zbiralna priprava, se prepric¢ajte, da so pri-
klju€eni in pravilno uporabljeni.

— Uporaba v zaprtih prostorih je pri obdelavi lesa,
lesu podobnih materialov in plasti¢nih materi-
alov dovoljena samo s primerno napravo za
odsesavanje.

Kabla ne uporabljajte v namene, za katere ni

predviden

— Kabla ne uporabljajte za to, da bi izvlekli vti¢
iz vticnice. Kabel za&¢itite pred vroc&ino. oljem
in ostrimi robovi.

Zavarujte obdelovanec

— Za fiksiranje obdelovanca uporabite vpenjalne
priprave ali primez. Te ga fiksirajo varneje, kot
¢e ga drzite z roko in omogoc¢ajo, da stroj up-
ravljate z obema rokama.

— Pri dolgih obdelovancih je potrebna dodatna
podlaga (miza, stojalo, itd.), da prepredite pre-
vrnitev stroja.

-

5

20

— Obdelovanec zmeraj potiskajte proti delovni
ploséi in naslonu, da preprecite majanje oz.
obracanje obdelovanca.

Izogibajte se neobi¢ajnim telesnim drzam

— Pazite, da stojite varno in da vedno ohranjate
ravnotezje.

— lzogibajte se nerodnim polozajem rok, pri ka-
terih bi se zaradi nenadnega zdrsa ena ali obe
roki lahko dotaknili rezkalnika.

Svoja orodja negujte s skrbnostjo

— Rezalna orodja morajo biti ostra in &ista, da
lahko z njimi delate bolje in varneje.

— Upostevajte napotke za mazanje in menjavo
orodja.

— Redno preverjajte priklju¢ni vod elektri¢nega
orodja in ga ob poSkodovanosti predajte stro-
kovnjaku, da ga zamenja.

— Redno preverjajte podaljSevalne vode in jih
zamenjajte, ¢e so poskodovani.

— Rog€aji morajo biti suhi, €isti in na njih ne sme
biti olja in masti.

Izvlecite vti€ iz vti€nice

— Drobcev, ostruzkov ali zataknjenih delckov lesa
ne odstranjujte, medtem ko rezkalnik deluje.

— Ob neuporabi elektricnega orodja, pred vzdrze-
vanjem in pri menjavi orodij, kot npr. Zzagin list,
vrtalnik, rezkalnik.

— Ce pride pri rezanju do blokade rezkalnika za-
radi prevelike sile pomika, izklopite napravo in
jo odklopite iz elektricnega omrezja.

— Odstranite obdelovanec in se prepri€ajte, da
se rezkalnik prosto vrti. Vklopite napravo in po-
novno izvedite postopek rezanja z zmanjSano
mocjo potiskanja.

Na orodju ne pozabite klju¢ev

— Pred vklopom preverite, ¢e ste odstranili kljuce
in nastavljalna orodja.

Izogibajte se nenamernemu zagonu

— Pred vklopom vti¢a v vti¢nico se prepricajte, da
je stikalo izklopljeno.

Kabelski podaljSek uporabljajte na prostem.

— Na prostem uporabljajte samo dovoljene in
ustrezno oznacene kabelske podaljSke.

— Kabelski boben uporabljajte samo, ko je odvit.

Vedno bodite pozorni

— Pazite, kaj delate. Dela se lotevajte razumno.
Elektriénega orodja ne uporabljajte, ¢e niste
koncentrirani.

Preverite elektricno orodje glede morebitnih po-

Skodb



— Pred nadaljnjo uporabo elektricnega orodja « Zas¢ito za sluh zaradi zmanj$anja tveganja nastan-
morate pregledati zaSc¢itne priprave ali rahlo ka naglusnosti.
poskodovane dele, ¢e brezhibno in ustrezno « Zascito dihalnih poti zaradi zmanjSanja tveganja
delujejo. vdihovanja nevarnega prahu.

— Prepri¢ajte se, da premicni deli brezhibno delu- * Moznost poskodb pri rokovanju z enoto rezkalnika
jejo, se ne zatikajo in niso poSkodovani. Vsi deli in grobimi materiali zaradi ostrih robov. Zas¢itna
morajo biti pravilno names¢eni in izpolnjevati ocala za preprecitev poskodbe o¢i zaradi naokrog
morajo vse pogoje, da je zagotovljeno brezhib- letecih delov.
no delovanje elektricnega orodja. * Pri obdelovanju lesa mora upravljavec biti sezna-

— Poskodovane zas$c¢itne priprave in dele mora njen s pogoji, ki vplivajo na nastajanje prahu, npr.
priznana strokovna delavnica ustrezno popra- vrsta obdelovanca, ki ga boste obdelovali, pomen
viti ali zamenjati, ¢e v navodilih za uporabo ni lokalnega lo¢evanja (pridobitev in izvor) in pravilna
podano ni¢ drugega. nastavitev pokrovov/vodilnih plo¢evin/vodil.

— Poskodovana stikala mora zamenjati servisna « Opozorilo! Ne uporabljajte rezkalnih orodij, ki niso
delavnica. priporocljive, saj lahko pri izgubi nadzora povzrogijo

— Ne uporabljajte pomanijkljivih ali poSkodovanih poskodbe. Uporabljajte le rezkalna orodja, ki so za-
priklju¢nih vodov. snovana za roéno podajanje, in ozna¢ena z oznako

— Ne uporabljajte elektri¢nih orodij, pri katerih ni MAN (ro¢no podajanje) v skladu z EN 847-1.
mogoce vklopiti in izklopiti stikala. + Ce se obdelovanec nenadzorovano prevrne, lahko

21 POZOR! pride do nevarne situacije. Dolge obdelovance pri-

— Uporaba drugih vlioznih orodij in drugega pribo- merno podprite, da ohranite njihov polozaj.

ra lahko za vas predstavlja nevarnost po$kodb. * Mozen povratni udarec, nenadna reakcija, ¢e manjsi
22 VaSe elektricno orodje naj popravlja strokovnjak obdelovanec nenadzorovano podajate. Pri obdelavi
za elektriko majhnega obdelovanca uporabljajte dodatne pripo-

— To elektriéno orodje ustreza zadevnim varno- mocke, na primer naprave za vodoravno pritiskanje.
stnim doloc¢ilom. Popravila lahko izvaja samo + Ce uporabljate orodja, ki niso vzdrzevana, lahko
elektri¢ar, s tem, da uporablja originalne na- privede do nenadzorovanih situacij. Uporabljajte le
domestne dele, sicer lahko nastane nevarnost ostra, vzdrZzevana rezkalna orodja, ki so nastavljena
za uporabnika. v skladu s podatki proizvajalca.

* Mozen stik s premicnimi deli.
Upravljavec mora biti vedno pred strojem, da ne Pred zamenjavo ali nastavljanjem izklopite stroj in
pride do nesrec. izvlecite vtic.
* Mozna napaka pri poloZaju rezkalnega orodja. Rez-
Opozorilo! To elektricno orodje med delovanjem kalno orodje pravilno vstavite v stroj. Obdelovanec
ustvarja elektromagnetno polje. To polje lahko v do- potisnite v nasprotni smeri vrtenja rezkalnega vre-
lo¢enih okoli§¢inah vpliva na aktivne ali pasivhe me- tena.
dicinske vsadke. Zaradi zmanjSanja nevarnosti resnih  |zberite ustrezno $tevilo vrtljajev, primerno za upo-
ali smrtnih posSkodb, osebam z medicinskimi vsadki rabljeno rezkalno orodje in obdelovanec.
priporo¢amo, da se pred uporabo elektricnega orod- + Med rezkanjem drZite roke proé¢ od prislona. Ce je
ja posvetujejo s svojim zdravnikom ali proizvajalcem mogoce, uporabljajte pritisne pripomocke (pritisni
medicinskega vsadka. Cevelj) skupaj s prislonom.
+ Ce pregni prisloni niso names&eni, lahko pride do
DODATNI VARNOSTNI NAPOTKI povratnega udarca. Pri vpetemu rezkanju upo-
rabljajte zadnje in/ali sprednje pre¢ne prislone, ki so
* Pred uporabo rezkalne enote preverite, da je v brez- pritrjeni na prislon rezkalnega stroja.
hibnem stanju.
+ Uporabljajte mizne navojne obroge, ki ustrezajo ve- 6. Preostala tveganja
likosti rezkalne enote.
» Vedno nosite primerno osebno varovalno opremo. Stroj je izdelan skladno s stanjem tehnike in priznanimi
To vklju€uje: varnostno tehniénimi pravili. Kljub temu lahko pride pri

delu do pojava ostalih tveganj.
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« Ce ne uporabljajte elektri¢nih vodnikov, ki so skladni
s predpisi, lahko pride do nevarnosti za zdravje za-
radi elektrike.

+ Kljub vsem ukrepom lahko $e vedno obstajajo neo-
¢itna preostala tveganja.

* Preostala tveganja lahko minimizirate, ¢e skupaj
upostevate »varnostne napotke« in »namensko upo-
rabo« ter navodila za uporabo v celoti.

* lzogibajte se nakljuénemu zagonu stroja: Ko vtikaé
vtaknete v vti¢nico, tipka za aktiviranje ne sme biti
pritisnjena. Uporabite orodje, ki je priporoceno v teh
navodilih za uporabo. S tem dosezete, da va$ stroj
doseze optimalno moc¢.

» Kadar stroj deluje, rok ne smete vstaviti v delovno

obmodje.

7. Tehniéni podatki

Mere DxSxV

1030 x 360 x 311 mm

Velikost mize D x $ 610 x 360 mm
Visina mize 311 mm
Mere razsiritve mize 210 x 360 mm
DxS

Mehanizem za 0-40 mm
nastavljanje viSine vretena

Vstavni obroc¢i za mizo @32/47,5/55/75 mm
St. vrtljajev vretena 11500-24000 min-'
Najv. @ rezkalnika @50 mm
Teza 21 kg
Motor 230-240 V~/50 Hz
Vhodna mo¢ 1500 W
Stopnja zas¢ite IP20

Razred zasgite

Tehni¢ne spremembe so pridrzane!

Hrup in vibracije

A Opozorilo: Hrup ima lahko hude posledice za vase
zdravje. Ce hrup stroja prekoraéi 85 dB, uporabljajte

ustrezno za$g¢ito sluha.

Karakteristike hrupa

Vrednosti hrupa so bile ugotovljene skladno s standar-

dom EN 61029.

Nivo mo¢i zvoka L, 102 dB
Raven hrupa LpA 89dB
Negotovost K 3dB

walpA

8. Razpakiranje

* Odprite embalaZzo in napravo previdno vzemite ven.

« Odstranite embalazni material ter ovojna in tran-
sportna varovala (e obstajajo).

« Preverite, ali je obseg dostave celovit.

« Preverite, ¢e so se naprava in deli pribora poSkodo-
vali med transportom. V primeru reklamacij morate
takoj obvestiti prevoznika. Kasnejsih reklamacij ne
bomo priznali.

* Po moznosti embalazo shranite do preteka garan-
cijskega ¢asa.

* Pred uporabo morate s pomo¢jo navodil za uporabo
spoznati napravo.

» Kot pribor, obrabne in nadomestne dele uporabljajte
samo originalne dele. Nadomestne dele dobite pri
svojem specializiranem trgovcu.

« Pri naro¢anju navedite naso $tevilko artikla in tip ter
leto izdelave naprave.

/A OPOZORILO!

Naprava in embalazni material nista otroski igraci!
Otroci se ne smejo igrati s plasti¢nimi vre¢kami,
folijami in majhnimi deli! Obstaja nevarnost, da jih
pogoltnejo in se z njimi zadusijo!

9. Sestava

A POZOR:
Pred vsemi nastavitvenimi ali vzdrzevalnimi deli izvle-
cite omrezni vtic.

Pritrditev stroja

Za uporabo je priporogljivo, da stroj s Stirimi luknjami

pritrdite na delovni pult.

1 Montazno povrSino je treba vnaprej navrtati in
sicer je treba pri tem upoS$tevati razdaljo med pri-
trdilnima luknjama na ogrodju.

2 Vsako pritrdilno to¢ko je treba z vijaki (niso prilo-
Zeni) Evrsto pritrditi.

3 Vijaki morajo biti dovolj dolgi: UpoStevajte debeli-
no delovne povr$ine, na katero boste pritrdili stroj.

4 Uporabite podlozke in delovno povrsino privijagite
z maticami.

5 Delovna povrSina mora biti dovolj velika, da se
enota med delom ne more prevrniti.
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Deli za razsiritev mize (slika 2) Montaza rezkalnega naslona (slike 5-16)
* Razsiritev mize levo (1a)

+ Razsiritev mize desno (1b) 1. korak (slika 5)

* Montazna priprava za razsiritev mize (11) * Z 2 zapornima vijakoma M6 x 35 (e), 2 podlozka-
* 6xinbus vijak M5 x 12 (1) ma @ 6 (h) in dvema maticama z narebrenim robom
+ 8x inbus vijak M5 x 20 (m) M6 (b) pritrdite 2 vpenjalni drzali (2g) na vodoravne
» 14x podlozka @ 5 (n) drzalne opore (2h).

* 8x matica M5 (o)
2. korak (slika 6)

Montaza razsiritev mize (slika 3) * Z 2 zapornima vijakoma M6 x 25 (d), 2 podlozkama
Razsiritve mize (1) pove€ajo povrSino mize in tako @ 6 (h) in 2 krilatima maticama M6 (i) pritrdite pri-
omogocajo obdelavo vecjih obdelovancev in izvedbo tisno letev (2d) na drzalo za pritisno letev (2e).

posebnih rezkalnih del.
3. korak (slika 7):
+ Razsiritvi mize (1a+1b) na obeh straneh privijte s po » Vtaknite vmesnik za odsesavanje (12) v omejevalnik
4 inbus vijaki M5 x 20 (m), 4 podlozkami @ 5 (n) in osnovnega ogrodja (2f).
4 Sestrobimi maticami M5 (o) na straneh in s po 3
inbus vijaki M5 x 12 (I) in 3 podlozkami & 5 (n) na 4. korak (slika 8):

¢elni strani na delovno mizo (3). * S po enim inbus vijakom M6 x 16 (g) pritrdite nav-
* Montazno pripravo za razSiritev mize (11) potisnite pi¢ne drzalne opore (2b) na omejevalnik osnovnega

v utor, dokler ne bosta leva razsiritev mize (1a) ali ogrodja (2f) in na premi¢ni omejevalnik (2c).

desna razsiritev mize (1b) in delovna miza (4) nale-

gali ena na drugi. 5. korak (slika 9):
+ Zategnite montazno pripravo za razsiritev mize (11) » Vstavite premi¢ni omejevalnik (2c) v za to predviden
+ Cuvrsto privijte vse vijatne povezave. utor v omejevalniku osnovnega ogrodja (2f) in ga
» Postopek ponovite tudi na drugi strani. pritrdite s pomoc¢jo zapornega vijaka M6 x 25 (d),

podlozke @ 6 (h) in matice z narebrenim robom M6

Deli za rezkalni naslon (slika 4) (b) ter zapornega vijaka M6 x 35 (e), podlozke @ 6 (h)
* 2xnaslonska letev (2a) in matice z narebrenim robom M6 (b).
+ 2x vpenjalno drzalo (2g) » Na levi strani pristavite zaporni vijak M6 x 20 (f) s
+ 2xdrzalna opora navpi¢na (2b) podlozko @ 6 (h) in ju zategnite z matico z narebre-
» 2x pritrdilna sponka (2i) nim robom M6 (b).
+ Pritisna letev (2d)
+ Drzalo za pritisno letev (2e) 6. korak (slika 10+11)
» 2xdrzalna opora navpiéna (2h) « Vstavite dva Sestroba vijaka M6 x 40 (c) od spodaj v
+ Premi¢ni omejevalnik (2c) omejevalnik osnovnega ogrodja (2f) (slika 10).
» Omejevalnik osnovno ogrodje (2f) » Z dvema Sesterorobnima vijakoma M6 x 40 (c), dve-
+ Pritisna letev spredaj (9) ma podlozkama @ 6 (h) in dvema maticama M6 (j)
+ Drzalo za sprednjo pritisno letev z vijaki (9a) pritrdite drzalo za pritisno letev (2e) s pritisno letvijo
* Vmesnik za odsesavanje (12) (2d). (sl. 11)
* 2xinbus vijak M6 x 16 (g) « Za pritrditev naslonske letve uporabite Stiri zaporne
+ 2x Sesterorobi vijak M6 x 40 (c) vijake M6 x 20 (f), Stiri podlozke @ 6 (h) in Stiri matice
+ 6x zaporni vijak M6 x 20 (f) z narebrenim robom M6 (b).
* 2x zaporni vijak M6 x 25 (d)
+ 5x zaporni vijak M6 x 35 (e) 7. korak (slika 12)
* 2x narebri¢eni vijak M6 (a) + Pritrdite vodoravni drzalni opori (2h) z vpenjalnima
» 10x matica z narebrenim robom M6 (b) drzaloma (2g) na navpicni drzalni opori (2b), pri ¢e-
+ 2x krilata matica M6 (i) mer uporabite dve pritrdilni sponki (2i) in dva nare-
+ 15x podlozka (h) bri¢ena vijaka M6 (a), kot je prikazano na sliki 12.

* 2x matica M6 (j)
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8. korak (slika 13+14)
» Potisnite dve naslonski letvi (2a) skozi zaporne vija-
ke M6 x 20 (2f), kot je prikazano na slikah 13 in 14.

9. korak (slika 15+16)

+ Za montazo omejevalnika na delovno mizo (3) vsta-
vite oznacena vijaka v oznac¢ena utora delovne mize
(3) in ju fiksirajte.

+ Poravnajte naslonski letvi (2a) v Zeleno smer in za-
tegnite ozna¢ene matice z narebrenim robom.

Montaza sprednje pritisne letve (sliki 17+18)

» S pomocjo prilozenih vijakov pritrdite drzalo za spre-
dnjo pritisno letev z vijaki (9a) na delovno mizo (slika
17).

+ S pomocjo dveh zapornih vijakov M6 x 20 (f), dveh
podlozk @ 6 (h) in dveh matic z narebrenim robom
M6 (b) pritrdite sprednjo pritisno letev (9) na drzalo
(9a) (slika 18).

« Pri poravnavanju si pomagaijte s prec¢nim naslonom
(10).

Montaza zascitnega pokrova (slika 19)

+ Nataknite za&¢itni pokrov (13) na omejevalnik
osnovnega ogrodja (2f) in ga pritrdite s priloZzenim
moznikom.

NAPOTEK: Za montazo za$¢itnega pokrova je treba
demontirati sprednjo pritisno letev z drzalom (9+9a).

Priklop stroja za rezkanje na sistem za odsesava-

nje

* Predviden je priklop na zunanji sistem za odsesava-
nje prahu in ostruzkov (ni vklju¢en v obseg dostave).

» Potisnite sesalno gibko cev sistema za odsesavanje
na vmesnik za odsesavanje (12) zadaj na naslonu
rezkalnika (2). Za gibke cevi s premerom 100 mm
boste v embalazi nasli stoz¢asti adapter.

10. Zagon naprave

A Pozor!
Pred zagonom obvezno v celoti montirajte napra-
vo!

Pozor: Stroj za rezkanje ima eno gred, ki stoji navpic¢-
no na delovno mizo. Os se uporablja za namestitev
rezkalnega orodja, ploS¢ in oblikovalnega rezkalnika.
Stroj za rezkanje se uporablja za izdelavo friz, enojnih
ali ve€delnih vdolbin, utorov, pregibov, profilov in pro-
tiprofilov na ravnih povrsinah itd.

S strojem za rezkanje je dovoljeno uporabljati samo
rezkalnika s premerom do najv. 50 mm. Ce so pot-
rebni vedji premeri, priporoamo delo v vec korakih in
veckratno prilagoditev s pomocjo ro¢aja (5) ali pa po-
stopno nastavitev omejevalnika.

Namestitev in zamenjava nastavka za orodje

(sliki 20+21)

A Pozor!

Preden zamenjate nastavek za orodje (15), izvlecite

omrezni vti¢ vti€ stroja.

* lzberite nastavek za orodje, ki natan¢no ustreza pre-
meru vasega rezkalnika.

« Odstranite reducirni element (14) iz odprtine (slika
20).

« Potisnite vilicasti klju¢ §t. 18 (16) neposredno pod
varovalno matico nastavka za orodje (14) in ga pri-
drzite.

« Z vilicastim klju¢em $t. 24 (17) popustite varovalno
matico nastavka za orodje (14) v nasprotni smeri
urinega kazalca.

» Odstranite nastavek za orodje (14).

« Sedaj vstavite ustrezni nastavek za orodje in ustre-
zno rezkalno orodje. Rezkalnik je treba vstaviti za
najmanj 20 mm.

« Zvili¢astim klju€em §t. 24 (17) znova privijte varoval-
no matico nastavka za orodje (14).

* Vrnite reducirni element (14) za odprtino nazaj na
njegov prvotni polozaj.

* Po potrebi omejevalnik prilagodite s pomocjo skale
na mizi.

« Prikljucite sistem za odsesavanje. Nujno priporo-
¢amo, da prikljucite sistem za odsesavanje (ali od-
sesovalno enoto), da se v odprtini ne bodo kopicili
ostruzki in se bo lahko motor ohlajal, dovod obdelo-
vanca pa bo lazji.

« Stroj ponovno priklopite na napajalno omrezje.

Nastavitev omejevalnika

Uporaba omejevalnika je obvezna. Vsako delo je treba
obravnavati posebej. Pri vsaki novi uporabi se morate
prepricati, ali je zas¢itna oprema pravilno namescena
in nastavljena. Pri vsaki novi uporabi je treba vsak pri-
tisni kos na omejevalniku ponovno nastaviti.
Prepricajte se, ali je vsak vijak dobro privit, preden
zacnete z rezkanjem.
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Uporaba reducirnih elementov

Reducirne elemente (14) je treba uporabiti, da zmanj-
Sate razdaljo med mizo in vretenom na minimum. Pre-
den vkljugite stroj, morate sistemati¢no preveriti, ali so
priloZeni reducirni elementi (14) pravilno names$ceni.

Preverite, ali ste izbrali reducirni element (14), prime-
ren za zadevno rezkalno orodje in njegovo vgradno vi-
Sino, da zmanjSate nevarnost prevrnitve obdelovanca
pri prehodu skozi izvrtino.

Reducirni element (14) mora ¢im bolj obdajati rezkal-
nik.

Nastavitev Stevila vrtljajev, sl. 22 + 28

Nastavitev tevila vrtljajev (6) stroja ima 6 stopen;.

* S poskusnim rezom na odpadnem kosu materiala
dologite optimalno Stevilo vrtljajev.
Pozor: Uporaba pravilnega Stevila vrtljajev podaljSa
zivljenjsko dobo rezkalnika. Prav tako vpliva tudi na
obdelovano povrsino na obdelovancu.

Stopnja Stevilo vrtljajev
1 pribl. 11500 min-'
pribl. 13000 min-'
pribl. 15500 min-'
pribl. 18000 min-!
pribl. 21000 min-'

pribl. 24000 min-!

ol lh|W|IN

Napotek:

Vrednosti v tabeli s $tevilom vrtljajev (sl. 28) so samo
orientacijske vrednosti. Ta se lahko razlikuje glede na
orodje in vrsto lesa.

Nastavitev omejevalnika, sliki 23+24

* Omejevalnik (1) je treba nastaviti na velikost obde-
lovanca in rezkalnega orodja.

+ Popustite dve matici z narebrenim robom (f+e) na
zadnji strani omejevalnika (1).

Prislone in pritisne priprave je treba nastaviti tako,

da zagotavljajo varno vodenje obdelovanca na

vstopnem in izstopnem delu stroja.

+ Potisnite omejevalnik (1) v Zelen polozaj. Oddalje-
nost med omejevalnikom (1) in rezkalnim orodjem
dolocite s pomocjo skale na mizi (3).

» Ponovno zategnite matici z narebrenim robom na
zadnji strani, da fiksirate omejevalnik (1) na tem
polozZaju.

Nastavitev omejevalnika za obrezovanje robov, sli-

ki 23+24

* Pri obrezovanju robov lesa je material, ki prihaja
ven na levi strani rezkalnika, tanj$i od materiala na
desni strani.

+ Premi¢ni omejevalnik (2c) je treba za prilagoditev
nastaviti na tanjSi material. S tem podprete material
in zagotovite natanénejsi rez. Pri tem popustite des-
no matico z narebrenim robom (f), premi¢ni omeje-
valnik (2c) prestavite naprej in ga vpnite.

Nastavitev pritisnih letev, slika 25

Pritisni letvi (9+2d) se uporabljata zato, da obdelova-

nec drzita na mestu in prepredita povratni udarec.

* Pomikanje rezkalnika v najnizji polozaj

» Vstavite obdelovanec in pritisno letev (9+2d) z rahlo
napetostjo pritisnite ob obdelovanec.

+ Odstranite obdelovanec.

« Nastavite Zzeleno visino rezkalnika (glejte poglavje
o nastavljanju delovne globine).

Nastavitev priprave za preéno rezanje, slika 26

* Priprava za preéno rezanje (10) drsi vodoravno
vzdolz delovne mize in se uporablja za obrezova-
nje robov in zajeralne reze.

« Da pripravo za preéno rezanje (10) nastavite na ze-
leni kot, popustite njeno zaporno matico (10a) in
pripravo za pre¢no rezanje obrnite na zeleni kot.
Nato ponovno zategnite zaporno matico priprave za
pre¢no rezanje (10a).

* Vselej naredite poskusni rez na odpadnem kosu
materiala, da preverite, ali so nastavitve ustrezne.

Vklop in izklop, slika 22

Prepricajte se, ali so vsi klju€i in nastavitvena orodja
odstranjeni z rezkalne mize, da ste zakljugili z vsemi
nastavitvami in da so nameS¢ena vsa varnostna pokri-
vala.

Pritisnite stikalo za vklop (7/,1*), da zazenete stroj.
Pritisnite stikalo za izklop (7/,0%), da ustavite stroj.
Previdno: Naprava se takoj zazene z nastavljenim Ste-
vilom vrtljajev.

Nastavitev delovne globine (slika 27)

Za nastavitev ali zmanj$anje viSine vretena (sluzi za
nastavitev viSine rezkalnih nozev) obracajte ro¢aj (5),
da zmanj$ate ali povecate viSino.

Nastavitev fiksirajte tako, da trdno privijete prizemni
vijak (4).
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11. Uporaba

* V nastavek za orodje vstavite ustrezen rezkalnik in
ga fiksirajte, tako da trdno privijete matico nastav-
ka za orodje.

» Prilagodite hitrost, globino reza, poravnanost ome-

jevalnika in pripravo za pre¢no rezanje.

Prepricajte se, ali je dovajalni naslon pravilno nas-

tavljen in podpira nenarezan material. 1zhodiS¢ni

naslon prilagodite tako, da bo podpiral narezan
material in se bo kompenziral odstranjen material.

* VKkljucite rezkalnik.

* Obdelovanec je treba ¢vrsto pritiskati ob omeje-
valnik.

+ Obdelovanec nato nezno potiskajte od desne proti
levi v nasprotni smeri vrtenja orodja.

» Hitrost pomika naj bo skoz enaka. Obdelovanca ne
potiskajte prehitro, ker lahko to premoéno zavira
motor.

+ Ce ga potiskate prehitro, bodo rezultati rezanja sla-
bi. Prav tako pa lahko pride do poskodb rezkalnih
nozev ali motorja.

+ Ce obdelovanec potiskate prepogasi, se lahko na
njem pojavijo oZgana mesta.

+ Pri zelo trdem lesu in velikih rezih je v€asih pot-

rebnih ve¢ delovnih korakov, da dosezete Zeleno

globino.

Pravilno hitrost pomika je odvisna od velikosti rez-

kalnika, vrste materiala obdelovanca in globine re-

za. Najprej vadite z odpadnim kosom materiala, da
najdete ustrezno hitrost pomika in dimenzije.

« Stroj ima preobremenitveno stikalo za zas¢ito mo-
torja. V primeru preobremenitve se stroj samodejno
ustavi. Ko pretece nekaj ¢asa, je mogoce ponasta-
viti preobremenitveno stikalo.

12. Elektri¢ni prikljucek

Namesc&eni elektromotor je prikljucen, tako da je prip-
ravljen za uporabo. Priklju¢ek ustreza zadevnim stan-
dardom VDE in DIN.

Omrezni priklju¢ek in uporabljen podaljSek na strani
kupca morata ustrezati predpisom.

Poskodovan elektri¢ni prikljuéni vodnik
Na elektri¢nih prikljuénih vodih pogosto nastanejo po-
Skodbe izolacije.

Vzroki za to so lahko:

« Otis¢anci, ¢e prikljuéne vode speljete skozi okna ali
reze vrat.

* Pregibi zaradi nepravilne pritrditve ali vodenja
prikljuénih vodov.

* Rezi zaradi voznje preko priklju¢nih vodov.

» Poskodbe izolacije zaradi iztrganja iz stenske vti¢-
nice.

* Pretrgana mesta zaradi staranja izolacije.

Takih poskodovanih elektri¢nih priklju¢nih vodov ne

smete uporabljati, ker so zaradi poSkodb izolacije smr-

tno nevarni.

Redno preverjajte, ¢e so elektri¢ni priklju¢ni vodi pos-
kodovani. Pri tem pazite, da priklju¢ni vod pri preverja-
nju ne bo visel na elektricnemu omrezju.

Elektri€ni prikljuéni vodi morajo ustrezati zadevnim do-
lo¢ilom VDE in DIN. Uporabljajte samo priklju¢ne vode
z oznako »HO5VV-F«.

Po predpisih mora biti oznaka tipa prikljuénega voda
natisnjena na njem.

Pri enofaznem motorju na izmeniéni tok priporo¢amo,
da pri strojih z visokim zagonskim tokom (od 3000 W
naprej) uporabite varovalko C 16 A ali K 16 Al

13. Ciséenje

Nevarnost!
Pred vsemi ¢iS¢eniji izvlecite omrezni vtic.

« Na za&¢itnih pripravah, prezracevalnih rezah in ohi-
§ju motorja mora biti ¢im manj prahu in umazanije.
Zdrgnite napravo s Cisto krpo ali jo izpihajte s stisnje-
nim zrakom pod nizkim tlakom.

* Priporo€amo, da napravo o istite neposredno po
vsaki uporabi.

» Napravo redno ¢istite z vliazno krpo in malo maza-
vega mila. Ne uporabljajte cistil ali topil, ker lahko
poskodujejo plasticne dele naprave. Pazite, da v
notranjost naprave ne vdre voda. Vdor vode v elek-
tricno napravo poveca tveganje elektricnega udara.

14. Skladiscenje

Napravo in njen pribor hranite na temnem, suhem, ot-
rokom nedostopnem mestu, kjer ni nevarnosti zmrzo-
vanja. Optimalna temperatura skladi§¢enja je med 5 in
30 °C. Orodje shranjujte v originalni embalazi.
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Pokrijte orodje, da ga za$gitite pred prahom ali vlago.
Navodila za uporabo shranjujte ob orodju.

15. Vzdrzevanje

V notranjosti naprave ni nobenih drugih delov, ki bi pot-
rebovali vzdrzevanje.

* Pred vsakim zagonom se prepricajte, ali so varno-
stne naprave v brezhibnem stanju in pravilno delu-
jejo.

* Pred vsakim novim zagonom preverite, ali so vse
povezave ¢vrsto pritrjene.

Informacije o servisu

Upostevaijte, da so pri tem izdelku sledeci deli podvrze-
ni obrabi, ki izhaja iz uporabe, ali naravni obrabi o0z. so
slededi deli potrebni kot potroSni material.

Obrabni deli*: oglene krtace, rezkalnik

* Ni nujno v obsegu dostave!

Prikljucki in popravila

Priklju€evanje in popravila elektricne opreme lahko iz-
vajajo samo elektricarji.

V primeru povratnih vprasanj morate navesti naslednje
podatke:

» Vrsta toka, ki napaja motor

» Podatki tipske ploscice stroja

» Podatki na tipski plo$¢ici motorja

Nadomestne dele in pribor dobite v naSem servisnem
centru. V ta namen od¢itajte QR-kodo na naslovni stra-

ni.

16. Odlaganje med odpadke
in reciklaza

Napotki za embalazo
oy . Embalazne materiale je mogoce
‘ (3
%@ %ﬂ 2 reciklirati. EmbalaZo zavrzite oko-

S
s lju prijazno.

Napotki glede zakona o elektri¢nih in elektronskih
napravah

E Stare elektri¢ne in elektronske naprave ne
sodijo med gospodinjske, pa¢ pa jih morate

I zavredi oz. oddati na zbirno mesto loéeno!

Stare baterije in akumulatorje, ki niso fiksno vgrajeni
v staro napravo, je treba pred oddajo na zbirno mes-
to odstraniti brez uni¢enja komponent! Navodila za
njihovo odstranjevanje ureja zakon o baterijah.
Lastnik oz. uporabnik elektriénih in elektronskih
naprav je zakonsko zavezan, da stare naprave po
njihovi uporabi odda.

Konéni uporabnik nosi odgovornost za brisanje

svojih osebnih podatkov na stari napravi, ki jo Zeli

zavredi!

Simbol pre€rtanega smetnjaka pomeni, da elektri¢-

nih in elektronskih naprav ne smete odlagati med

gospodinjske odpadke.

Elektri€ne in elektronske naprave lahko brezplaéno

oddate na naslednjih mestih:

- Javno-pravna mesta za odstranjevanje odpadkov
0z. zbirna mesta (npr. komunalna podjetja)

- Prodajna mesta elektricnih naprav (stacionarna
in spletna), ¢e so trgovci zavezani k prevzemanju
starih naprav ali to ponujajo brezplaéno.

- Do tri stare elektricne naprave na vrsto naprave,
z dolzino stranice najve¢ 25 centimetrov, lahko
brez predhodnega nakupa nove naprave od pro-
izvajalca oddate pri njem ali na drugem pooblas-
¢enem zbirnem mestu v vasi bliZini.

- Ostale proizvajal¢eve in trgovéeve dodatne po-
goje za prevzem najdete pri posamezni servisni
sluzbi.

Ce proizvajalec dostavi novo elektri¢no napravo v
zasebno gospodinjstvo, lahko kon&ni uporabnik na
zahtevo naroci brezplaéen prevzem stare elektri¢ne
naprave. Povezite se s servisno sluzbo proizvajalca.
Te izjave veljajo le za naprave, ki so namesc¢ene in
prodane v drzavah Evropske unije in so predmet
evropske direktive 2012/19/EU. V drzavah izven ob-
mocja Evropske unije lahko veljajo druga¢na doloci-
la za odstranjevanije starih elektri¢nih in elektronskih
naprav med odpadke.
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17. Pomo¢ pri motnjah

V nasledniji tabeli so prikazani simptomi napak skupaj z opisom pomoéi, &e va$ stroj ne deluje pravilno. Ce s tem ne
morete lokalizirati in odpraviti tezave, se obrnite na svoj servis.

Motnja

Stroja ni mogoce
vklopiti

Mogo¢ vzrok

Ni omrezne napetosti

Ukrep

Preverite napajanje

Oglene Scéetke so
obrabljene

Stroj odnesite v servisno delavnico

Stroj se med prostim
tekom samodejno
izkljuci

Izpad elektricnega omrezja

Preverite predvarovalko na omrezju

Stroj se zaradi vgrajene podnapetostne za$¢ite ne
zazene samodejno in ga morate ponovno vklopiti, ko se
napetost vrne.

Stroj se med uporabo
zaustavi

Zaradi topih nozev ali
prevelikega pomikanja
oz. debeline vpetja se je

sprozila preobremenitvena

zascita

Preden nadaljujete z delom, zamenjajte noze oz.
pocakajte, da se motor ohladi

Stevilo vrtljajev se med
delom zniza

Premo¢no odrezovanje
ostruzkov

ZmanjSajte odrezovanje ostruzkov

Premoéno podajanje

ZmanjSajte hitrost podajanja

Topi rezkalnik

Zamenijajte rezkalnik

Rezultat rezkanja ni
enakomeren

Topi rezkalnik

Zamenijajte rezkalnik

Neenakomerni pomik

Rezkajte s konstantnim pritiskom in zmanj$ano hitrostjo
pomikanja

Izmet ostruzkov
je zamasSen (brez
odsesavanja)

Premoéno odrezovanje
ostruzkov

ZmanjSajte odrezovanje ostruzkov

Topi rezkalnik

Zamenijajte rezkalnik

Premoker les

Obdelujte samo suhi les
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EC Declaration of Conformity
Déclaration de conformité EC

E G -KO nfO I'm itétse I'k I é I'u n g Originalkonformitatserklarung C €

Scheppach GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

erklart folgende Kopformitét geman EU-Richtlinie und PL deklaruje, ze produkt jest zgodny z nastepujacymi dyrekty-

Normen fiir den Artikel wami UE i normami

GB hereby declares the following colnformilty under the EU Direc- Hu & EU-iranyelv és a vo_natkozc’) szabva:nyok szerinti kvet-
tive and standards for the following article kezo megfeleloségi nyilatkozatot teszi a termékre

cz prohladuje nasledujici shodu podle smernice EU a norem ovime izjavljuje da postoji sukladnost prema EU-smjernica i

DE

pro vyrobek HR normama za sljedece artikle
SK prehlasuje nasledujicu zhodu podla smernice EU a noriem sl izjavlja sledeco skladnost z EU-direktivo in normami za
pre vyrobok artikel
Marke / Brand / Marque: SCHEPPACH
Art.-Bezeichnung: TISCHFRASMASCHINE - HF60
Article name: TABLE ROUTER - HF60
Nom d’article: DEFONCEUSE - HF60
Art.-Nr. / Art. no.: / N° d’ident.: 5902106901
2014/29/EU 2004/22/EG . 89/686/EWG_96/58/EG ‘ . 2000/14/EG_2005/88/EG
2014/35/EU 2014680 | [l o0s306/EWG | Annex V
Annex VI
2014/30/EU 2011/65/EU* . ‘ Noise: measured L, = xx dB; guaranteed L, , = xx dB
P =xx KW; L/@ = cm
Notified Body:
2006/42/EG Notified Body No.:
Annex IV
Notified Body: SGS Fimko Ltd 2016/1628/EU
Notified Body No.: 0598 .
Certificate No.: MD-272 Emission. No:

Standard references:

EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-8:2010;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019; EN IEC 55014-2:2021

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Le fabricant assume seul la responsabilité d'établir la présente déclaration de conformité.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European
Parliament and Council from 8th June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment.

L'appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme aux réglementations de la directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la
fabrication des appareils électriques et électroniques.

Ichenhausen, 21.02.2023 2 V/"é“/é

Slgnattﬁjf\ndreas cher / Head of Project Management

First CE: 2021 Documents registrar: Dawid Hudzik
Subject to change without notice Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewéhr, als uns Gewahrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kéufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

Zaruka CZ

ViditeIné vady jsou poukazatelné béhem 8 dni od obdrzeni zboZi, jinak ztraci zakaznik v§echny naroky tykajici se takovychto vad. Poskytujeme zaruku na
nase stroje, s kterymi je spravné zachazeno, na dobu zakonnné zaruéni lhaty zadinajici od doruéeni tak, Ze bezplatné vyménime kazdou ¢ast stroje, ktera
se béhem této doby muZe stat prokazatelné nepouzitelnou nasledkem materialové ¢i vyrobni vady. Na dily, které sami neopravujeme, poskytujeme zaruku
pouze v rozsahu , v némz nam pfislusi narok na zaruéni pinéni vaci subdodavateli . Naklady na instalaci nového dilu nese zakaznik. Narok na vyménu zbozi,
na slevu a jiné naroky na odskodnéni jsou vylouc¢ené.

Zaruka SK

Zrejmé vady musia byt predstavené v priebehu 8 dni po obdrzani tovaru, ina¢ zakaznik strati vSetky naroky tykajuce sa takejto vady. Ponikame zaruku na
nase aparaty, ktoré st spravne pouzivané po€as zakonného terminu zaruky tak, Ze bezplatne vymenime kazdu ¢ast aparatu, ktora sa v priebehu tohto ¢asu
moze stat dokazatelne nefunkénou dosledkom materialnej ¢i vyrobnej vady. Na ¢asti ktoré sami nevyrabame, poskytujeme zaruku iba v rozsahu, v ktorom
nam prislusi narok na zaruéné plnénie k subdodavatelovi. Za trovy tykajuce sa indtalacie novej suciastky je zodpovedny zékaznik. Narok na vymenu tovara,
na zfavu a iné naroky na nahradenie $kody su vyluc¢ené.

Szavatossag HU

A nyilvanvalé hibakat ki kell jelenteni szamitott 8 napon belll az aruk, kilénben a vevé elveszti minden igényt az ilyen hibak. Kinalunk garanciat a gépeinket
a megfelel6 kezelés id6tartamanak hallgatélagos garancia a szallitas idépontjat oly médon, hogy cserélje ki minden egyes része ezen ido alatt észlelhetd a
sorban anyag-vagy gyartasi legyen hidbavalé, ingyen. Az alkatrészeket, hogy nem termel magunkat, hogy csak olyan garanciat, hiszen jogosultak jotallasi
igények beszallitdkkal szemben. A kéltségek beillesztése az Uj részek a vevinek. Atalakitasa és csokkentése kovetelések és egyéb kartéritési igények ki
vannak zarva.

Gwarancja PL

Wszelkie uszkodzenia muszg by¢ zgtaszane w przeciagu 8 dni od daty otrzymania towaru, w przeciwnym wypadku, prawo do reklamacji wygasa. Gwa-
rantujemy, ze w czasie trwania gwarancji wymienimy wszelkie czg$ci maszyny, ktére okaza sie niesprawne na skutek wad materiatu z jakiego zostaty
wykonane lub btedéw w produkcji bez dodatkowych optat pod warunkiem, ze maszyna bedzie obstugiwana zgodnie z zaleceniami. W odniesieniu do czgsci
nie produkowanych przez nas, gwarancja obowigzuje tylko w przypadku naszych dostawcéw. Koszty instalacji nowych czesci sg ponoszone przez klienta.
Odszkodowania wynikte z uszkodzen maszyny oraz redukcje ceny zakupu maszyny w ramach reklamacji nie beda rozpatrywane.

[eETENRIEN 1

Vidljive Stete se moraju prijaviti u roku od 8 dana od primitka robe U suprotnom slu¢aju kupac gubi pravo na reklamaciju. Mi jam¢imo za na$e strojeve u
slu¢aju ispravnog postupanja tijekom perioda zakonskog jamstva tako $to zamijenjujemo besplatno bilo koji dio stroja koji dokazano postane neupotrebljiv
uslijed neispravnog materijala ili greSaka u proizvodnji u tom vremenskom periodu Za dijelove koje mi nismo proizveli jam¢imo samo ukoliko imamo pravo
na reklamaciju prema dobavlja¢ima Tro$kove za ugradnju novih dijelova snosi kupac Molbe za smanjenjem cijene kao i sve druge reklamacije zbog Steta
su isklju¢ene.

Garancija S|

Ocitne pomanjkljivosti je potrebno naznaniti 8 dni po prejemu blaga, v nasprotnem primeru izgubi kupec vse pravice do garancije zaradi tak$nih pomanj-
kljivosti. Za naSe naprave dajemo garancijo ob pravilni uporabi za ¢as zakonsko dolo¢enega roka garancije od predaje in sicer na tak$en nacin, da vsak
del naprave brezplacno nadomestimo, za katerega bi se v tem roku izkazalo, da je zaradi slabega materiala ali slabe izdelave neuporaben. Za dele, ki jih
sami ne izdelujemo, jam¢&imo samo toliko, kolikor zahteva garancija drugih podjetij. StroSki za vstavljanje novih delov nosi kupec. Zahteve za spreminjanje
in zmanj$anje ter ostale zahteve za nadomestilo $kode so izklju¢ene.
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