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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espariol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Na&r brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid l&sning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Gesky
P¥i éteni navodu k odsluze rozlozZit
stranky s obrazky.

Turkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda resim
sayfalarini digari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢ strony
ze zdjeciami.

Pycckuia
pn YTeHUM pykOBOACTBA NO IKCNNyaTauum
npockbba OTKPLIBATL CTPAHULIBI C PUCYHKAMU.

® ® © ® ® @ 0O 0 ® @

® ©

10

13

16

19

22

25

28

31

34

36



Fig. 2

1
o
[

Fig. 3

Fig. 5



@ Super-Stichsdge $S 230/E
Vorwort

Sehr geehrter Kunde!

Die PROXXON Super-Stichsdge SS 230/E ist ein
handliches und dennocch leistungsstarkes
Gerét mit hervorragender Schnittleistung.

Die vorliegende Anleitung umfafit:

* Sicherheitsvorschriften

¢ Bedienung und Wartung

* Frsatzizilliste.

Bitte beachten Sie!

Dia Benutzung dieser Anleitung

* erleichtert es, das Gerit kennenzulernen.

= vermeidet Stdrungen durch unsachgemafe
Bedienung und

* erhdht die Lebendauer lhres Gerétes.
Halten Sie diese Anleitung immer grifibereit.

Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis
und unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fiir die sichere Funktion des
Gerates bei:

* Handhabung, die nicht der Ublichen Benutzung ent-
spricht,

* anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung
genannt sind,

* MiBachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriche bei:
¢ Bedienungsfehlarn,

* mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit bitte unbedingt die
Sicharhsitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor.

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit dem Gerét.

Legende

1 Drehzahlregelknopf

2 EIN-AUS-Schalter

3 Geriteblgel

4 Anschlu3kabel

& Sagetisch

& Skala

7 B&geblatt

8 Parallelanschlag

¢ Kolben mit Sageblattaufnahme

Beschreibung der Maschine

Die PROXXON Super-Stichsdge S5 230/E ist ein
ideales Gerat flir gerade Schnitte und vor allem fur
Kurvenschnitte in Holz (bis 12 mm), Flatinen

{bis 5 mm)j, NE-Metallen {bis 3mm;.

» Getriebeknopf aus Alu-Druckgul
s Gleitfuld fir Gehrungsschnitte bis 45° verstelloar

« Untersetzungsgetriebe und zusétzliche
Hubzahlregelung

Technische Daten

Abmessungen, Gewicht:

Lange: 230 mm
Gewicht: 5309
Motor:
Spannung: 230 Volt, 50/60 Hz
Leistung: 100 Watt 10 min
Hubzahl: 1000 - 4500 min™!
Vibration: < 2,6 m/g?
Gerduschentwicklung: LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB{A)

4
Nur in trockenen Rdumen —
Schutzklasse |I-Gerét g
Bitte dieses Elektrogerét nicht N

Uber den Hausmiill entsorgen!

Zubehdar (enthalten):
4 Supercut Sageblatter fur Holz, Kunststoff und Metall.
1 Innensechskantschlissel
(fir Sageblattwechsel)
1 Innensechskantschiissel
{fur Tischverstellung)



Bedienung

Gefahr!
Verletzungsgafahr!

Sicheres und exaktes Arbsiten ist nur mit einer
sorfaltigen Befestigung des Werkstlicks mdglich!

Sigeblatt einspannen, auswechseln

Gefahr!
Verletzungsgefahr!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen.

1. Klemmschrauie mit Hilfe des beiliegenden
Innensechskantschlissels 1 {Fig. 2} I1&sen.

2. Sageblatt (2} in den Schlitz der Sigeblattaufnahme
einfiihren und Klemmschraube wieder festziehen.

Achtung!
Das Sageblatt muB In der Nut der Stitzrolls sitzen.

Gehrungswinkel einstellen

Gefahr!
Verletzungsgefahr!
Vor dieser Arbeit Netzstecker ziehen.

1. Klemmschraube mit Hilfe des
Innensechskantschliissels 1 (Fig. 3) I6sen.

2. Sagsetisch (2) auf den gewlnschten Gehrungswinksal
einstellen und Klemmschraube wieder festziehen.

Parallelanschlag einstellen

Gefahr!
Verletzungsgefahr!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen.

1. Klemmschrauie 1 (Fig.4) 16sen.
2. Anschlag {2) auf das gewinschte Map einstellen und
Klemmschrauben wieder festziehen.

Hinweis:
Der Anschlag kann auch fir Kurvenschnitte verwendet
werden. Hierflr einen Nagel im Kreismittelpunkt
befestigen und als Achse fir den Anschag verwenden.
Die Skala fir Kurvenschnitte befindet sich auf der
Rilckseite des Anschlages.

Arbeiten mit der Stichsdge

Achtung!
Nur scharfe und einwandfreie Sageblatter bringen
optimale Schnittleistung und (berlasten lhr Gerédt nicht.

1. Gerat am Schalter 2 (Fig. 5) einschalten und die der
Arbeit entsprechenden Drehzahl am Knopf (1)
einstellen.

weiche Wekstoffe = hohe Hubzahl,
grobe Zahnung
harte Werkstoffe = niedrige Hubzahl,

feine Zahnung

Hinweis:
Beim Sagen darauf achten, daf der Sagetisch sicher
auf dem Werkstick aufliegt.

Die Stichsage IaBt sich jetzt leicht mit der Hand flihren.
Dabei ist im Interesse sauberer Sdgeschnitte und opti-
maler Schnittleistung auf materialangepafhtem Vor-
schub zu achten (z. B. langsamer Varschub beim
Ségen in Metallen).

Beim Sagen in Metallen sollte etwas O auf die
Schnittlinie aufgetragen werden.

Dinne Bleche sollten auf sine gentgend feste Unter-
lage (Sperrholzplatte) aufgespannt werden.

So wird ein Mitfecern des Bleches weitgehend ver-
mieden.

Bei cler Anfertigung von Ausschnitten ist ein Loch zu
bohren, das als Ansatzpunkt flir die SAge genutzt
werden kann.

Wartung

Gefahr!
Verletzungsgefahrt
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen.

Hinweis:
Jedes Gerat wird beim Arbeiten mit Helz durch Staub
verunreinigt. Pflege ist daher unerl&Blich. Halten Sie die
Offnungen, die fir die Kidhlung des Motors notwendig
sind, immer frei von Staub und Schmutz.

1. Gerdt mit einem Pinsel oder einem weichen Lappen
von allem S&gestaub grindlich reinigen. Auf freie
Offnungen aller Liiftungsschlitze achten.

2. Den Kolben und die Stlitzrolle regelmaBig, nach
ca. 30 Minuten Laufzeit mit einigen Tropfen Motardl
{Fig. 6) versshan.



Entsorgung:

Bitte entscrgen Sie das Geréat nicht iber den Haus-
mull! Das Geriit enthélt Wertstoffe, die recycelt
werden kdnnen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich
bitte an lhre lokalen Entsorgungsunternshmen
oder andere entsprechenden kommunalen
Einrichtungen.

EG-Konformitatserkldrung

Wir erkldaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt die Bestimmungen folgender EG-Richtlinien
erflllt:

+ EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EWG
- DIN EN 60745-1 / 06.2007
» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

« EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
- DIN EN 60745-1 / 06.2007
» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EG-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
+ DIN EN 55014-1 / 06.2007

» DIN EN 55014-2 / 08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geréatesicherheit



Super 85 230/E Jig Saw

Foreword

Dear Customer,

The PROXXON Super S5 230/E Jig Saw is an easy-to-
use but nonetheless high-performance device, which
produces excellent cutting results.

This instruction manual covers:

« Safety regulations

* Operaticn and maintenance

* Spare parts list.

Please read carefully.

The use of this instruction manual

* makes it easier, to become familiarised with the
device,

* prevents faults due to improper cperation
* and increases the service life of the device.

Keep this instruction manual in an easily accessible
place.

The instruction manual must be read kbefore, and
observed during operation of the device.

PROXXON is not liable for the safe functioning of the
device:

* in the case of non-designated use or for purposes
« gther than those specified in the instruction manual,
« if the safety regulations are not cbserved.

Warranty claims are invalid in the case of:

* improper operation,

s insufficient maintenance.

In the interests of your safety, please always observe
the safety requlations.

Use original PROXXON spars parts only.

We reserve the right to make further alterations for the
purpose of technical progress.

We wish you every success with your device.

Key

Speed control knob

ON/OFF switch

Handle

Connection lead

Saw plate

Scele

Saw blade

Parallel stop

Pistan with saw blade mount
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Description of the machine

The PROXXON Super S5 230/E Jig Saw is the ideal
device for straight cuts and, above all, curved cuts in
wocd (up to 12 mmy), sheet metal {up to 5 mm} and
nen-ferrous metals {up to 3 mm).

¢ Gearbox knob made from diecast aluminium
= Sliding foot for mitre cuts adjustable up to 45°
* Reduction gear and additional stroke rate control

Technical data

Dimensions, weight:

Length: 230 mm

Weight: 530 g

Motaor:

Voltage: 230 volts, 50/60 Hz

100 Watt 10 min
1000 - 4500 min~
< 2,5 m/s

LPA 87 dB{A}
LWA 100 dB(A)

Power consumption
Rotational speed
Vibration:

Noise emission

2

Cnly in dry rooms

=]

Protection-class-Il machine

Please do not dispase of this electrical
machine in the household refuse!

.
Pt

Accessories (included):
4 Supercut saw blades for wood, plastic and metal.
1 Allen key
(for changing saw blade)
1 Allen key
{for plate adjustment}



Qperation

Danger!
Injury hazard

Safe and precise operation is only possible if the wark
piece is securely fastened.

Clamping and changing saw blades

Danger!
Injury hazard

Discannect the mains plug before changing tools.

1. Loosen clamp screw using the Allen key 1 provided
{Fig. 2).

2. Insert saw bladse (2} into slot in the saw blade mount
and re-tighten clamp screw.

Important
The saw blade must be located in the groove of the
support roller.

Setting the mitre angle

Danger!
Injury hazard

Disconnect the mains plug before proceeding.

1. Loosen clamp screw using the Allen key 1 (Fig. 3).

2. Adjust the saw plate (2) to the desired mitre angle
and re-tighten the clamp screw.

Setting the parallel stop

Danger!
Injury hazard

Disconnect the mains plug before changing tools.

1. Loosen clamp screw 1 (Fig. 4)
2. Adjust the stop (2) to the desired dimension and
re-tighten the clamp screw.

Note:
The stop can also be used for curved cuts. For this
purpose, pesition a nail at the centre peint of the curve
and use as axis for the stop. The scale for curved cuts
is on the back of the stop.

Working with the jig saw

Imporiant
Cnly sharp saw blades in good condition will result in
optimal cutting performance and prevent overloading
of the tool.

1. Switch on the device at switch 2 (Fig. 5) and set the
appropriate speed for the work at knob (1).

Scft materials = high stroke rate,
coarse toothing
Hard materials = low stroke rate,

fine toothing

Note:

When sawing, ensure that the saw plate makes firm
contact with the work piece.

The jig saw can then be easily guided by hand.

For the purpose of clean saw cuts and optimal cutting
performance, the feed rate must be adapted to the
type of material {e.g. slower feed rate when sawing
metals).

When sawing metals, a small amount of cil should be
applied to the cutting line.

Thin sheet metal should be clamped to a sufficiently
stable base material {plywood sheet).

Thus, springing of the shest metal can be largely
prevented.

For the production of apertures, a hole must be drilled,
which can he used as starting point for the saw.

Maintenance

Danger!
Injury hazard

Disconnect the mains plug before changing tools.

Note:
All devices are contaminated with dust when working
with wood. Maintenance is therefore essential. Always
keep the apertures for the motor cooling free of dust
and dirt.

1. Tharoughly clean the device of all sawdust using a
brush or soft cloth. Ensure all ventilation apertures
are clear.

2. Regularly lubricate reciprocating plunger and
support reller with several drops of engine oll, after
approx. 30 min. running time (Fig. 6).



Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic
waste! The device contains valuable substances
that can be recycled. If you have any questions
about this, please contact your local waste
management enterprise or other corresponding
municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

We assume sole liability for ensuring that this product
conforms with the following EC quidelines:

+ EC-Low Voltage guideline 2006/95/EEC
+ DIN EN 60745-1 / 06.2007
+ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EC-Machine Guideline 2006/42/EEC
+ DIN EN 60745-1 / 06.2007
+ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EC-EMC Guideline 2004/108/EEC
+ DIN EN 55014-1 / 06.2007

+ DIN EN 55014-2 / 08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

* DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

/
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Dipl.-Ing. Jérg Wagner

05.06.2008

PROXXON S.A.
Equipment Safety Division



® Scie sauteuse S8 230/E

Avant-propos

Cher client,

La scie sautsuse PROXXON S5 230/E est un appareil
maniable et performant présentant une puissance de
coupe exceptionnelle.

Ces instructions comprennent les informations
suivantes :

» Consignes de sécurité

» Utilisation et maintenance

* Liste des piéces de rachanga.

Attention !

Utilisez ces instructions pour

* vous familiariser plus facilemsnt avec I'apparsil.

= eviter les dysfonctionnements dus & une mauvaise
utilisation et

* accroitre la durée de vie de votre appareil.
Conservez ces instructions toujcurs 3 portée de main.

MN'utilisez cet appareil qu'apres avoir pris connaissance
de ces instructions et qu'en les respectant.

PROXXOMN decline toute responsabilite quant au
mauvais fonctionnement de I'appareil lorsque :

* vous ne l'utilisez dans des conditions d'utilisation
normales,

* vous |'utilisez a d'autres fins gue celles prescrites
dans ces instructions,

* yOus ne respectez pas les consignes de séeurité.

Vous perdrez vos dreits a la garantie dans les cas
sUlvants @

» erreurs de manipulation,
* maintenance insuffisante.

Pour votre sécurité, respectez impérativement les
consignes de sécurité.

N'utilisez gue des pigces de rechange d'origine
PROXXON.

Sous réserve de modifications technigues.

Nous vous souhaitons beaucoup de réussite avec
votre appareil.

10 -

Légende

Bouton de réglage de ia vitesse de rotation
Interrupteur MARCHE/ARRET

Boucle pour suspendre 'appareil

Gable d'afimentation réseau

Etabli & scier

Régle

Lame

Buige de parallélisme

Piston avec fogement de lame

[c=Rie IR B o R O B O o R N

Descriptif de I'appareil

l.a scie sauteuse PROXXCON S5 230/E est 'appareil

idéal pour exéouter non seulement des coupes droites,

mais surtout pour des coupes arrondies dans le bois

(jusqu’a 12 mmy, le platine (jusqu'a 5 mm) ou les

metaux non-ferreux {usgu’a 3 mmo).

+ Tate d'engrenage en alu coulé sous pression

* Pied coulissant pour coupe de biais pouvant &tre
réglé jusqu'a 45°

+ Démultiplicateur et réglage de vitesse de course
supplémentaire

Caractéristiques technigues

Dimensions, poids :

Longuaur : 230 mm

Poids : 530 g

Moteur :

Tension : 230 volts, 50/60 Hz
Consommation: 100 Watt 10 min
Vitesse: 1000 - 4500 min™
Vibrations: < 2,5 m/g?

Nuisance sonore LPA 87 dB(A)

1WA 100 dB(A)

|
Uniquement dans des locaux secs —‘Sf
Appareil d'indice de protection Il EI

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques ! A

Accessoires (fournis) :

4 fames Supercut pour bois, matigre plastique et
métaux

1 clé a six pans creux
(pour rempiacer la lame}
1 clé a six pans creux
(pour régler la hauteur de I'étabii)



Utilisation

Attention !
Risque de blessures |

La pigce a usiner doit tre fixée correctement sur un
support stable pour permettre un travail précis et en
toute securite |

Mise en place de la lame, remplacement
de lame

Attention !
Risque de blessures !
Débranchez I'appareil avant de changer |'outil.

1. Desserrez la vis de serrage a I'aide de la clé a six
pans intérieurs jointe 1 (fig. 2.

2. Introduisez la lame (2) dans |a fente du logement de
lame et serrez a nouveau la vis de serrage.

Attention !

La lame doit &tre engagée dans la rainure du galet
d'appui.

Réglage de I'angle d'inclinaison

Attention !
Risque de blessures !

Débranchez la fiche d'alimentation sur secteur avant
effectuer ce travail.

1. Desserrez la vis de serrage a 'aide de la clé a six
pans intérieurs 1 (fig. 3).

2. Réglez I'&tabli (2) a I'angle d'inclinaiscn désire et
resserrez & fond |a vis de serrage.

Réglage de la butée de parallélisme

Attention !
Risque de blessuras !
Débranchez I'appareil avant de changer I'outil.

1. Desserrez la vis de serrage 1 (fig. 4).
2. Réglez la butée (2) & la cote désirée of resserrez &
fond les vis de serrage.

Remarque :
La butée peut également étre utilisée pour des coupes
arrondies. Pour cela, fixez un clou au centre du cercle
gue vous utiliserez comme axe de butée. La régle pour
les coupes arrondies se trouve au dos de la butée.

Travaux avec la scie sauteuse

Attention !
Pour obtenir des performances de coupe optimales st
pour éviter toute surcharge de votre appareil, n'utilisez
que des lames bien acérées et en parfait état.

1. Mettez I'appareil en marche en appuyant sur
I'interrupteur 2 (fig. 5) et réglez la vitesse nécessaire
a 'opération au moyen du bouton {1}.
Matériaux tendres = vitesse élevee,
denture grossiére
Matédriaux durs = vitesse faible,
denture fine

Remarque :
Lorsque vous sciez, veillez a ce que I'établi et la piéce
a usiner soient places en bonne position.

Il est alors plus facile de manipuler |a scie sauteuse a
la main.

Pour obtenir une coupe bien nette et des performan-
ces de coupe optimales, adaptez I'avancement de
I'appareil & la nature du matériau (par ex. avancement
lent en cas d'usinage de piéces en métal).

Appliquez un peu d'huile sur la ligne de coupe si vous
sciez des pieces en métal.

Serrez les téles fines sur un sccle assez robuste
(contre-plagqué).

Cela evite que |a tdle vibre pendant la coupe.

Lorsque vous faites des découpes, parcez un trou gue
vous utiliserez comme point d'appui pour la scie
sauteuse.

Maintenance

Attention !
Risque de blessures !
Debranchez I'appareil avant de remplacer I'outil.

Remarque :
A chaque feois que vous fagennez du bois, cela
encrasse votre appareil. Il alors est indispensable de le
nettoyer. Veillez a ce que les ouvertures, indispensa-
bles au refroidissement du moteur, scient toujours
propres, sans étre obstruées par la poussigre.

—_

. Nettoyez a fond 'appareil avec un pinceau ou un
chiffon doux pour enlever toute poussiére. Veillez a
ce qu'aucune cuverture d'aération ne scit obstruée.

2_Versez guelques geuttes d'huile-moteur sur |2 piston

et le galet d'appui aprés 30 minutes de fonctionne-

ment {fig. 8).

19 -



Elimination :

N'é&liminez pas l'appareil en méme temps gue les
ordures meénageéres ! Uappareil comporte des matéri-
aux recyclables. Sivous avez des questions a ce sujet,
adressez-vous aux entreprises locales d’élimination
des déchets ou a d'autres institutions communales
correspondantes.

Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, sous notre entiére responsabilité, que
ce produit est conforme aux directives CE suivantes :

- Directives CE en matiére de basse tension
2006/95/CEE

« DIN EN 60745-1 / 06.2007

» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

- Directive CE sur les machines 2006/42/CEE
- DIN EN 60745-1 / 06.2007
» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

« Directive CE sur la compatibilité
électromagnétique 2004/108/CEE

» DIN EN 55014-1 / 06.2007

» DIN EN 55014-2 / 08.2002

» DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

« DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

£
L
’ H‘wl

|
|

Jdrg Wagner, ingénieur dipldmé

e

e

05.06.2008

PROXXON 5.A
Service Sécurité des appareils
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@ Seghetto alternativo $S 230/E

Premessa

Gentile cliente!

Il seghettc alternative PROXXON S5 230/E & un
apparecchio maneggevole e tuttavia efficiente,

con una straordinaria capacita di taglio.

Queste istruzioni comprendono:

* Norme di sicurezza

¢ Impiego e manutenzione

» Lista delle parti di ricambio.

Teners inclire presente che

I'utilizzo di queste istruzioni:

+ permette di conoscere 'apparecchio

» evita guasti dovuti a un impiego non idoneo
e

* aumenta la durata dell'apparecchio.

Tenere sempre a portata di mano gueste istruzioni.

Usare questo apparecchio solo se si posseggono
precise conoscenze e rispettando le istruzioni.

PROXXON non & responsabile di un sicuro
funzienamento dell'apparecchio nei seguenti casi:

¢ un'utilizzazione che non corrisponda all'impiego
abituale,

* 2ltri impieghi che non sianc nominati nelle istruzioni,

« mancatc rispetto delle norme di sicurezza.

Nen si ha diritto alla garanzia nei seguenti casi:

* errori di impiego,

+ errata manutenzione.

Per la propria incolumita rispettare assclutaments le

norme di sicurezza.

Utilizzare sola ricambi originali PROXXON.

Ci riserviamo il diritto di appertare ulteriori modifiche
volte a conseguire miglioramenti tecnici.

Auguriame buoni risultati nell'impiego dell'apparscchio,

Legenda

Manopola di regolazione del numero di giri
Interruttore di ACCENSIONE-SPEGNIMENTO
Staffa dell'apparecchio

Cavo di allacciamento

Tavolo

Scala graduata

Lama della sega

Squadra parallela

Pistoni con alloggiamento lama

[« B o | I

Descrizione della macchina

Il seghetto alternativo PROXXON SS 230/E & un

apparecchic ideale per tagli diritti e soprattutto per

tagli curvi nel legna (fino a 12 mm), lastre {fino a 5 mmj,

metalli non ferrosi (fino & 3 mm).

* Manopola meccanismo in fusione di alluminio

* Piedino di scorrimento per tagli di smussi, regolabile
finc & 45°

* Riduttore ¢ regolazione addizionale di cadenza

Dati tecnici

Misure, peso:

Lunghezza: 230 mm

Peso: 530 g

Motore:

Tensione: 230 Volt, 50/60 Hz
Assorbimento di potenza: 100W 10 min
Cadenza: 1000 - 4500 giri/min~
Vibrazioni: < 2,5 m/s?
Assorbimente di potenza LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB(A)

Conservare solo in ambienti asciutti ﬁ
Apparecchio classe di protezione Il @
Non smaltire questo apparecchio >—‘;/
insieme ai rifiuti domestici! N

Accessori (inclusi):
4 lame Supercut per legno, plastica e metallo.
1 chiave per viti a esageono incassato
{per cambio lamay)
1 chiave per viti a esagono incassato
(per regolazions tavolo)

13-



Uso

Pericolo!
Fericolo di lesiconi!

E possibile lavorare in modo sicuro ed esatto sclo se il
pezzo viene ben fissato.

Bloccare e sostituire la lama

Pericolo!
Pericolo di lesioni!

Prima della sostituzicne dell’'utensile staccare la spina
dalla presa di corrente,

1. Allentare la vite di arresto tramite la chiave per viti ad
esagone incassato acclusa 1 {fig. 2).

2. Inserire la lama (2) nella fessura dell'alloggiamento
lame e serrare nuovamente la vite di arresto.

Atltenzione!
La lama deve trovarsi nella scanalatura del rullo di
appoggio.

Regolare I'angolo di smusso

Pericolo!
Pericolo di lesicni!

Prima di questa operazione staccare la spina dalla
presa di corrente.

1. Allentare la vite di arresto tramite la chiave per viti ad
esageno incassato 1 (fig. 3).

2. Regolare il tavolo (2) sull'angelo di smusso voluto e
serrare nuovamente |a vite di arresto.

Regolazione della squadra parallela

Pericolo!
Fericolo di lesicni!

Prima della sostituzione dell’'utensile staccare la spina
dalla presa di corrente.

1. Allentare |a vite di arresto 1 {fig. 4).
2. Regolare la squadra (2} nella misura voluta e serrare
nuovamente la vite di arresto.

Nota:
La squadra pud anche essere usata per tagli curvi.
A tal fine fissare un chiodo nel centro del cerchio e
usarlo come asse per la squadra. La scala per tagli
curvi si trova sul retro della squadra.
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Lavoro con seghetio alternativo

Attenzione!
Sole le lame taglienti e senza difetti hanno una resa di
taglio cttimale e non sovraccaricano
I'apparecchio.

1. Accendere |'apparecchio tramite l'interruttore 2
{fig. &) & impostare il numero di giri sulla manopola
(1) in base al lavoro da eseguire.

Materiali morbidi = elevate numero di corse,

dentatura per sgrossaturs

Materiali duri = basso numero di corse,

dentatura di finitura

Nota:
Curante la segatura controllare che la tavola poggi in
maodo sicuro sul pezzo.

Ora il seghetto alternativo pud essere guidato
faciimente a mano.

Per ottenere tagli puliti e una prestazione di taglio
ottimale si deve fare attenzione a usare I'avanzamento
adatto al materiale (per es. avanzamento pil lento per
segare metalli).

Per segare i metalli si dovrebbe applicare un pc' di clic
sulla linea di taglio.

Le lamiere sottili dovrebberc essere fissate su un sup-
porto sufficientemente stabile (pannello di compensata).
In tal modo si evita notevolmente un'oscillazione della
lamiera.

Nella fabbricazione di contorni si deve eseguire un fore
che puo essere usato come punto di appoggio per il
seghetto.

Manutenzione

Pericolo!
Pericolo di lesicni!

Prima della sostituzicne dell’utensile staccare la spina
dalla presa di corrente.

Noia:

Lavorando cen il legno I'apparecchio viene sporcato

dalla polvere. Pertanto la manutenzione € essenziale,

Tenere sempre liberi da polvere e sporco le aperture

necessatie al raffreddamente del metore.

1. Pulire a fondo I'apparecchio dalla pelvere con un
pennellc o con un pannc merbide. Controllare che
tutte le aperture delle feritoie di ventilazione siano
libere.

2. Dopo circa 30 minuti ¢i funzionamento oliare
regolarmente il pistone ¢ il rullo di appoggio con
alcune gocece d’olio motore (fig. 6).



Smaltimento:

MNon smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici.
L'apparecchic contiene dei materiali che pessono
essere riciclati. In caso di demande in proposito
rivolgersi all'azienda locale per lo smaltimento oppure
ai corrispondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo, sctto la nostra responsabilita, che questo
prodotto & conforms alle disposizioni delle seguenti
direttive CE:

- Direttiva CE relativa alla bassa tensione
2006/95/CEE

+ DIN EN 60745-1 / 06.2007

+ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

- Direttiva CE relativa ai macchinari
2006/42/CEE

+ DIN EN 60745-1 / 06.2007

« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

- Direttiva CE CEM (compatibilita elettromagnetica)
2004/108/CEE

+ DIN EN 55014-1 / 06.2007

+ DIN EN 55014-2 / 08.2002

- DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Ing. Jc'jrg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Settore di attivita: sicurezza delle macchine
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@ Super sierra de calar SS 230/E

Preambulo

Estimado cliente:

La super sierra de calar PROXXON S5 230/E es un
aparato de facil manejo y, no obstante,

de alta potencia de corte.

El presente manual incluye:

* Normas de seguridad

s Servicio y mantenimiento

» Lista de piezas de repuesto.

iPor favor observe lo siguienta!

El uso de este manual

* facilita &l procesc de conocimiento del aparato.
» evita averias originadas por un manejo incorrecte y
* aumenta la vida util de su aparato.

Mantenga este manual siempre a mano.

Maneje este aparato s6lc con exacto conocimiento de
uso v observando las indicaciones de este manual.

PROXXCON no se responsabiliza por el funcionamiento
correcto del aparato en caso de:

* yso del aparato gue no corresponda al modo de
servicio habitual,

* propdsitos de aplicacion ajenos a los nombrados en
el manual,

* no ser observadas las normas de seguridad.
Usted no tiene derechos de garantia en caso de:
* orrores de manegjo,

s mantenimiento deficiente.

Para garantizar su seguridad personal, le rogamos
observar sin falta las normas de seguridad.

Utilice sclo piezas de repuesto originales de
PROXXON.

Nos reservamos el derecho a desarrollos ulteriores en
lo relative a avances técnicos.

Le deseamos mucho £xito con su nuevo aparato.
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Leyenda

Boton de regulacién de régimen de revoluciones
Conmutador ON-QOFF

Estribo del aparate

Cable de conexicn

Mesa dea aserrar

Escala

Hoja de sierra

Tope en paralelo

Embolo con recepcién de hoja de sierra

[L=J v cRL R o T N N s B

Descripcion de la maquina

La super sierra de calar PROXXON SS 230/E es un

aparato ideal para cortes rectos y sobre tode para

cortes en curva en madera (hasta 12 mm), platinos

(hasta 5 mm), y metales no ferrosos (hasta 3mm).

+ Botdn de engranajes de aluminio inyectado

» Pie de deslizamiento para cortes al sesgo regulable
hasta 45°

* Engranaje reductor y regulacian adicional de nimero
de carreras

Datos técnicos

Dimensiones, peso:

Largo: 230 mm.

Peso: 530 g.

Motor:

Tension: 230 voltios, 50/60 Hz
Potencia absorbida: 100W 10 min
NUmero de carreras: 1000 - 4500 rp.m.
Vibracion: < 2.5 mis

Desarrollo de ruido LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB{A)

A
.
Sélo para recintos secos ‘J\t
Clase de proteccion Aparato-l @
iPor favor, no eliminar este aparato )%
- . B - |
electronico a través de los residuos ) 6
domésticos!

Accescrios (incluidos):

4 hojas de sierra supercorte para madera, plastico y
metal

1 llave de macho hexagonal
{para cambio de hoja de sierra)

1 llave de macho hexagonal
{para reglaje de mesa}



Manejo

jPeligro!
iPeligro de lesicnes!

iSdlo es posible realizar un trabaje seguro y exacto si
la pieza de trabajo es fijada cuidadosamente!

Fijar la hoja de sierra, cambiar

jPeligro!
iPeligro de lesiones!
Antes de cambiar la herramienta extrasr el enchufe de
contacto a la red.

1. Soltar el tornille de apriete con ayuda de la llave de
macho hexagenal 1 adjunta (fig. 2).

2. Intreducir Iz hoja de sierra (2) en la ranura de la
recepcion de la misma vy fijar nuevamente el tornillc
de apriete.

jAtencién!
La hoja de sierra debe asentar en la muesca del rodillo
de apoyo.

Ajustar el angulo de corte al sesgo

jPeligro!
iPeligro de lesiones!
Antes de efectuar este trabajc extraer el enchufe ce
contacto a la red.

1. Soltar el tornille de apriete con ayuda de |a llave de
macho hexagonal 1 (fig. 3).

2. Ajustar la mesa de aserrar {2) en el angulo de corte
al sesgo deseado v fijar nuevamente el tornillo de
aprigte.

Ajustar el tope en paralelo

jPeligro!
iPeligro de lesicnes!

Antes de cambiar la herramienta extraer el enchufe de
contactc a la red.

1. Soltar el tornille de apriete 1 {fig. 4).
2. Ajustar el tope (2) a la medida deseada ¥y fijar
nuevamente los tornillos de apriete.

indicacion:
El tope tambkién puede ser utilizadc para cortes en
curva. Para ello, fijar un clavo en el centro del circulo v
utilizarlo comg eje para el tope. La escala para Ios
cortes en curva se encuentra al dorso del tope.

Trabajos con la sierra de calar

iAtencidn!
Sélo hojas de sierra con filo y en perfecto estado
cfrecen un rendimiento de corte optima y no
sabrecargan su aparate.

1. Conectar el aparato con el conmutador 2 {fig. 5y
ajustar en &l botdn (1) el régimen de revoluciones
correspondiente para el trabajo a realizar.

materiales blandos = alto ndmero de carreras,

dentado grueso

materiales duros = bajo nimero de carreras,

dentado fino

Indicacion:
Al serrar prestar atencion a que la mesa de aserrar se
encuentre apoyada de forma segura scbre la pieza de
trabajc.

Ahora es posible conducir la sierra de calar facilmente
con la mano.

Durante tal operacion, deberd observarse un avance
adecuado al material con el que se trabaja para
cbtener cortes de sierra limpios y un rendimiento de
corte optimo {p. ej. un avance lente al serrar metales).

Al serrar metales deberd aplicarse un poco de aceite
en la linea de corte.

Las chapas delgadas deberan fijarse scbre una base
suficientemente firme (plancha de madera contracha-
peada).

De esta manera se evitara en gran medida que la
chapa haga muelle.

Durante la elaboracion de recortes deberd taladrarse
un crificio para ser utilizade como punto inicial de la
sierra.

Mantenimiento

iPeligro!
iPeligro de lesiones!

Antes de cambiar la herramienta extraer el enchufe de
contacto a la red.

Indicacion:
Cada aparato se ensuciard con polvo durante los
trabajcs con madera. Por ello es imprescindible cuidar
los aparatos. Mantenga siempre las aberturas necesa-
rias para la refrigeracién del motor libres de polvo vy
suciedad.
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. Limpiar el aparato meticulosamente con un pincel o
un trapo suave eliminando todas las virutas de
sierra. Prestar atencién a que todas las ranuras de
ventilacidn estén libres de obstrucciones.

2. Aplicar regularmente, aprox. despues de 30 minutos

de marcha, algunas gotas de aceite motor (fig. 6) al

émbolo y al redille de apeyo.

Eliminacion:

iPor favacr, no deseche el aparato con la basura domé-
stical El aparato contiene materiales que se pueden
reciclar. En caso de dudas dirijase a su centro de
reciclado u oiras instituciones comunales correspon-
dientes.

Declaracion de conformidad de la UE

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad, que este
oroducto cumple las disposiciones de las directrices
EG siguientes:

+ Directriz de baja tensiéon 2006/95/EWG
+ DIN EN 60745-1 / 06.2007
« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

- Directriz de maquinas 2006/42/EWG
« DIN EN 60745-1 / 06.2007

» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

- Directriz EG-EMV 2004/108/EWG

« DIN EN 55014-1 / 06.2007

« DIN EN 55014-2 / 08.2002

» DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
 DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

H[b'”\
Ingemero, Jarg Wagner

05.06.2008

PROXXON S.A.
Campo de actividades de seguridad de aparatos
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@ Super-decoupeerzaag 585 230/E

Voorwoord

Geachte klant,

De super-dacoupesrzaag SS 230/E van PROXXON is
een handzaam apparaat dat desondanks veel vermo-
gen en een uitstekend zaagresultaat levert.

Deze handleiding bevat:

» veiligheidsvoorschriften

* bediening en onderhoud

* lijst met reserveonderdelen.

Let op!

Coor het gebruik van deze handleiding

* leert u het apparaat makkelijker kennen,

* worden storingen door een ondeskundige bediening
vermeden en

¢ wordt de levensduur van het apparaat verlengd.

Zorg ervoor, dat deze handleiding zich altijd binnen
handbereik bevindt.

Bedien dit apparaat uitsluitend, als u deze handleiding

goed doorgelezen hebt. Volg de aanwijzingen in de

handleiding op.

PROXXON garandeert geen veilige werking van het

apparaat bij:

* aneigenlijk gebruik,

* andere toepassingsdoeleinden, die niet in de
handleiding worden genoemd,

¢ het niet in acht nemen van de
velligheidsvoorschriften.

U kunt geen aanspraak maken op garantie bij:
* bedieningsfouten,
* gebrekkig onderhoud.

Neem voor uw eigen veiligheid beslist de veiligheids-
voorschriften in acht.

Gebruik uitsluitend originele reserveonderdelen van
PROXXON.

Verdere ontwikkelingen met het ocg op technische
vooruitgang behouden wij ons voor.
Wij wensen u veel succes met het apparaat.

Legenda

1 Toerentalregelknop
2 AAN-UIT-schakelaar
3 Beugel
4 Netsnoer
5 Zaagtafel
B Schaal

7 Zaagblad

8 Parallelaanslag

9 Zuiger met zaagbladhouder

Beschrijving van de machine

De super-decoupeerzaag S8 230/E van PROXXON is
het ideale apparaat voor het zagen van rechte
zaagsnedes en vooral van bochten in hout (tot 12 mm),
printplaten (tot 3 mm) en non-ferrometalen (tot 3 mm}.

* Aandrijfkop van aluminium-persgietwerk
s Glijvoet voaor versteksnedes tot 45° verstelbaar

* Reductiedrijfwerk en extra regeling voor het aantal
slagen

Technische gegevens

Afmetingen, gewicht:

Lengte: 230 mm

Gewicht: 5309

Maotor:

Spanning: 230 volt, 50/60 Hz
Vermogensopnarme: 100W 10 min
Slagental: 1000 - 4500 / min
Vibratie: < 2,5 m/s’
Geluidsontwikkeling: LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB(A)

Alleen in droge ruimtes

Beschermingsklasse Il-apparaat E
Deze elektrische machine niet met het \g
huishoudelijk afval verwijderanl .

Accesscires {meegeleverd):
4 supercut zaagbladen voor hout, kunststof en metaal.
1 inbussleutsl
{voor het verwisselen van de zaagbladen)
1 inbussleutsl
{voor het verstellen van de tafel)
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Bediening

Gevaar!
Gevaar voor verwondingen!

Veilig en nauwkeurig werken is alleen met een zorgvul-
dige bevestiging van het werkstuk magelijk!

Zaagblad inspannen, vervangen

Gevaar!
Gevaar voor verwondingen!

Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u gereed-
schap wisselt.

1. Draai de klembout met behulp van de bijgevoegde
inbussleutel 1 (Fig. 2} los.

2. Steek het zaagblad (2) in de gleuf van de zaagblad-
houder en draai de klembout weer vast.

Let op!
Het zaagblad meet in de groef van de steunrol
zitten.

Stel de verstekhoek in.

Gevaar!
Gevaar voor verwondingen!
Trek hiervoor de stekker uit het stopcontact.

1. Draai de klembout met behulp van de inbussleutel 1
{Fig. 3} los.

2. Stel de zaagtafel {2) op de gewenste verstekhoek in
en draai de klembout weer vast.

Parallelaanslag instellen

Gevaar!
Gevaar voor verwondingen!

Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u gereed-
schap wisselt.

1. Draai de klembout 1 (Fig. 4).
2. Stel de aanslag {2) op de gewenste maat in en draai
de klembouten wser vast.

Aanwijzing:
De zanslag kan cok voor ronde zaagsnedes worden
gebruikt. Bevestig hiervoor een spijker in het cirkelmid-
delpunt en gebruik deze als as voor de aanslag. Ce
schaal voor ronde zaagsnedes bevindt zich aan de
achterkant van de aanslag.
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Werken met de decoupeerzaag

Let op!
Alleen scherpe zaagbladen zonder beschadigingen
garanderen een optimaal resultaat en zorgen ervocr dat
het apparaat niet wordt overbelast.

1. Schakel het apparaat in met schakelaar 2 (Fig. 5)
en pas het toerental met de knop (1) aan het te
verrichten werk aan.

zacht materiaal = hoog slagental,

grove vertanding

aag slagental,

fijne vertanding

hard materiaal =

Aanwijzing:
Let er bij het zagen op. dat de zaagtafel stevig op het
werkstuk ligt.

De decoupeerzaag kan nu met de hand worden geleid.
De aanzet moet met het oog op een moole zaagsneds
en een optimaal resultaat aan het materiaal zijn aange-
past {bijv. langzame aanzet bij het zagen in metaal).

Bij het zagen in metaal moet op de zaaglijn een beetje
olie worden aangebracht.

Cunne metalen platen moeten op een stevige onder-
grand (multiplexplaat) worden gespannen.

Zo wordt het mesveren van de plaat grotendeels
verhinderd.

Bij het maken van uitsparingen most eerst sen gat
worden geboord dat als aanzetpunt voor de zaag kan
worden gebruikt.

Onderhoud

Gevaar!
Gevaar voor verwendingen!

Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u
gereadschap wisselt.

Aanwijzing:
Elk apparaat wordt bij het werken met hout door stof
vuil. Onderhoud is daarom abseoluut noodzakelijk. Houd
de cpeningen die voor de koeling van de motor dienen,
altijd vrij van stof en vuil.

—

. Maak het apparaat grondig schoon door al het stof
dat bij het zagen ontstaat met een kwastje cf een
zachte doek te verwijderen. Controleer of alle
ventilatiesleuven open zijn.

2. Smeer de zuiger en de steunrol regelmatig, na

ca. 30 minuten looptijd met enkele druppels

moterolie (Fig. 6).



Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel
omvat grondstoften die recyclet kunnen worden. Bij
vragen hieromtrent richt u zich alstublieft gan uw
plaatselijk afvalbedrijf of aan andere passende
gemeentelijke voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit product
aan de bepalingen van de volgende EG-richtlijnen
voldoet:

+ EG-laagspanningsrichtlijn 2006/95/EEG
» DIN EN 60745-1 / 06.2007
« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EG-machinerichtlijn 2006/42/EEG
- DIN EN 60745-1 / 06.2007
» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EG-EMC-richtlijn 2004/108/EEG
+ DIN EN 55014-1 / 06.2007

* DIN EN 55014-2 / 08.2002

» DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
 DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
05,06.2008

PROXXON S.A.
Atdeling apparaatveiligheid
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Super-stiksaven SS 230/E

Forord

Kaere kunde!

PROXXON super-stiksaven SS 230/E er et praktisk og
dog kraftigt apparat med udemesrket skeereydelse.

Den foreliggende vejledning omfatter:

* Sikkerhedsforskrifter

* Betjening og vedligehcldelse

* Reservedelsliste.

Veer venligst opmaerksom pé falgende:

Brug af denne vejledning

» gor det lettere at lzere apparatet at kende,

s undgér forstyrrelser ved usagkyndig betjening og
* gger apparatets levetid.

Hav altid denne vejledning inden for raskkevidde.

Denne vejledning ber laeses igennem og respekteres
ved betjening af apparatet.

PROXXOMN hasfter ikke for apparatets sikre funktion:

* ved handtering, der ikke stemmer overens med den
sadvanlige brug,

« ved andre anvendelsesformal end dem, der er
angivet i vejledningen,

» hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes.

De har ikke krav pd garanti i forbindelse med:

s betjeningsfejl,

* manglende vedligeholdelse.

De bedes for Deres egen sikkerheds skyld absolut
overholde sikkerhedsforskrifterns.

Brug kun originale PROXXON-reservedele.

Vi forbehelder os ret til vidersudviklinger som led i den
tekniske udvikling.

Vi ensker Dem held og lykke med Deres apparat.
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Billedtekst

Reguleringsknap til omdrejningstal
TIL-FRA-kontakt

Apparatbaijle

Tilslutningsledning

Savbord

Skala

Savklings

Parallelanslag

Stempel med savbladoptagelse

[i=Re <R NI B 5 B SO B A I

Beskrivelse af maskinen

PROXXON super-stiksaven S5 230/E er det ideells
apparat til lige skeeringer og isaer til skeering af kurver i
tree (til 12 mm), pladeemner (til 5 mm), non-ferro
metaller (til 3 mm).

* Drevknap af aluminiumstrykstebning
+ Glidefoden til geringsskeeringer kan indstilles til 45°

* Reduktionsgear og yderligere regulering af
omdrejningstal

Tekniske data

Mal, vaegt:

Leengde: 230 mm

Vasgt: 530 g

Motor:

Speending: 230 volt, 50/80 Hz
Effekt: 100W 10 min
Slagantal: 1000 - 4500 / min
Vikbration: < 2,5 mis’
Stejudvikling: LPA 87 dB(A)

LWWA 100 dB(&)

T

Kun i tarre rum

[=]

Isolationsklasse ll-apparat

Denne slibemaskine ma ikke smides
i affaldsspanden sammen med \Ik}i’
husholdningsaffaldet! A

Tilbehear {del af maskinen):

4 supercut savblade til trae, plast og metal.
1 unbrakonagle

(til udskiftning af savblad)

unbrakonggle

{til bordindstilling)

sy



Betjening

Fare!

Fare for kveestelse!

Man kan kun arbejde sikkert og nejagtigt, hvis emnet
er befeestiget omhyggeligt!

Isa=tning, udskiftning af savklinge

Fare!
Fars for kveastelse!
Traek netstikket ud, inden der skiftes vaerktoj.

1. Losger klemskruen ved hjzlp af den vedlagte
unbrakonagle 1 {fig. 2).

2. Fer savklingen (2} ind i savbladoptagelsens slids og
speend klemskruen igen.

Vigtigf!
Savklingen skal sidde i stotterullens not.

Indstil geringsvinklen

Fare!
Fare for kvaestelse!
Traek netstikket ud, inden dette arbejde udfares.

1. Lasger klemskruen ved hjzlp af unbrakonsglen 1
tfig. 3).

2. Indstil savbordet (2} til den enskede geringsvinkel og
speend klemskruen igen.

Indstil parallelanslaget.

Fare!
Fare for kvaestelse!
Trzek netstikket ud, inden der skiftes vaerktaj.

1. Lesger klemskruen 1 {fig. 4).
2. Indstil anslaget {2) til det gnskede mal og speend
klemskruerne igen.

Bemezerk:
Anslaget kan ogsd benyttes til skeering af kurver. Fikser
et som i cirklen og brug det som aksel til anslaget.
Skalaen til skeering af kurver sidder pé bagsiden af
anslaget.

Arbejde med stiksaven

Vigtigi!
Kun skarpe og fejlfrie savklinger kan skzere optimalt og
overbelaster ikke Deres apparat.

1. Sl apparatet til p& kontakten 2 {fig. 5), og indstil
omdrejningstallet pa knappen (1), s det passer til
arbejdet.

Blede emner = heijt omdrejningstal,

grov fortanding
hérde emner = lavt omdrejningstal,
fin fortancing

Bemasrk:

Nar der saves, skal der serges for, at savbordet ligger
sikkert pa emnet.

Stiksaven er nu nem at handtere.

For at opné rene skaeringer og optimal skaereydelse,
skal fremfaringen tilpasses materialet {f.eks. langsom
fremfering nar der saves i metal}.

Nar der saves i metaller, skal der smeres lidt olie pa
skearelinjen.

Tynde plader skal fastgaeres pé faste underlag (krydsfi-
nerplader}.

Dermed undgas det, at plademne fiedrer med.

Hvis der laves udskzeringer skal der bores et hul, som
kan bruges som ansatspunkt til saven.

Vedligeholdelse

Fare!
Fare for kveestelse!
Treek netstikket ud, inden der skiftes vaerktg.

Bemasrk:
Alle apparater bliver stevede nar der arbejdes med trae.
Derfor skal de plejes godt. Hold altid dbningerne, som
er nadvendige til afkeling af motoren, frie for stev og
snavs.

—_

. Fiern omhyggeligt stov fra apparatet vha. en pensel
eller blgd klud. Serg for, at alle udluftningsslidsernas
abninger er frie.

2. Giv stemplet og stetterullen ca. hver halve time et

par draber motorolie (fig. 6).
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Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet!
Maskinen indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis
De har spargsmal til detle emne, bedes De kontakle
den lokale genbrugsstation eller andre relevante
instanser.

EU-overensstemmelseserklzering

Vi erklearer som eneansvarlige, at dette produkt
opfylder bestemmelserne i falgende EU-direktiver:

+ EU-lavspaendingsdirektiv 2006/95/EQF
- DIN EN 60745-1 / 06.2007
» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EU-maskindirektiv 2006/42/EQF
- DIN EN 60745-1 / 06.2007
» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EU-EMV-direktiv 2004/108/EQF
+ DIN EN 55014-1 / 06.2007

» DIN EN 55014-2 / 08.2002

* DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
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@ Super sticksag 85 230/E

Férord

Varderade kund!

PROXXON sticks&g SS 230/E &r en latthanterad och
anda effektstark maskin med utmiérkta skéregenskaper.

Den féreliggande handboken omfattar:
+ Sakerhetsfdreskrifter

» Hantering och underhall

¢ Reservdelsfdrteckning

Observeral

Anvéndning av handbokan

* underlattar inlarandet av maskinen

« forhindrar stdrningar orsakade av felaktigt
handhavande och

« férldnger din maskins livsldngd.
Ha alltid handboken tillganglig.

Anvand maskinen bara nér du kanner till den i detalj
och med hansyn till instruktionerna i handboken.

PROXXON ansvarar inte fér maskinens sékra furnktion
om:

* maskinen anvands pa ett sé&tt som inte motsvarar
vanlig praxis,

¢ maskinen anvands fér annat &ndamal dn de som
beskrivs i handboken,

¢ sikerhetsfdreskrifterna inte f4ljs.

Du kan inte stalla nagra garantiansprak vid:

» felaktigt handhavande,

* bristande underhall.

Félj sdkerhetsfdreskrifterna for din egen sékerhet.
Anvand bara criginal PROXXCN reservdelar.

Vi forbehaller oss ratten till vidareutveckling i takt med
den tekniska utvecklingen.

Vi dnskar dig mycket néje med din nya maskin.

Teckenfdrklaring

Knapp fér varvtalsreglering
TILL-FRAN-brytare

Bygel

Anslutningskabel

Fotplatta

Skala

Sagblad

Parallellanslag

Kolv med sagbladsfaste

0o~ @ R W =

Beskrivning av maskinen

PROXXON sticksdg 35 230/E ar en perfekt maskin for
raka snitt och framfér allt for kurvsgning i tra (upp till
12 mm), platdmne (upp till & mm), ickejarnmetall (upp

till 3 mmy.

+ Vixelknapp av aluminiumpressgods
* Glidfot fér geringsagning justerbar till 45°
* Reducervixel och extra slagtalsreglering

Tekniska data

Matt, vikt:
Langd: 230 mm
Vikt: 530 g
Mator:
Spanning: 230 Volt, 50/60 Hz
Ineffekt: 100 W 10 min
Slagantal: 1000 - 4500 slag/min
Vibration: < 2,5 m/s’
Bullerniva: LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB(A)

A

Endast i torra utrymmen Lo
Skyddskiass ll-apparat
Danna slapparat far inte avfallshanteras \'ﬁ? ’
tilsammans med hushallsavallet! A

Tilloehor {ingar):
4 supercut sagblad for tra, plast och metall.
1 insexnyckel
{for byte av sagblad)
1 insexnyckel
(for justering av fotplatta)
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Betjaning

Fara!
Risk fér skador!

Sakert och exakt arbete & bara méjligt om arbets-
stycket &r ordentligt fastsatt!

Inspanning av sagblad, byte

Faral
Risk fér skador!
Cra ur elkontakten fére byte av verktyg.

1. Lossa kldmskruven med den bifogade insexnyckeln
1 fig. 2).

2. Far in shgbadet 2 i slitsen i sAgbladsfastet och dra
fast klamskruven igan.

Observera!
Sagbladet maste sitta i sparet i stédrullen.

Installning av geringsvinkel

Fara!
Risk fér skador!
Cra ur elkontakten fére detta arbete.

1. Lossa kldmskruven med den bifogade insexnyckeln
1 {fig. 3).

2. SBtall in fotplattan (2) pd dnskad geringsvinkel och
dra fast kldmskruven igen.

Instéllning av parallellanslag

Fara!
Risk ftr skador!
Dra ur elkontakten fére byte av verktyg.

1. Lossa klamskruven 1 {fig. 4}.
2. Stéll in anslaget (2) pa dnska métt och dra fast
klamskruven igan.

Anvisning:
Anslaget kan ocksd anvandas f6r kurvségning. Sl& i en
spik i cirkelns mittpunkt och anvind den som axel fér
anslaget. Skalan fér kurvségning finns pa anslagets
baksida.
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Arbeten med sticksagen

Observera!

Bara vassa och falfria ségblad ger cptimalt sagresultat
och tverbelastar inte din maskin.

1. Koppla till maskinen med brytaren 2 (fig. 5) cch stéall
in lampligt varvtal for arbetet med knappen (1).
Mjuka material = hégt slagtal
grov tandning

harda material = lagt slagtal.
fin tandning

Anvisning:
Vid séigning, se till att fotplattan ligger an stadigt mot
arbetsstycket.

Sticks&gen kan nu |3t féras med handen.

For att erhalla ett rent snitt och optimal snitteffekt
méste matningen anpassa till materialet {t ex lAngsam-
mare matning vid sagning i metall.

Vid sagning i metall bér lite olja tilféras s&gsnittet.

Tunn plat bor spannas fast pa ett tillrackligt stadigt
underlag (plywoodskival.

Darigenom férhindras att platen fjadrar med.

Vid urskamingar borras ett hal som startpunkt fér
sAgen.

Underhdll

Fara!
Risk fér skador!
Dra ur elkontakten fére byte av verktyg.

Anvisning:
Alla maskiner smutsas ner av damm vid tréarbeten.
Skotsel ar darfér absalut nddvéndig. Hall alltid &ppnin-
gar som &r nédvandiga fér att kyla motorn fria fran
damm och smuts.

1. Rengdér maskinen grundligt med en pensel sller en
mijuk trasa och avlagsna allt sagspan. Se il att alla
ventilationsslitsar dr éppna.

2. 8miérj kolven och stddrullen regelbundet sfter ca
30 minuters gangtid med nigra droppar olja (fig. 8).



Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssopornal Maskinen
innehaller material som kan atervinnas. Vid fragor
angdende detta, var god vand dig till ett lokalt ater-
vinningstéretag eller renhaliningen i din kommun.

EG-konformitetsforklaring

Vi farklarar med ensamt ansvar att denna produkt
uppfyller bestdmmelserna | féljanda EG-riktlinjer:

- EG-lagspénningsriktlinje 2006/95/EWG
- DIN EN 60745-1 / 06.2007
+ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EG-maskinriktlinje 2006/42/EWG
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EG-EMV-riktlinje 2004/108/EWG
+ DIN EN 55014-1 / 06.2007

+ DIN EN 55014-2 / 08.2002

« DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
 DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
05.06.2008

PROXXCN S.A.
Affarsomrade apparatsakerhet
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@ Super-dérovka 38 230/E
Piedmluva

Vazeny zakazniku!

PROXXON Super-dérovka 88 230/E je snadno ovlada-

telny, lehky a pfitom vykenny nastroj s vynikajicim

feznym vykonem.

Predlozeny navod cbsahuje:

* Bezpecnostn! pfedpisy

» Navod k cbsluze a udrzé

* Seznam nahradnich dild.

Respektuijte, prosim!

Pouzivani tohoto névedu

* ulehéuje sezndmeni se s pristrojem.

» zabrani vzniku zavad zapri¢inénych vlivern
neodborné obsluhy a

Uchovévejte tento ndvod vidy v blizkosti pracovisté.

Pristroj pouzivejte az po pecliveém seznameni se s timto

navodem a pFi dodrzovani véech pokyn(, uvedenych v

tomto ndvodu.

Firma PROXXON nerucl za spravnou funkci pfistroje

pfi:

* manipulaci, kterad neodpovida uréengmu pouziti,

* pouziti pracovnich metod, které nejsou uvedeny v
navodu,

* nedodrovani hezpetnostnich pfedpisd.

Narok na garanci zanika pfi:

* chybné obsluze,

* nedostateéné udrzbé.

Pro Vasi bezpetnost bezpodmineéné dodrzujte
uvedené bezpeénostni pfedpisy.

Pouzivejte pouze arigindlni nahradni dily PROXXON.

Zmeény, ovlivnény dalim vyvojem ve smyslu
technického pokroku jsou vyhrazeny.
P¥ praci s pstrojem Vam pfejeme mncho Uspéchi.
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Legenda

Regulaéni knoflik otadek
Spinac ZAP-VYP

Trmen pifstroje

Pripojovaci kabel

Cpérnd deska pily

Stupnice

Pilovy list

Paralelni doraz

Pist s upevnénim pilového listu

= eI N B

Popis stroje

PROXXON Super-dérovka 58 230/E je idedlni pfistroj,

vhodny pro provadéni rovnych fezl a predevsim pro

tvarové vyfezavani dreva (do 12 mm), vrstvenych plastd

{do 5 mm), neZeleznych kov( (do 3mmj.

Hlava prevodovky z hlinikovehe tlakoveho cdlitku

» Kluzny pedstavec pro fezéni na pokos, prestavitelny
do uhlu 45°

¢ Redukéni pfevodovka a pridavna regulace rychlosti
zdvihu

Technické Gdaje

Hlavni rozméry, hmotnost:

Délka: 230 mm
Hmotnost: 5304g
Motor:
Napéti: 230V, 50/60 Hz
Vykon: 100 W 10 min
Pocet zdvih(: 1000 - 4500 / min
Vibrace: < 2,5m/s
Hiuénost: LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB{A)
Pouze v suchych prostorach ;}F
Trida ochrany ll-pfistroj @

Tento elektricky pfistroj nepatfi do ;
domovniho cdpadul &N

Prislusenstvi (je soucéasti dodavky)
4 pilové listy Supercut pro Fezani dfeva, plastu a kovu.
1 Kli¢ na vnitini Sestihrany
(pro vyménu pilovych listl)
1 Kkli¢ na vnitfni Sestihrany
(pro prestaveni opéré desky)



Obsluha pFistroje

Pozor nebezpedi!
Nebezpeci poranéni!
Fiesnou a bezpadnou praci |ze zajistit pouze pedlivym
upevnénim cbrobku na stabilni pracovni ploge!

Upnuti a vyména pilového listu

Pozor nebezpecdi!
Nebezpedi poranénil
Pred vyménou nastroje nutno vzdy vytahnout sitovy
kabel ze zédsuvky.

1. Upevitavaci roub uvolnit pomocT pfilcZzeného klige
na vnitini Sestihrany 1 (Fig. 2).

2. Pilovy list {2) viozit do zafezu pre upevneéni pilového
listu a upeviiovaci Sroub opét dotdhnout.

Pozor!
Pilovy list musl sedét v draZce opérné kladky.

Nastaveni Uhlu pro pokosové fezani

Pozor nebezpedi!
MNebezpeéi poranéni!
Ffed touto praci je nutno vzdy vytahnout sitovy kabel
ze zasuvky.

1. Upevnovaci Sroub uvolnit pomoci klice na vnitfni
Sestinrany 1 (Fig. 3}

2. Desku pily {2) nastavit na poZadovany thel a
upeviovaci Sroub opét dotahnout.

Nastaveni paralelniho dorazu

Pozor nebezpedi!
Nebezpedi porangni!
Pied vyménou nastroje nutno vidy vytdhnout sitovy
kabel ze zdsuvky.

1. Upeviiovaci $rouby 1 (Fig.4).
2. Doraz {2} nastavit na poZadovany rozmér a
upevhiovaci Srouby opét dotahnout.

Doraz Ize také pouzit i pro vyfezavani oblouk(. K tomu
je nutno do stiedu pfisludné kruZnice upevnit hfebik a
tento pouzit jako stfed otadeni. Stupnice pro poloméry
vyfezavanych obloukil se nachazi na zadni strané
dorazu.

Postup prace na dérovce

Pozor!
Pouzitim jen ostrych a bezchybnych pilovych list(
|ze pracovat s optimalnim feznym vykonem
a bez pretizeni pFistroje.

1. Pistroj zapnout spinaéem 2 (Fig. 5) a pisludné
otacky podle druhu materialu nastavit knoflikem pro
regulaci otacek (1).

mékké materialy = vysoka rychlost zdvihu,
hrubé ozukeni
tvrdé materidly = mald rychlost zdvihu,

jemné ozubeni

Upoczornéni:
Pfi fezani je nutno dbét na to, aby deska pily bezpeéné
dosedla na plochu obrobku.

Dérovku Ize lehce oviadat jednou rukou.

Pro dosazeni distych feznych ploch a optimalnine
fezného vykonu je nutno dodrZovat odpovidajici posuv
podle drubu obrabéného materialu {napf. pomaly posuv
pii fezdni kovd).

Pfi Fezani kov(l je nutno do mista fezani pfidat trochu
oleje.

Tenké plechy je nutno upevnit na dostateéng pevnou
podloZku {preklizku).

Tim se pfi fezani zabrani pruzeni materialu.

P¥i vyrobé vyrezll je nutho do mista zadatku fezu
vyvrtat otvor, ktery slouzi pro nasazeni pilového listu.

Udrzba

Pozor nebezpecdi!
Nebezpeci poranénil
Pied viménou nastroje nutno vZdy vytdhnout sitovy
kabel ze zasuvky.

Upczornéni:
Pri praci dochazi k zneéisténi pristroje drevenymi
pilinami a prachem. Z toho divodu je nevyhnutné
pravidelng odstfovani pfistroje. Vzduchové Stérbiny,
které slouZi jako pfived vzduchu pro chlazeni motoru je
nutno vZdy oéistit od prachu a necistot.

—

. Po pauziti nutno prach z pristroje diikladné odstranit
Stétcem nebo jemnym hadfiken. Dbt pfitom na
véechny volng a vétraci otvory.

2. Pist a opérnou kladku pravidelng mazat po uplynuti

cca 30 minut provozu nékolika kapkami motcroveho

oleje (Fig. 6).
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Likvidace:

Prosim nevyhazujte pfistro] do domovniho cdpadu! Pistroj
obsahuje hodnotné latky, které mohou byt recyklovany, Pokud
budete mit dotazy, cbrafte se prosim na mistni podnik pro
likvidaci odpadu nebo jiné podobné mistni zafizeni.

EG - Prohlaseni o shodnosti vyrobku

Timtc na vlastni odpovédnaost prehlasujemes, Ze pfi
konstrukel a vyrobé pfedloZensho vyrobku byly spinény
podminky nasledujicich smérnic EU:

+ ES - Smérnice pro nizka napéti 2006/95/EHS
» DIN EN 60745-1 / 06.2007
* DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

« EHS-Smérnice pro konstrukci stroju 2006/42/EHS
+ DIN EN 60745-1 / 06.2007
+ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ ES-EMV-Smérnice 2004/108/EHS
+ DIN EN 55014-1 / 06.2007

+ DIN EN 55014-2 / 08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

| M
Dipl.-Ing. Jérg Wagner

08.06.2008

PROXXON S.A.
Odbor bezpeénosti vyrobkl
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Siper Oyma Testeresi SS 230/E
Onsoz

Sayin misteril

PROXXON Super Oyma Testeresi 5SS 230/E, mikem-
mel kesim safjlayan rahal kullammli ve ylksek perfor-
mansh bir cihazdir.

Bu kilavuz agagidakilerl kapsamaktadir:
* Guvenlik kurallar

* Kullamm ve bakim

* Yedek parca listesi.

Liitien dikkat edin!

Bu kilavuzun kullanilmasi,

+ cihazin taninmasini kolaylastiracaktir.

» kurallara uygun olmayan kullanimdan kaynaklanacak
arizalar onleyecektir ve

+ cihazin dmring uzatacaktir.

Bu kilavuzun her zaman kolayca ulagabileceginiz dikkat
edin.

Bu cihazi her zaman eksiksiz bilgi ile ve bu kilavuz
dogrultusunda kullanin.

Asagidaki durumlardan kaynaklanan anzalar
PROXXON garanti kapsamina girmeyecektir:

+ genel kullanm disinda kullaniimasi,

+ kulavuzda belirtien amaglar haricinde kullanilmasi,
+ guvenlik kurallanna uyulmamasi.

Asagidaki kosullarda garanti hakki cogmayacaktir:

* kullanim hatalari,

* yetersiz bakim.

Kendi glivenli§iniz icin itfen glvenlik kurallarina dikkat
edin.

Sadece orijinal PROXXON yedek parga kullanin.

Teknik gelistirme yéniinde ¢alismalar yapma hakki
saklidir.

Cihazinizla galigmanizda basarilar dileriz.

Anlatim

Devir sayisini ayarlama digmesi
ACMA-KAPAMA salteri

Cihaz kelepcesi

Baglanti kablosu

Testere sehpas)

Skala

Testere afjz|

Paralel dayama

Testere agiz girisine sahip piston

0o~ DU AW =

Makinenin tanimi

PROXXON Super Oyma Testeresi 38 230/E diiz

kesimler ve éncelikle tahta (12 mm‘ye kadar), platin

(5 mm'ye kadar), NE-metallerde (3mm‘'ye kadar)

vapilacak dairesel kesitler icin ideal bir cihazdir.

= aliminyum basingh déklUmden olugan mekanizma
digmesi

+ Sivli kesim igin 45°'ye kadar ayarlanabilen kayici
ayak

+ Kkigaltme Gnitesi ve ek strek sayisi regllasyonu

Teknik bilgiler

Olciimler, agirhk:

Uzunluk: 230 mm

Agirhk: 530 g

Motor:

Voltaj: 230 Volt, 50/60 Hz
Enerji sarfiyati: 100 W 10 min
PoEet zdvinh™ 1000 - 4500 / dak.
Tutma kabzasindaki: <25mis’

Goridltd yayihmi: LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB(A)

Sadece kuru ortamlarda
Koruma sinifi 11- Cihaz

Latten bu elektrikli cihazr ev
coplne dahil etmeyiniz! K

> O

be

Asesuar (dahildir):
Tahta, plastik ve metal igin 4 adet Supercut testere agz
1 adet alti kéise imbus anahtarn
(testere agzi degigimi i¢in)
1 adet altl kdse imbus anahtan
(sehpa ayar igin)
a9 -



Kullanim

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!

Guvenli ve hatasiz bir caligma, sadece iglem gorecek
parga dikatlice tespitlendigi takdirde mimkangdar!

Testere agdizini gerin, dedistirin

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!
Alsti degistirmeden 6nce prizi cekip cikarin.

1. Sikistirma civatasini allen anahtar 1 ile (Sekil 2)
cdzin.

2. Testere agjzini (2) testere adz) girisindeki yanga
sokun ve sikigtirma civatasini tekrar sikin.

Dikkat!
Testere agz), destek makarasinin kanalina
yerlesmelidir.

Siv agisini ayarlayin

Tehlike!
Yaralanma tehlikesil
Galigmadan énce sebeke soketini gekin.

1. Sikistirma civatasini alti kégeli imbus anahtar 1 ile
{Sekil 3) ¢dzun.

2. Testere sehpasini (2) istediginiz giv agisina ayarlayin
ve sikiglirma civatasim tekrar sikin.

Paralel dayamay: ayarlayin

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!
Aleti degistirmeden 6nce prizi cekip cikarin.

1. Sikistirma civatasi 1'i (Sekil 4),
2. Dayamay (2) istediginiz dlciye ayarlayin ve
sikistirma civatalarini tekrar sikin.

Uyart:
Dayama dairesel kesitler igin de kullanilabilir. Bunun
igin tirnadh dairenin orta noktasina tespitleyin ve
dayama icin aks olarak kullanin. Dairesel kesitlere
yénelik skala, dayamanin arka tarafinda bulunmaktadir.
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Oyma testeresi ile calisma

Dikkatf
Sadece keskin ve sorunsuz testere adizlan
optimal kesim performansini saglayacak ve
cihaza asgirn ylklenmeyecektir

1. Cihaz galter 2'den {gekil 5) agin ve ¢aligma igin
gerekli olan devir sayisini digme {1) Gzerinden
ayarlayin.

yumusgak calisma parcalan = ylksek strok sayisi,

kaba disler

sert calisma pargalar = dogik strok sayisi

ince disler

Uyari:
Testereleme eshasinda testere sehpasinin galisma
parcasi Uzerinden givenli bir bicimde durmasina dikkat
edin.

Oyma testeresi su anda el ile kolayca sUrllebilecektir.

Bu esnada temiz testere kesimlerinin ve optimal kesim
performansinin saglanmasi amaciyla materyele uygun
ilerleme hizina dikkat edilmelidir (drm. metallerin kesil-
mesinde yavas ilerleme).

Matallerin kesilmesi esnasinda kesim cizgisine bir
miktar yagd surdimelidir.

ince saclar yeterli sabitlife sahip bir tabana (tahta
kilitteme levhasi) baglanmalidir.

Bu sekilde sacin birlikte hareket etmesi énleneceklir.

Kesitlerin olugturulmasi esnasinda, testere igin yerlegim
noktas| clarak kullanilabilecek bir delik delinmelidir.

Bakim

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!
Aleti degistirmeden dnce prizi gekip ¢ikarin.

Uyart:
Her cihaz, tahta ile yapilan ¢alismalarda olusan toz
nedeniyle kiflenir. Bakim bu nedenle sarttir. Motorun
sofutuimasi igin gereken agikliklarl tozdan ve Kirden
arindirin.

1. Cihazi bir firga veya yumusgak bir bez ile testere
artiklarindan iyice arindinn. Havalandirma yariklarina
ait tdm aciklklarin serbest kalmasina dikkat edin.

2. Pistona ve destek makarasina dizenli olarak, yakl.
30 dakikallk galisma slUresinden sonra birkag damla
motar yag (Sekil 8) sardn.



Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atlmasi):

Litfen cihazi normal ¢ép icine atmayiniz! Cihaz
igerisinde geri dénisima mamkin pargalar vardir.
Bu konuyla ilgili sorularimizi |Gtfen ¢ép toplama
kuruluguna veya diger belediye kurumlarina
yoneltebilirsiniz.

AB-Uygunluk belgesi

Biz kendi sorumlulugumuz altinda bu Grinin asagida

belirtilen AB narmlarina uygun oldufunu beyan ederiz:

* EG-Alcak gerilim normlari 2006/95/EWG
+ DIN EN 60745-1 / 06.2007
+ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

¢ AB-Makine normlari 2006/42/Avrupa Ekonomik
Birligi

+ DIN EN 60745-1 / 06.2007

+ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

¢ EG-EMV-Normlari 2004/108/Avrupa Ekonomik
Birligi

+ DIN EN 55014-1 / 06.2007

+ DIN EN 55014-2 / 08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

{

b
I|Jf TQ\

Yik.-Mdh. Jorg Wagner
06.06.2008

PROXXON S.A.
Makine Emniyet Departmani
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Otwornica Super SS 230/E

Wstep

Szanowni Klienci!

Otwornica Super SS 230/E firmy PROXXON jest
porecznym, a mimo to wydajnym urzadzeniem o
znakomitej sprawnosci ciecia.

Niniejsza instrukcja obejmuje:

® Przepisy bezpieczenstwa

e Obstuge i konserwacje

e Liste czesci zamiennych

Prosimy o zwréci¢ uwage, ze:

korzystanie z niniejszej instrukcji

¢ ufatwia zapoznanie si¢ z urzgdzeniem

¢ pozwala na uniknigcie zaktécen spowodowanych
niewtasciwg obstugg oraz

e wydtuza zywotno$¢ posiadanego urzadzenia.

Urzadzenie nalezy obstugiwac $cisle wedtug instrukciji i po

zaznajomieniu sie z nig. Firma PROXXON nie odpowiada

za nalezyte funkcjonowanie urzadzenia w przypadku:

* obchodzenia sig z urzagdzeniem w sposob, ktéry nie
odpowiada normalnemu uzytkowaniu,

¢ innych zastosowan niewymienionych w instrukciji,
® nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa.
Roszczenia gwarancyjne wygasajg w przypadku:

* btedéw obstugi,

¢ niedostatecznej konserwaciji.

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy bezwarunkowo
przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginale czesci zamienne PROXXON.

Zastrzegamy sobie prawo do modernizacji zgodnie z
postepem technicznym.

Zyczymy Panstwu zadowolenia z uzytkowania urzadzenia.

Legenda

. Pokretto regulaciji liczby obrotow

. Wytacznik

. Wieszak urzadzenia

. Kabel zasilajacy

. Stot pilarki

Podziatka

. Brzeszczot pity

Prowadnica réwnolegta

. Ttok z zamocowaniem brzeszczotu pity

©COENDUAWN =

Opis urzadzenia

Otwornica Super SS 230/E firmy PROXXON jest idealnym

urzadzeniem do ciecia prostego, a przede wszystkim do

ciecia ksztattowego w drewnie (do 12 mm) ptytkach (do 5

mm), metalach niezelaznych (do 3 mm).

e Gtowica przektadni wykonana jest z ci$nieniowego
odlewu aluminiowego

e Stopa slizgowa do cie¢ ukosnych przestawna do 45°

® Przektadnia redukcyjna i dodatkowa regulacja liczby
skokdéw
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Dane techniczne

Wymiary, ciezar:

Diugosé¢: 230 mm

Ciezar 530 g

Silnik:

Napiecie: 230V, 50/60 Hz
Moc: 100 W 10 min.
llo$¢ skokdw: 1000 - 4500 min™'
Wibracje: < 2,5 m/sek?

Emisja hatasu LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB(A)

Tylko w pomieszczeniach suchych

Klasa ochrony urzadzenia Il

Urzadzenia elektrycznego nie nalezy
wyrzucaé razem ze $mieciami domowymil

£ @@

Wyposazenie (w zestawie):

4 brzeszczoty pit Supercut do drewna, tworzywa
sztucznego i metalu

1 klucz imbusowy szesciokatny
(do wymiany brzeszczotu pity)

1 klucz imbusowy szesciokatny
(do przestawienia stotu)

Obstuga

Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo powstania obrazen!

Bezpieczna i dokfadna praca mozliwa jest tylko w
przypadku starannego zamocowania przedmiotu
obrabianego!

Mocowanie i wymiana brzeszczotu pity

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo powstania obrazen!
Przed przystagpieniem do wymiany narzedzia nalezy
wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.

1. Odkre¢ $rube zaciskowa za pomocg dotgczonego
szesciokatnego klucza imbusowego 1 (Rys. 2).

2. Wsun brzeszczot pity (2) do szczeliny mocowania
brzeszczotu i dokre¢ z powrotem $rube zaciskowa.

Uwagal
Brzeszczot pity winien by¢ osadzony w rowku rolki
WSpOorczej.



Ustawienie kata ukosu

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo powstania obrazen!
Przed przystagpieniem do tej czynnosci wyciagnij wtyczke
kabla zasilajacego z gniazdka.

1. Odkre¢ $rube zaciskowg 1 (Rys. 3) za pomoca
dotfaczonego szesciokatnego klucza imbusowego.
2. Ustaw stét pilarki (2) na zadany kat ukosu i dokre¢ z

powrotem $rube zaciskowa.

Ustawienie prowadnicy réwnolegtej

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo powstania obrazen!
Przed przystagpieniem do tej czynnosci wyciagnij wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

1. Odkre¢ $rube zaciskowa 1 (Rys. 4)
2. Ustaw prowadnice (2) na zadany wymiar i dokre¢ z
powrotem $ruby zaciskowe.

Wskazdéwka!

Prowadnica moze by¢ uzyta réwniez do cigcia po krzywej.
W tym celu wbij gw6zdz w $rodku kota i wykorzystaj go
jako o$ dla prowadnicy.

Podziatka ciecia po krzywej znajduje sie na stronie tylnej
prowadnicy.

Uzytkowanie otwornicy

Uwaga!
Tylko prawidtowo naostrzone brzeszczoty pit zapewniaja
optymalna wydajnos¢ ciecia i nie przeciazaja urzadzenia.

1. Wiacz urzadzenie za pomoca wytacznika 2 (Rys. 5) i
ustaw odpowiednig liczbe obrotéw pokrettem (1).

Materiaty miekkie = duza liczba skokéw
uzebienie grube

Materialy twarde = mata liczba skokéw
uzebienie drobne

Wskazéwka:
Podczas pitowania nalezy zwracaé uwage, aby stot pity
doktadnie przylegat do przedmiotu obrabianego.
Otwornicg mozna teraz tatwo prowadzi¢ rgka. Celem
uzyskania gtadkiej powierzchni ciecia i optymalnej
wydajnosci nalezy dobra¢ odpowiedni posuw (np.
wolniejszy posuw podczas ciecia metali).
Podczas ciecia metali na linie ciecia nalezy nanies$é nieco
oleju.
Cienkie blachy nalezy zamocowa¢ na dostatecznie mocnej
podktadce (ptyta ze sklejki).
W ten sposéb wydatnie unika sie sprezynowania blachy.
Podczas wykonywania wycie¢ nalezy wywierci¢ najpierw
otwor, ktéry mozna wykorzystac jako punkt poczatkowy do
rozpoczecia ciecia.

Konserwacja

Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo powstania obrazen!
Przed przystgpieniem do tej czynnosci wyciagnij wtyczke
kabla zasilajacego z gniazdka.

Wskazéwka:
Kazde urzadzenie podczas cigcia drewna ulega
zanieczyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne jest dbanie
o urzadzenie. Otwory stuzace do chtodzenia silnika winny
by¢ zawsze oczyszczone z pytu.
1. Oczy$¢ doktadnie urzadzenie pedzlem lub migkka
szmatka z pytu. Zwracaj uwage na drozno$¢ otworéw
wszystkich szczelin wentylacyjnych.
2. Po okoto 30 minutach pracy naoliw ttok i rolke wsporcza
kilkoma kroplami oleju silnikowego (Rys. 6).

Utylizacja:

Nie wyrzucaj zuzytego urzadzenia do $mieci domowych!
Urzadzenie zawiera materiaty nadajace sie do recyklingu.
W razie pytan nalezy zwro¢ sig do lokalnego
przedsigbiorstwa zajmujacego sig utylizacjg lub do innych
organéw komunalnych.

Deklaracja zgodnosci UE

Os$wiadczamy z catg odpowiedzialno$cia, iz urzadzenie to
spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw unijnych:

Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/EWG
» DIN EN 60745-1 / 06.2007
* DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

Dyrektywa maszynowa 2006/42/EWG
» DIN EN 60745-1 / 06.2007
» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

Dyrektywa UE EMV 2004/108/EWG
» DIN EN 55014-1 / 06.2007
» DIN EN 55014-2 / 08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Mgr inz. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Wydziat Bezpieczenstwa Urzadzen
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@ Mpensue

YBaxkaembli 3aKa34uk!

Cynepno63avk SS 230/E cdmpmbl PROXXON - aTto
NepeHOCHOe N OAHOBPEMEHHO BbICOKOMOLLHOE YCTPOWCTBO
C UCKIIOYUTENBHO BbICOKON NPOU3BOAUTENBHOCTHIO
pesaHuA.

[laHHOE PyKOBOACTBO COOEPXUT:
® NHCTpyKummn no 6e3onacHocTn

® VIHCTPYKLUMM MO SKCnyaTaumm u TEXHNHECKOMY
ob6cny>xmMBaHuio

e [epeyeHb 3anacHbIX YacTen.
Mpocb6a yunTbiBaTh cneaytoulee!
Mcnonb3oBaHue faHHOro pykoBOACTBA
® nomoraet B U3y4eHun yCTpOIZCTBa

* NO3BONIAET NPEAOTBPATUTb HEUCMPABHOCTK,
obycnoBneHHble HenpaBWbHOW aKcnyaTaumen n

* NO3BOJIAET YBENNYUTb CPOK CNy>X6bl YCTPOWCTBA.

Heo6xoanMO NOCTOAHHO XpaHWTb AaHHOe PYKOBOACTBO
Moz pyKon.

Pa6oTa ¢ yCTpoNCTBOM pa3peLuaeTca TOMbKo Npu HamMumum
HEOBXOAMMbIX U TOUYHbIX 3HAHWI 1 NPK COBMOAEHUN
[laHHOrO PYKOBOACTBA.

®dupma PROXXON He HeceT 0TBETCTBEHHOCTb 3a
HaexXHoe (PyHKLVMOHUPOBaHWE YCTPOWCTBA NPU:

* 06pAaLLEHNH, KOTOPOE HE COOTBETCTBYET OGbIYHOMY
1ICMONb30BaHMIO,

® MPUMEHEHNN B APYTUX LIENAX, HE YKa3aHHbIX B 4aHHOM
pyKoBOACTBe,

® HecobNAEHUN MHCTPYKLMIA No 6e3onacHoCTy.

Monb3oBaresb He BNpase NPeAbABNATL NPETEH3UN NO
rapaHTum npu:

i HenpanmbHoﬁ aKcnnyartaumu,
® HeHaanexawem TexHU4eCKoMm 06Cﬂy)KI/IBaHI/IVI.

Mpocbba HeyKoCHWUTENbHO cobnioaaTb NHCTPYKLMK MO
6e30macHoCTH, 4TO6bl 06ECNeYnTb CBOIO NINYHYIO
6e3o0nacHoOCTb.

MpUMEHATb TONMbKO (hMPMEHHbIE 3arnacHble YacTu
PROXXON.

®upma ocTaBnAeT 3a co6o NPaBO TEXHUYECKUX
V3MEHEHWUI C LieNnblo AanbHENLEro yCoBEPLIEHCTBOBaHMA.

MbI >xxenaem Bam ycnexoB npu pa6oTe ¢ yCTPONCTBOM.

YcnoBHble 0603Ha4YeHuA

1 KHonka perynupoBKu 4acToTbl BpaLLeHuA

2 [1ByXNO3ULIMOHHBIA NepeknioyaTenb

3 Ckoba ycTponcrea

4 CeTeBoW kabenb

5 CTON NEHTOYHOW NUnbI

6 Wkana

7 MNunbHoe NonoTHO

8 MNapannenbHbIn ynop

9 MNopLueHb ¢ 3a>KUMOM ANA MKCaLmMn NUNbHOMO NONOTHA
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OnucaHue ycTpoincTea

Cynepnob3uk SS 230/E cdmnpmbl PROXXON - 310

npaearnbHoe yCTPOMCTBO ANA BbIMNOMHEHUA NPAMbIX

pacnuoB u, Npexae BCero, KpUBONMMHEWHbIX PacnuioB B

apesecuHe (A0 12 MMm), IMCTOBOM Matepuane (40 5 Mm), n

LBETHbIX MeTannax (4o 3 mm).

* KHoOMKa peaykTopa BbINOMHEHA U3 antoMUHUA, OTIMTOrO
nog AasnieHnem

o Ckonb3ALianA onopa AfiA pe3aHuA nog yriom ¢
BO3MOXHOCTbIO perynmposku o 45°

® PelyKTOp U AOMOMHUTENbHAA PErynMpoBKa 4acToTbl
X0A0B

TexHU4ecKme XxapakTepUCTUKU
[abapuTHble pa3mepsbl, BEC:

AnvHa: 230 mm

Bec: 530r
OnekTpoasuraTesnb:

HanpaxxeHue: 230 B, 50/60 'y
MoLwHoCTb: 100 BT 10 MuH
YacToTa xonoB: 1000 - 4500 muH"
Bubpauma: < 2,5 m/c?
YpoBeHb Lyma: LPA 87 nb(A)

LWA 100 aB(A)

Tonbko B CYyXuX nomeLLeHnax

YCTPOWCTBO € Knaccom 3awmThbl I @
=

MoxanyncTa, He yTUNU3NpYNTE AaHHBIN SNEKTPUY N
npu6op BMeCTe ¢ 6bITOBbIM Mycopom! —®

OcHacTka (npunaraeTca):

4 MunbHble NonoTHa Supercut ANA pe3ku ApeBecyHbI,
nnacTMacchl n meTanna.

1 TopuoBbIf KoY (A1A CMEHbI NUABHOIO NONIOTHA)

1 TopuoBbIV KoY (ANA PerysMpoBKX CToNa)

O6cnyxusaHue

OnacHocTb!

OnacHOCTb TeNnecHbIX NOBpeXXAeHui!
BesonacHoe v To4HOE BbINONHEHNE PaboT BO3MOXHO
TOMbKO NPV HAAEXHOM 3aKpenneHun aeTtanu!

3akpenneHue, 3ameHa NUIbHOTO NMOMOTHA

OnacHocTb!

OnacHOCTb TenecHbIX NoBpeXXaeHui!

Mepen 3amMeHON MHCTPYMEHTa BbIHYTb LUTENCENbHYO

BUJIKY U3 PO3ETKMU.

1. OcnabuTb 3aXXMMHO BUHT MpY MOMOLLM NpuniaraeMoro
TopuoBoro knoya 1 (puc. 2).

2. BctaBuTb NNbHOE MOMOTHO (2) B Npopesb 3aXuma
MUBHOrO MOMIOTHA U CHOBA 3aTAHYTb 3aXXWMHOW BUHT.



BHumanue!

MunbHOEe NONOTHO AOMXXHO HAXOAUTLCA B Ma3y ONOPHOro
ponuka.

PerynupoBka yrna ckoca

OnacHocTb!

OnacHocTb TenecHbIx NoBpexaeHun!

Mepen BbINONHEHWEM 3TO PaboTbl BbIHYTH LUTENCENbHYIO

BUJIKY U3 PO3ETKMU.

1. OcnabuTb 3aXXNMHOW BUHT MPW MOMOLLM TOPLIOBOrO
kntoya 1 (puc. 3).

2. OTperynupoBaTb CTOM JIEHTOYHOW MUMbI (2) Ha HY>KHbIN
Yron ckoca 1 CHOBa 3aTAHYTb 3a>XKUMHON BUHT.

PerynupoBka napannenbHoOro yrnopa

OnacHocTb!

OnacHOCTb TenecHbIX NoBpeXxaeHui!
Mepen 3amMeHON MHCTPYMEHTa BbIHYTb LUTENCENbHYO
BUJIKY U3 PO3ETKMU.

1. OcnabuTb 3aXXUMHO BUHT 1 (puc. 4)
2. OTperynupoBartb ynop (2) Ha Hy>XXHbIn pa3mep 1 cHoBa
3aTAHYTb 3a>KUMHbIE BUHTbI.

Yka3sanue:

Yop MOXHO UCMOMb30BaTh TAKXKe Mpu BbIMNOHEHUM
KPUBONMUHENHbIX Pacnunos. [ns aToro 3aKpenuTh rBo3ab
B LIEHTPE OKPY>KHOCTM 1 UCMOMb30BaTh €ro B Ka4ecTse
ocu ana ynopa.

Lkana AnA KPUBOMMHENHbLIX PACMIMIIOB HAXOAUTCA Ha
3a[Hel CTopoHe ynopa.

Pa6ota ¢ no63ukom

BHumanue!

TonbKo OCTpble 1 UCNPaBHbIE NWUMbHBIE NONOTHA

obecrneunBatoT ONTUMasbHYI0 NPOU3BOANTENIBHOCTb

pe3aHuA 1 No3BONAT NPeAoTBPATUTL Neperpy3ky

yCTpoiicTBa.

1. BKNo4MTb YCTPOMCTBO NpW NOMOLLM NepeksioyaTena 2
(puc. 5) 1 NoCpPeAcTBOM KHOMKM (1) yCTaHOBUTbL 4acToTy
BpaLLEHVA, COOTBETCTBYIOLLYIO AaHHOW paboTe.

MArKue matepuanbl = BbICOKafA YacToTa XOA0B,
KpynHble 3ybbA

TBepAble MaTepuanbl = HW3KaA 4acToTa XOA40B, Menkne
3y6bA

Yka3saHue:

Bo BpemsA BbINONHEHNA pacnuna o6ecneynTb HaAeXHoe
npuneraHve cTona NEeHTOYHON NUAbl K AeTany.

Tenepb NO063MK MOXHO NErko BECTU PYKOW.

Mpu aTom AnA obecnevyeHnA YACTbIX pacnuios n
OMNTMMAsIbHON NPOM3BOAUTENIBHOCTU pe3aHnA HeobxoaMmo
Y4UTbIBATb CKOPOCTb NoAaY4un B 3aBUCMMOCTH OT
matepuana (Hanpumep, HU3kas CKOpOCTb NoAayn npu
BbINOMTHEHWUM PacnuoB B MeTannax).

Mpu BbINONHEHWM pacnuoB B MeTannax Heo6xoaumo
HaHOCWTb Ha NIMHUM pacnuia HEMHOro Macna.

ToHKME NUCTbI AOMXKHbI O6bITb 3aKpernneHbl Ha 4OCTAaTO4HO
NPOYHOM OCHOBaHUM (chaHepHoW nnnTe).

Tem cambIM NpefoTBpaLLAeTCcA NONYTHOE NPYXUHEHUE ncTa.
Mpu BbINONHEHUN Npope3selt He06X0AMMO NPOCBEPNUTL

0TBepCTUEe, KOTOpoe MOXHO UCMNOMb30BaTb B Ka4eCcTBe
TOYKU NPUNOXKEHUA NMUBHOIO NOMOTHA.

TexHuyeckoe obcnyxusaHuve

OnacHocTb!

OnacHOCTb TeNecHbIX MoBpeXAeHui!
Mepen 3amMeHON MHCTPYMEHTa BbIHYTb LITENCENbHYIO
BUJIKY U3 PO3ETKMU.

YkasaHwue:

Mpu paboTax ¢ APEeBECUMHON KaXKAoe YyCTPONCTBO
3arpA3HAETCA Mbinblo. B cBA3M ¢ 3TUM Haanexalmn yxon,
ABnAeTcA abconioTHO HeobxoanmbIM. He ponyckatb
3aCOPEHVA MbIfbIO U IPA3bLI0 OTBEPCTUA,
NpeAyCcMOTPEHHbIX ANA OXNaXAeHUA aneKTpoaBuraTens.
1. Heo6x0avMMo Npy NOMOLUM KUCTW UM MATKOW TKaHu
TLWATeNbHO OYMLATL YCTPOMCTBO OT Mblan, obpasytoLenca
BO BpemA pacnununeanunA. CneanTb 3a oTCyTCTBUEM
3aCOpPEHNA BCEX BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUIA.

2. PerynApHo, npnbnmantensHo Yepes kaxabie 30 MUHYT
paboTbl, CMa3biBaTb MOPLUEHb 1 OMOPHbINA PONNK
HECKOMbKUMM KaniAamMm MOTOPHOTO Macna (PUCYHOK 6).

YTunusauumsa:

He yTunuamposatb yCTPONCTBO BMECTE C HbITOBLIMU
oTtxopamm!

YCTpOICTBO COAePXUT MaTepuanbl, nognexaime
BTOPUYHO NepepaboTke. Mo Bcem Bonpocam, CBA3AHHbIM
C yTunusaumen, npocbba obpalaTbcA B MeCTHoe
npeanpuATye no BbIBO3Y 1 yTUAX3ALMN OTXOOO0B UMK
Apyrve OTBETCTBEHHbIE KOMMYHanbHbIE CNY>X6bl.

[eknapauma cooTBeTcTBMA TpeboBaHuam EC

MbI 3aABnAeM noa CBOK MHANBUAYANbHYIO
OTBETCTBEHHOCTb, YTO AAHHOE

n3penve cooTBeTCTByeT TpeboBaHMAM CneayoLmnx
[OvipekTu EC:

¢ [upektnBa EC no yctaHOBKam HU3KOro
Hanps)xeHuA 2006/95/EG

e DIN EN 60745-1 / 06.2007

e DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

¢ NupekTtuBa EC no mawmHocTpoeHuto 2006/42/EG
¢ DIN EN 60745-1 / 06.2007
¢ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

¢ Nupektusa EC 06 aneKTpomarHUTHOM
coBmecTumocTu 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

—
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[vnn. uix. Mopr BarHep

PROXXON S.A.
Cdhbepa KoMMeTeHLMN — e30MacHOCTb 060pyaoBaHNA
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Notizen:
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen (Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

PROXXON Stichsage SS 230/E
Artikel-No. 28530

Et.-Nr.:

28530
28530
28530
28530
28530
28530
28530
28530
28530
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28530
28530
28530
28530
28530
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Benennung

Séageblatt
Gewindestift
Blatthalterung
Buchse

Stossel

Buchse

Pleuel

Schraube
Exzenterwelle
Unwucht
Kugellager
Sicherungsring
Buchse

Flahrung
Getriebedeckel
Schraube

Kopf
Motorbefestigungsschraube
Schutzleiste
Motorgehéuse
Motor

Stitzring
Regelung
Gehéauseschraube
Regelknopf
Schalter
Gehausekappe
Gerétebugel
Zuleitung

Halter

Rolle

Stift

Ségetisch
Schraube
Anschlagschiene
Schraube
Kunststoffanschlag
Kunststoffritzel
Motorritzel
Lufterrad
Sicherungsring
Réandelschraube
Artikelverpackung
Bedienungsanleitung und
Sicherheitsvorschriften

Saw blade

Set screw
Blade holder
Bushing

Slider

Bushing

Rod

Screw
Eccentric shaft
Counterweight
Roller bearing
Circlips
Bushing

Guide

Cover

Screw

Head

Motor fastening screws
Protective strip
Motor housing
Motor
Centering ring
Board

Housing screw
Knob

Switch

Rear housing cover
Bow

Power supply cord
Retainer
Roller

Pin

Base

Screw

Guide

Screw

Stop

Pinion gear
Motor pinion
Fan

Circlips
Knurled screw
Packaging

Manual and Security instructions
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RO XX

Ihr Geréat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungsanleitung
noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlgssig! Uber diese Adresse kénnen Sie auch
alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu
reagieren. Bei Ricksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg
beifligen.

Bitte senden Sie das Gerét in der Originalverpackung zurlick. So vermeiden
Sie Beschadigungen beim Transport.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

PR 70670872,5J

Art.-Nr. 28530-99



